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Einleitung

Auf den folgenden Seiten werden die Funktionen von ki-wi construct in der Version 3.x Stand
01/2018 beschrieben.

ki-wi construct ist ein EDV-Programmmodul aus dem ehemaligen ki-wi-Branchenpaket fiir die
speziellen Anforderungen der Exportverpackungsindustrie.

ki-wi construct kann in zwei unterschiedlichen Varianten zum Einsatz kommen. In Verbindung mit
einem ERP System oder standalone. Die Standalone Version besitzt eine rudimentare Auftrags-
verwaltung, die ERP Version eine passende Schnittstelle zu dem jeweiligen Fremdsystem. Die vor-
liegende Beschreibung konzentriert sich auf die Standalone Version von ki-wi construct.

Die Entwicklung von ki-wi construct geht auf das Jahr 1979 zuriick. Seither wird die Anwendung
standig weiter entwickelt, den wachsenden Anforderungen und den sich standig verandernden
Computer- und Betriebssystemumgebungen angepalit. Im Zeitraum bis heute wurden mit allen
installierten Systemen mehr als 3 Millionen Auftrage bearbeitet. Das Programm ist zu 100% aus der
Praxis heraus entstanden, fachlich fundiert, in vielen Bereichen wegweisend, auf modernstem Stand
der heutigen Computer- und Softwaretechnologie. Wir pflegen das Modul regelmaBig und halten
unsere Anwender durch Updates auf dem jeweils aktuellsten Stand der Technik.

Der Einsatz von ki-wi construct macht sich schon kurzfristig durch drastische Beschleunigung der
technischen Auftragsabwicklung bemerkbar. Der Vorteil liegt dabei nicht nur in der Zeiteinsparung
und damit bei den Personalkosten, die Reaktionszeit dem Kunden gegentiber wird stark reduziert: In
weinigen Minuten konnen konkrete Aussagen uber Kosten, MaBe und Gewichte, Volumenbedarf eines
Auftrages etc. gemacht werden. Weitere Kostensenkungsfaktoren sind klare, gut durchorganisierte
und repetierbare Fertigungspapiere, Aufteilungsplane, automatisch generierte Zeichnungen und
Skizzen, Ausschaltung von Fehlerquellen, Dokumentationsmoglichkeiten, Archivierung, Standardi-
sierung von Verfahren, Transparenz und Materialoptimierung durch die Stabilitatsberechnung.

Terminologie
Erklarung von ki-wi construct-spezifischen und/oder haufig verwendeten Begriffen

Baugruppe Eine Baugruppe ist eine Zusammenfassung von mehreren Bauteilen, zum
Beispiel Seite, Deckel, Kopf oder Boden.

Bauteil Ein Bauteil ist die kleinste Einheit einer Bauart, zum Beispiel Kufe oder
Seitenleiste etc.

Lange Lange einer Bauart, eines Bauteiles oder einer Baugruppe.

Breite Breite einer Bauart, eines Bauteiles oder einer Baugruppe.

Hohe Hohe einer Bauart, eines Bauteiles oder einer Baugruppe.

Dicke Einheitlicher Begriff, der die Dicke, Starke oder Hohe eines Bauteiles
oder eines Werkstoffes/Rohmateriales bezeichnen kann.

Materialgruppe Oberbegriff flr Materialien gleicher Beschaffenheit, zum Beispiel
Kantholz, Leisten oder Schalung etc.

Bauart Zusammenfassung von Baugruppen, die wiederum aus Bauteilen
bestehen.

Stabilitatsberechnung Rechenverfahren, das der Dimensionierung von Bauteilformaten dient.
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Bauteile
Auflistung und Erlauterung aller Bauteile in ki-wi construct
Bauteil/ Hierarchie Zuordnung Erklarung
Baugruppe
Seite Baugruppe Oberteil Kann Seitenteil oder bei Kartonagen
eine Abwicklung sein
Deckel Baugruppe Oberteil o O o N N R A R N
Kopf Baugruppe Oberteil
O |
Boden Baugruppe Boden | = = = - |
SL-senkrecht Bauteil Seite Senkrechte Seitenleiste
SL-waagrecht Bauteil Seite Waagerechte Seitenleiste
SL-diagonal Bauteil Seite Diagonale Seitenleiste
SL-full 1 Bauteil Seite Fulleiste auf PlattenstoB an der Seite
links
SL-full 2 Bauteil Seite Fulleiste auf PlattenstoB an der Seite
Mitte
SL-full 3 Bauteil Seite Fulleiste auf PlattenstoB an der Seite
rechts
KL-senkrecht Bauteil Kopf Senkrechte Kopfleiste
KL-waagrecht Bauteil Kopf Waagerechte Kopfleiste
KL-diagonal Bauteil Kopf Diagonale Kopfleiste
KL-full 1 Bauteil Kopf Filleiste auf PlattenstoB am Kopf links
KL-full 2 Bauteil Kopf Filleiste auf PlattenstoB am Kopf Mitte
KL-full 3 Bauteil Kopf Filleiste auf Plattensto am Kopf rechts
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DL-senkrecht Bauteil Deckel Senkrechte Deckelleiste *

DL-waagrecht Bauteil Deckel Waagerechte Deckelleiste *

DL-diagonal Bauteil Deckel Diagonale Deckelleiste

DL-full 1 Bauteil Deckel Filleiste auf Plattenstol am Deckel
links

DL-full 2 Bauteil Deckel Filleiste auf Plattenstol am Kopf Mitte

DL-full 3 Bauteil Deckel Filleiste auf Plattensto am Kopf rechts

Deckelholz Bauteil Deckel Deckelkantholz unter dem Deckel
[ |

Steher Bauteil Deckel Aufrechtes Kantholz unter dem
Deckelholz
|

Langsunterzug Bauteil Deckel Kantholz unter Deckelholz auf Steher

I A

Langsunterzug 1 | Bauteil Deckel Zusatzliches Kantholz unter Deckelholz
auf Steher

Langsunterzug 2 | Bauteil Deckel Zusatzliches Kantholz unter Deckelholz
auf Steher

Kufe 1 Bauteil Boden Langs- oder Querkantholz

Kufe 2 Bauteil Boden Langs- oder Querkantholz

Kopfholz Bauteil Boden Kopfkantholz

Querholz 1 Bauteil Boden Querauflage auf dem Boden
1 il | il il 0
' O n n 0 ‘
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Querholz 2 Bauteil Boden Querauflage auf dem Boden

Unterkufe 1 Bauteil Boden Unterkufe unter der Langskufe

Unterkufe 2 Bauteil Boden Unterkufe unter der Langskufe

Unterkufe 3 Bauteil Boden Unterkufe unter der Langskufe

Unterkufe 4 Bauteil Boden Unterkufe unter der Unterkufe

Fultholz 1 Bauteil Boden Kantholzausfutterung zwischen den
Langskufen auf den Unterkufen
d L
L [ | [ [ |
| |

Fullholz 2 Bauteil Boden Zusatzliche Kantholzausflitterung
zwischen den Langskufen auf den
Unterkufen

Fillholz 3 Bauteil Boden Zusatzliche Kantholzausfutterung
zwischen den Langskufen auf den
Unterkufen

Stahlk. Quer Bauteil Boden Stahltrager quer neben Unterkufe

Stahlk. Langs Bauteil Boden Stahltrager langs neben Langskufe

Seite Auskleidung | Bauteil Seite Papierausschlag

Deckel Bauteil Deckel Papierausschlag, Hartfaser oder Akylux

Auskleidung

Kopf Auskleidung | Bauteil Kopf Papierausschlag

Boden Bauteil Boden Papierausschlag

Auskleidung

Schraube 1 Bauteil Boden Schraube/Bolzen am Kopfholz

Schraube 2 Bauteil Boden Schraube/Bolzen am Querholz

Schraube 3 Bauteil Boden Schraube/Bolzen fur Packgutbefestigung

Schraube 4 Bauteil Boden Spax fur Kopfholz

Schraube 5 Bauteil Boden Spax flir Querholz

Winkel oben Bauteil Loses Bauteil Seilanschlagblech oben am Deckel

Winkel unten Bauteil Loses Bauteil Seilanschlagblech unten am Boden

Trockenmittel Bauteil Konservierung | Trockenmittelbeutel

VCI-Schaum Bauteil Konservierung | VCI-Wirkstofftrager aus Schaumgummi
oder Papier

Gummischeibe Bauteil Konservierung | Gummidichtung fiir den Folienboden zur
Abdichtung von
Schraubendurchdringungen
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Schwenkblech Bauteil Konservierung | Schwenk- oder Riffelblech an
AuBenwand fur die Abdeckung des
Indikatorfensters

Indikator Bauteil Konservierung | Trockenmittelindikator,
Herrmannfenster

Haube Poly Bauteil Konservierung | Foliensperrschicht aus Polyethylen

Haube Alu Bauteil Konservierung | Foliensperrschicht aus ALU-Verbundfolie

Haube VCI Bauteil Konservierung | Foliensperrschicht aus VCI-Folie

Haubenboden Bauteil Konservierung | Folienbodenblatt aus Polyethylenfolie

Poly

Haubenboden Alu | Bauteil Konservierung | Folienbodenblatt aus ALU-Verbundfolie

Haubenboden VCI | Bauteil Konservierung | Folienbodenblatt aus VCI-Folie

Polsterfolie Bauteil Packgut Polstermaterial zur Abpolsterung des
Packgutes

Nagel kurz Bauteil Oberteile Alle Nagel fur die Oberteile (Seite,
Kopf, Deckel) und die Nagel flir den
Zusammenbau

Nagel lang Bauteil Boden Alle Nagel fiir den Boden

Schablone Bauteil Markierung Signierschablone

Signiertafel Bauteil Markierung Zusatzliche Sperrholzplatte fir die
Signierung an Verschlagen

Einbau 01 Bauteil Loses Bauteil Beliebiges Einbauteil oder Hilfsstoff

Einbau 02 Bauteil Loses Bauteil Beliebiges Einbauteil oder Hilfsstoff

Einbau 03 Bauteil Loses Bauteil Beliebiges Einbauteil oder Hilfsstoff

Einbau 04 Bauteil Loses Bauteil Beliebiges Einbauteil oder Hilfsstoff

Einbau 05 Bauteil Loses Bauteil Beliebiges Einbauteil oder Hilfsstoff

Einbau 06 Bauteil Loses Bauteil Beliebiges Einbauteil oder Hilfsstoff

Einbau 07 Bauteil Loses Bauteil Beliebiges Einbauteil oder Hilfsstoff

Einbau 08 Bauteil Loses Bauteil Beliebiges Einbauteil oder Hilfsstoff

Einbau 09 Bauteil Loses Bauteil Beliebiges Einbauteil oder Hilfsstoff

Einbau 10 Bauteil Loses Bauteil Beliebiges Einbauteil oder Hilfsstoff

Einbau 11 Bauteil Loses Bauteil Beliebiges Einbauteil oder Hilfsstoff

Einbau 12 Bauteil Loses Bauteil Beliebiges Einbauteil oder Hilfsstoff

Einbau 13 Bauteil Loses Bauteil Beliebiges Einbauteil oder Hilfsstoff
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Einbau 14 Bauteil Loses Bauteil Beliebiges Einbauteil oder Hilfsstoff
Einbau 15 Bauteil Loses Bauteil Beliebiges Einbauteil oder Hilfsstoff
Einbau 16 Bauteil Loses Bauteil Beliebiges Einbauteil oder Hilfsstoff
Einbau 17 Bauteil Loses Bauteil Beliebiges Einbauteil oder Hilfsstoff
Einbau 18 Bauteil Loses Bauteil Beliebiges Einbauteil oder Hilfsstoff
Einbau 19 Bauteil Loses Bauteil Beliebiges Einbauteil oder Hilfsstoff
Einbau 20 Bauteil Loses Bauteil Beliebiges Einbauteil oder Hilfsstoff

¢ Bitte beachten Sie, daB fiir die Vereinheitlichung generell nur von waagerechten und von senkrechten Leisten gesprochen
wird. Wenn Sie sich den Deckel wie ein Buch vor sich aufgerichtet betrachten, so hat der Deckel dann auch waagerechte
und senkrechte Leisten.
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Konstruktion starten

Nach erfolgreichem Login erscheint eine vorgeschaltete Maske, in der auf der linken Seite eine Liste
aller Kunden erscheint.

Kundenliste =i Auftragsfilter: =
A\lgememe VerEﬁCkunﬁS GrnbH Auftrag Pos. Datum Kolli Linge Breite Hohe Bezeichnung Kommission ~
b 200844 1 19.09.2017 424 220 189 B3 Schwergut 4711
200843 1 19.09.2017 424 224 189 B3 Schwergut 4711
200841 1 21.08.2017 208 158 137 A5 Kiste mit Einbau 4711
200833 1 19.09.2017 424 228 189 B3 Deckelrahmen mit Einbau
200831 1 19.09.2017 424 224 241 B3 Schwergut
v
| \/ Neue Pos. zum Auftrag | | q/ Neuer Auftrag | fl_ SchlieBen

Wahlt man einen Kunden aus, so sieht man in der rechten Liste alle Auftrage, die zu dem Kunden

bereits angelegt wurden.

Im unteren Bereich gibt es zwei Schalter, um eine neuen Auftrag anzulegen. Der Schalter ,,Neuer
Auftrag” offnet ein Fenster, in dem man Kunden- bzw. Auftragsinformationen angeben kann.

Kd.-Nr.:

Kunde:

Ansprechp.:
StraBe:

FLZ:

12345

Allgemeine Verpackungs GmbH

Herr Mustermann
Hauptstr. 1

12345 ort: Testhausen

Konstruktionsbezeichnung:

Prajekt: CVhina
Kommission: 4711
Sachbearbeiter: Herr Muster
Bestellung:

Bestell-Datum:
Fertigungsdatum: | 12:12.2012

Verpackdatum: 12.12.2012

" OK X Abbrechen

Zunachst sind die Felder mit den Kundeninformationen des schon ausgewahlten Kunden vorbesetzt.

D.h. existiert der Kunde schon in der Anwendung, so sollte man vorher diesen auch ausgewahlt
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haben. Fur einen neuen Kunden ist die vorhergehende Auswahl nicht von Bedeutung, man Uber-
schreibt einfach alle Vorbesetzungen mit neuen Angaben. AnschlieBend wird eine neue fortlaufende
Auftragsnummer generiert und die Hauptmaske der Konstruktion offnet sich.

Der Schalter ,,Neue Pos. zum Auftrag” legt eine neue Unterposition flir einen bestehenden und
ausgewahlten Auftrag an. D.h. jede Konstruktion hat eine Kombination aus Auftragsnummer und
Position, z.B. Auftrag 200844 Pos. 1 oder Auftrag 200844 Pos. 2 oder Auftrag 200845 Pos. 1 usw.

Konstruktions Hauptmaske

Sie konnen jetzt mit der Bearbeitung in ki-wi construct beginnen.

[STEUERPROGRAMM] ki-wi construct V3.0 - 11/2020 (C)1579-2020 ISC GmbH. Licensed for:

Kiti Steuerung | Kiti Formulare | ki Stammdaten | 7|

200926-1 / Musterkunde

Keine Stabilitatsherechnung aktiviert.

B Beenden B s+Bxports£ Gew, inkg Berechnen ®En Detsils Kis @ Ansicht 20 opf
Save+Exit ) Import | ‘ | ‘ | ‘ Anzahl 1B Drucker 8:1:?:' = Bauart Verpackung @ Ansicht 30 o
@124 Op>a OA->1 Speichern s #2 padut Etikett @ Ansicht3D1...
Datei Masse L /B [Hincm Gewicht und Menge Aktionen Stabiitat | Bearbeitungsfenster Formulare Zeichnung
vt -
~ = BALART Bezeichnung Artkel Nr, Verwenden bis .. kg Lange bis .. Breite A
| || asxisTE 45 Kiste mit Einbau 0 0
T B1 VERSCHLAG B1verschiag
- B2 VERSCHLAG Verschiag Rahmenbauneise
~ [eise B3 DECKELRAHMEN 83 Deckelrahmen mit Einbay
| Container B3 SCHWERGUTKISTE 83 Schwergut
~|Cleee BUNDLEISTENKISTE Bundeistenkiste
| bectation CONTAINERBODEN Containerboden mit Rutschiufen 0 0
KONSTRUKTIONS_BODEN Kontruktionsboden mit Formeln 0 0
| Aufiragsart KONSTRUKTIONS_KISTE KontruktionsKiste mit Formeln o o
T ~|l PALETTE QUERKUFEN Palette 0 0
PALETTE VIERWEGE Palette
@omssa74Ovel-1 Oscutz Okeine SCHUITTEN Transportschitien
OnewondOvera  OwN SPH KISTE AS 4 WEGE SPH Kiste 4 Wege
TULZ  Sperrschichtert  Folienart TRANSPORTBODEN Transportooden
[0 |Faube+soden ~[porvaos - [Taute
» Konservierung (2)
¥ Kemnzahlen
Vorgaben nech nicht dberpriifs!
Ergebnisse der Berechnung:
Lohnkosten FI[EUR] = a,00
Fert.—zeiv FI(Min] = 500
Lohnkosten VP[EUR] = a,00
Verp.-Zeit VE[Minl = 0,00
v
vl <€ >

Bauart: _[+]{V}30.12.1899

Um sinnvoll mit ki-wi construct arbeiten zu konnen miissen selbstverstandlich jede Menge an
Einstellungen und Vorbesetzungen gemacht sein. Diese werden im nachsten Kapitel beschrieben.
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In ki-wi construct unterscheiden wir vier Einstellungsarten.

Kiwi Stammdaten |

KiWi Steuerung KiWi Formulare

Bauart-Voreinstellung Richtlinie Material ﬂ alles, gaf. auch nichtn
Grundeinstellungen Container Mat, Ubersicht H ubliches Material verw
ﬂ Aktualisieren H nur vorratigen Materia

Einstellungen Material

(e M [rore———re—

e Grundeinstellungen

¢ Bauart-Voreinstellungen
* Richtlinien

* Container

¢ Material

Grundeinstellungen

Kiwi Formulare Kiwi Stammdaten

KIWi Steuerung |

Richtinie Material
Container Mat. Ubersicht
;‘ﬁ Aktualisieren

||

Grundeinstellungen

Einstellungen

¥ | Inhalt ||" Anz B

Unter Grundeinstellungen werden alle zum Betrieb von ki-wi construct erforderlichen Informatio-

nen und Einstellungen gepflegt und verwaltet.
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Allgemeines

Y
.
-

CIC)

imlgemames BauteﬂefMaberialI Destinationen | Kalkulationswerte | Konservierung | Markierung | Sonstiges | Sonderbauarten | Formulare lGWiOnIinei Passwortl

Inhalte / Packguter vorbezetzen Plattenformate

(o= oA v x Refresh | =] a| % | Refresh

Il = | . | i)
Texte fir die Inhalte Zeitfaktor ‘Zeitkonstante | A | Plattenbezeichnung Lange Breite Materialgruppe Sperrholz

P Getriche P O3B 280x135 280 125 0S8 Falsch
Kessel 0SB 500x250 500 750 QS8 Falsch
Keinteile Sperrholz 244%122 294 122 SPERRHOLZ Wahr
Maschinenteile Sperrholz 250125 250 125 SPERRHOLZ Wahr
Schaltschrank
Werkzeugmaschine

zetzen Hints verwenden

e x | Refresh Rote Hinweise bei Limitierungsproblemen

Texte fir die Behandlungsmethoden Preisfaktor Zuschlag Konst.

B Planzenschutzzeugnis Relbungszahl MetallHolz
Sauberes Holz

e Bolzendurchmesser (1)

Bolzendurchmesser (2} :1|5
Bolzendurchmesser {3} 2,4
Bolzendurchmesser (4) |3

Kopfbolzen nach Gewichtstabelle verwenden [
I T - gy — Abstandsmalie errechnen aus ...
L i = i 5 aad 4 L * L Refresh 2 () Rechenmali
Montageart Preisfaktor Zuschlag Konst, | (®) Echtmali
P Dackel offen ) Nennmal
Deckel u. Seite offen
Garnituren

Montagearten vorbesetzen

ganz

Inhalte/Packgiiter vorbesetzen

Inhalte / Packquter vorbesetzen

a = a v x Refresh

Texte fir die Inhalte Zeitfaktor Zeitkonstante A
b Getricbe

Kessel

Kleinteile

Maschinenteile

Schaltschrank

Werkzeugmaschine

In dieser Tabelle konnen Begriffe fur Packguter/Inhalte hinterlegt werden. Nutzen Sie diese
Funktion zur Zeiteinsparung um standig wiederkehrende Schreibarbeit zu vermeiden. Die Spalten
[Zeitfaktor] und [Zeitkonstante] werden derzeit noch nicht verwendet.
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So wird die Tabelle spater verwendet:

Kiwi Steuerung KiWi Farmulare Ki'

Bauart-Voreinstellung Richtlinie
Grundeinstellungen Container

Einstellungen
¥ | Inhalt
Getriche
Kessel
Kleinteile
Maschinenteile
Schaltschrank Viontac
Werkzeugmaschine
HPE wTRichtin
Keiner w | Contair

Bei der spateren Auftragsbearbeitung konnen Sie die Eintrage durch Aufklappen dieser Auswahlbox
auswahlen.

Plattenformate

Plattenformate

a = a v ® Refresh
Plattenbezeichnung Lange Breite Materialgruppe Sperrholz ~
P} 0SB 280x125 280 125 QSB Falsch
OSB 500250 500 250 0SB Falsch
Sperrholz 244%122 294 122 SPERRHOLZ Wahr
Sperrholz 250x125 250 125 SPERRHOLZ Wahr

In diese Tabelle tragen Sie bitte -unbahangig von der Materialdatenbank- alle bei Ihnen ublichen
Plattenbezeichungen und Plattenformate ein. Die Starken sind hier nicht von Bedeutung, da diese
Funktion nicht wie die Eintrage der Materialdatenbank der Ermittlung von Materialwert und -ver-
brauch sondern fast ausschlieBlich fur die Erstellung der Plattenaufteilung dient.

Hier konnen unterschiedliche Formate eingetragen werden, die sich auf gemeinsame Material-
gruppen und - positionen beziehen.

Sie konnen auch zum Beispiel Abschnitte eintragen und mit der Plattenaufteilungsfunktion bei ent-
sprechenden Abmessungen versuchen, diese zu verarbeiten.

Es wird auBerdem zwischen Sperrholz und OSB unterschieden. Sperrholz bekommt in der Spalte
[Sperrholz] den Eintrag ,,Wahr*, OSB bekommt in der Spalte [Sperrholz] den Eintrag ,,Falsch®.

Handelt es sich bei der verwendeten Bauart um eine Plattenkiste, so kann uber die Optionen mit
dem Schalter ,,Sperrholz / OSB“ schnell fiir die Bauteile Seite, Deckel und Kopf zwischen Sperrholz
und OSB getauscht werden.
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L -Upersicht s‘j uDiches Matenal yerwenoen EE bave -+t
ualisieren | ﬁ nur vorratigen Material verwenden
Material Aktionen
Anz Bezeichnung Ldnge Breite Dickd] Material Deck Zubehr | Zubehir | Einbauten ||0I3ﬁ0”9" |
2 Seite 176,8 4232 1,2 | SPERRHOLZ 10 | [ Optionen | Enzelteifertiung | Diverses |
1 Deckel 223,2  423,2 1,2 J SPERRHOLZ 1] |_
2 Kopf 1668 220,8 1,2 J| SPERRHOLZ o | [ DOhne Deckel |
1 L e A A Ohne dkyisx | | Ohne Papier
Anz Bezeichnung Ldnge Breite Dicke Material Ohne DackelHalz
5 5L senkrecht 134 8 2,4 LEISTEN I. hh
Ohne Ste
h1_-|_E Langsunterzug | | Mit Rahmenholz
3 KL senkrecht 151 8 2,4 LEISTEN
‘i 2 KL waagrecht 2208 8 2,4 LEISTEN
DL quer 955 10 2,4 LEISTEN | Ohne Kopfoolzen Y
% | Btoog HE L s [CEGER Ohne Auflagebolzen | || Spertholz / 0SB_|
st Ch terkufen ischenboden
Deckelholz 220,8 10 12 KANTHOLZ H s . B e
8  Steher 150 8 10 KANTHOLZ '|-T
Lingsunterzug 8 10 KANTHOLZ |y
4 Lingskufe 4232 8 10 KANTHOLZ
Langskufe 8 10 KANTHOLZ |4

Auf alle Platten hat man in der Detailanzeige uber eine separate Tabelle Zugriff. Hier wird durch

einen Doppelklick die gewiinschte Platte fur die gesamte Bauart ausgewahlt.

wenden
Aktionen
akeﬂ Dicke“Materia\ T %Deck Zubehér i Zubehtr | Enbauten | Optionen
32 1,2 SPERRHOLZ 100 ,l: Anz Bezeichnung L3nge Breite Dicke Material A
3,2 1,2 SPERRHOLZ 100 |
-
0.8 1,2 SPERRHOLZ 100 | 1 Ausk. Deckel 2232 4232 0,3 AKYLUX
6 24 BRETTER 100 [ |
site  Dicke Material | o)
24 LESTEN | & 8 Kopfboken 26 34 1,2 SCHRAUBEN
24  LEISTEN i7 Querholzbolzer 16 1,6 SCHRAUBEN
i— Befestig.bolzer 18 1,6 SCHRAUBEN
24  LEISTEN i— E ‘Winkel oben WINKEL-OBEN
24 LESTEN [ Winkel unten WINKEL-UNTEN
i_ 6 Btl Trockenm. 32  TROCKENMITTEL
14 | HESHN . g Gurmmischeibe GUMMISCHEIBEN
z e 8 Schwenkblech SCHVENKBLECH
e Feuchteinid. FEUCHTEINDIKATOR
1z KANTHOLZ X 8 1 Schablone SCHABLONE
10 KANTHOLZ ILF s01%0 Signiertafel 1,2 SPERRHOLZ
10 KANTHOLZ |H"
10 KANTHOLZ | FEsses 165 Nagel kurz % NAGEL-KURZ
10 KANTHOLZ | |
10 KANTHOLZ | r& m Konservierung | Markierung |iP1atten I Texte
KANTHDLE LA “Plattanbazewchnung “Lénge _.Breite _A-I
L KANTHDLE EH ) | B 08 280x125 250 125
10 KANTHOLZ |5 Gegess 0SB 500%250 500 250
10 KANTHOLZ |y Sperrholz 244x122 244 122
10 KANTHOLZ iH Sperrholz 250x125 250 125
2,4 LEISTEM | |
24 LEISTEN v
thﬂ Ofix @fak Clman H v
1lagenen Bauteildimensionen praktisch nicht anwendbar sind. S
wre fachliche Beurteilung.
:schlossen.
leize zur Stabilitstsberechrung?
s
abilitatsberechnung: Hinweise beachten! 7Ba|.|ar1: 733 SCHWERGUTKISTE[+14] W3} 14.03.2000 7
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IPPC Pflanzenschutz vorbesetzen

IPPC PHanzenschutzarten vorbezsetzen

aF = a w x Refresh

Texte fir die Behandlungsmethoden Preisfaktor Zuschlag Konst. ~
Planzenschutzzeuanis

P} Sauberes Holz
IPPC

In dieser Tabelle tragen Sie die bei Ihnen tblichen Phytosanitaren Methoden ein. Die Spalten
[Preisfaktor] und [Zuschlag Konst] haben derzeit noch keine Verwendung.

So wird diese Funktion verwendet:

Kiwi Formulare KiWi Stammdaten

KiWi Steuerung
B seenden 400 - | 200 - | 150
Save +Exit 424 -/ 224~ | 189

B I-:A P-=A Az
Datei Massel /B fH incm

Getriebe “ | Inhalt
B3 SCHWERGUTKISTE w =
B3 Schwergut

w | Montage

w | Richtlinie

Anz
tai

ﬁ\ iner 5

|| Cprerc 2
Planzenschutzzeugnis Deltination
Sauberes Holz
IPPC Aftragsart 3

FELY Ll

(8 DINSS474(VCI-T ()Schutz () Keine 5
() TL810004 (OVCIIT ()W 3
M7 Cnarrechichiard Enlianart

Montagearten vorbesetzen

Montagearten voibesetzen

L) = a |l v x Refresh

Montageart Preisfaktor Zuschlag Konst,  »
P Deckel offen

Deckel u, Seite offen

Garnituren

ganz

Diese Tabelle dient der Vorbesetzung der Textinformationen fiir den Zusammenbau von Kisten. Hier
tragen Sie beliebige Textinformationen ein. Die Spalten [Preisfaktor] und [Zuschlag Konst] werden
derzeit noch nicht verwendet.
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So wird diese Funktion verwendet:

Kiwi Formulare Kiwi Stammdater

KiWi Steuerung

B 5eenden 400 - | 200 - | 150
Save +Exit 424 - | 224 -| 189
@ I-=A P-=A A -
Datei Masse L /B /H incm

Getriebe “ | Inhalt

B3 SCHWERGUTKISTE W ==

W | Mdhiage
Deckel offen N .
Richtl
Deckel u. Seite offen e
ganz Colvtainer
Garnituren
v | MFPC

v | Destination

v | Auftragsart 3

>

% Konservierung (1)

e e o 5

Sonstige Grundeinstellungen

Hints verwenden

L1l

Rote Hinweise bei Limitierungsproblemen

Reibungszahl MetallHolz 0,9
Bolzendurchmesser (1) 1,2
Bolzendurchmesser (2) 1,6
Bolzendurchmesser (3) 2,4
Bolzendurchmesser (4) 3

Kopfbolzen nach Gewichistabelle verwenden [

Abstandsmalie errechnen aus ...
() Rechenmal

(®) Echtmali

() Mennmali

Hints verwenden

Mit diesem Schalter kann gesteuert werden, ob Kurzhilfetexte bei Steuerelementen auftauchen,
wenn der Mauszeiger auf diesen positioniert wird.

Rote Hinweise bei Limitierungsproblemen

Bei Bauarten konnen Limitierungen (Abmessungen, Gewicht, usw.) hinterlegt werden. Generell
werden Limitierungsproblemen als Hinweise gemeldet. Dieser Schalter macht durch einen Wechsel
der Farbe des Hinweisfeldes auf rot noch mal besonders darauf aufmerksam.
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Reibungszahl Metall/Holz

Dieses Feld dient der Stabilitatsberechnung. Hier wird der Wert der Gleitreibungszahl fur Reibung
von Metall auf Holz eingetragen. Der Normalwert ist 0,6. Je hoher der Wert, desto groBer die
Reibung.

Bolzendurchmesser (1)..(4)

Diese Felder dienen der Stabilitatsberechnung. Hier tragen Sie bitte die bei Ihnen lblicherweise
verwendeten Bolzen- /Schraubendurchmesser ein. Diese Werte werden unabhangig von der
Materialdatenbank gefiihrt und mussen Werte enthalten. Die eigentlichen Bolzen-/Schrauben-
sortimente werden separat in der Materialdatenbank verwaltet. Bitte beachten Sie die MalReinheit
cm.

Kopfbolzen nach Gewichtstabelle verwenden

Es gibt zwei unterschiedliche Varianten, wie die Kopfbolzen ermittelt werden. Entweder die Anwen-
dung berechnet die erforderlichen Starken und Langen der Bolzen bzw. Gewindestangen und greift
mit diesen Informationen auf die Materialdaten zu oder man gibt unter ,,Kopfbolzen nach Gewicht*
explizit vor, welche Bolzen abhangig vom Packgutgewicht verwendet werden sollen. Fir die zweite
Variante muss dieser Schalter gesetzt sein.

AbstandsmaBe errechnen aus ...

In der Materialdatenbank werden fir Holzer generell die drei Mafe Rechenmal, Echtmal und Nenn-
mab hinterlegt. Mit diesem Optionsfeld kann gesteuert werden, mit welchem der drei MaBe Ab-
stande der unterschiedlichen Bauteile zueinander berechnet werden.
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Bauteile / Material

Materialgruppe-Vorbesetzung

r 3
[+ 8
Lo

[

Allgemeines || Bauteile / Material Destinationen | Kalkulationswerte | Konservierung | Markierung Sonsngasj Sonderbauarten Formularej iV Dnllna] Passworti

Materialaruppen-Vorbesetzung | Stahlbauteile | Schwerautecken nach Gewicht | Kopfboizen nach Gewicht |

%[ =a] » | % [ Refresh

MATERIALGRUPPEN der Bauart
Stamm-Materialgruppe
ARYLUX
ALU-VERBUNDFOLIE

P BRETTER
FEUCHTEINIDIKATOR
GEFAHRGUTLABEL
GUMMISCHEIBEM
EANTHOLZ
KANTHOLZ QUAD
KANTHOLZ STARK
FIPPINDIKATOR
LEISTEN
MNAGEL-KLURZ
MNAGEL-LANG
058
PAPIER
POLSTERFOLIE
POLYETHYLENFOLIE
SCHABLONE
SCHOCKINDIKATOR:
SCHRAUBEN
SCHWENKELECH
SPERRHOLZ
SPEZIALFOLIE
TROCKENMITTEL
U-STAHL
WCI-FOLIE
WCI-5CHAUM
WINKEL-OBEN
WINKEL-UNTEN

MATERIALGRUPPEN der M

2u dbersetzenin ..
AKYLUX
ALU-VERBUNDFOLIE
BRETTER

AKYLUX
ALU-VERBUNDFOLIE
BRETTER

DIELEN
FEUCHTEINDIKATOR
GEFAHRGUTLABEL
GUMMISCHEIBEN
KANTHOLZ

|KANTHOLZ QUAD

KANTHOLZ SCHWACH
KANTHOLZ SPEZIAL
KANTHOLZ STARK

[KARTONAGE
|KIPPINDIKATOR

LASHING
LEISTEM

|NAGEL-KURZ

NAGEL-LANG
0SB
PAPIER

|POLSTERFOLIE

POLYETHYLENFOLIE
SCHABLONE
SCHOCKINDIKATOR

|SCHRAUBEN

SPERRHOLZ
SPEZAILFOLIE
TROCKENMITTEL
U-STAHL
VCI-FOLIE
VCI-SCHAUM
WINKEL-OBEN
WINKEL-UNTEN

Deckung
100

100

Diese Tabelle dient als Schnittstelle zwischen den Materialgruppen der Bauart-Voreinstellungen und
den Materialgruppen Ihrer Materialdatenbank. Sie kann auch als Ubersetzungstabelle bezeichnet

werden.

Durch Klick in die entsprechende Zeile wird die zu andernde Materialgruppe selektiert. Der zweite
Klick offnet eine Auswahlbox, in der alle Materialgruppen der Materialdatenbank eingetragen sind.
Wenn Sie unterschiedliche Bezeichnungen verwenden, wahlen Sie dort die entsprechende Material-
gruppe aus.

Wofur wird das gebraucht?

Beim Anlegen einer neuen Bauart werden programmseitig zunachst ki-wi-spezifische Material-
gruppen ("Stamm-Material”) in der neuen Bauart hinterlegt. Die Bezeichnungen dieser Material-
gruppen sind immer und bei allen Bauarten gleich. In einem zweiten Durchlauf kommt diese Tabelle
ins Spiel. Es werden dann alle Materialgruppenbezeichnungen der Spalte [Stamm-Material] durch die
Materialgruppenbezeichnungen der Spalte [Zu Uibersetzen in...] ersetzt. Die Werte der Spalten
[BREITE], [DICKE] und [Deckung] werden sinngemaB in der neuen Bauart hinterlegt.

Die Materialdatenbank und die Bauartdatenbank sind prinzipiell getrennt zu betrachten. Damit ki-wi
construct in der Materialdatenbank Materialgruppen suchen und finden kann, muB das Programm
wissen, wie die Materialgruppen dort benannt sind.

Das versetzt Sie in die Lage, die Materialgruppen lhrer Materialdatenbank mit beliebigen Bezeich-
nungen zu versehen, ohne an programmspezifische Bezeichnungen gebunden zu sein. Siehe das
Beispiel von oben: "BRETTER" zu libersetzen in "SCHALUNG".

Damit kann die Anwendung in lhrer spezifischen Materialdatenbank beliebige Materialgruppen
finden und Sie konnen dort lhre eigenen Bezeichnungen fur die Materialgruppen fiihren.
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Stahlbauteile

Allgemeines ” Bauteile / Material Destinationen I Kalkulationswerte I Konservierung | Markierung I Sonstiges | Sonderbauarten | Formulare | KiWwi Online I Passwortl

| Materialgruppen-Vorbesetzung | Stahlbauteile |5d1werguted<.en nach Gewicht I Kopfbolzen nach Gewichtl

(e =] e x|

MATERIALGRUPPE [ ARTIKEL h b Ix W ix Ty Wy iy
B U-STAHL ; U-STAHL 300 40 11 20350 1020 14,9 846 102 3,04

Fir Stahlbauteile wird hier der Bezug zur Matreialdatenbank hergestellt (Spalte [MATERIALGRUPPE /
ARTIKEL]). Zusatzlich werden hier die stahlspezifischen Materialeigenschaften eingetragen.

Schwergutecken nach Gewicht

Allgemeines ” Bauteile / Material Destinationen | Kalkulationswerte | Konservierung | Markierung

| Materialgruppen-Vorbesetzung I Stahlbauteie | Schwergutecken nach Gewicht | Kopfbolzen nach Gi

Materislgruppe fiir Schwergutecken OBEN \WINKEL-OBEN v|
von |0 bis 12000l | kg verwende WINKEL-OBEN 1 v
Von (2000  |bis 5000  |igyerwende  WINKEL-OBEN 2 v
Von |5000  |bis 10000 |igyerwende |WINKEL-OBEN 3 v
Von 10000 |bis 99999 |lguerwende WINKEL-OBEN 4 v

b kg verwende | WINKEL-OBEN 4 v
Materialgruppe fir Schwergutecken UNTEN | WINKEL-UNTEN v|
von |0 lbis 10000 | kg yerwende | WINKEL-UNTEN v
Von (10000 |bis 20000 |igyerwende | WINKEL-UNTEN x v
Von (20000 |bis 30000 |igyerwende  WINKEL-UNTEN x v
Von (40000 |bis 50000 |igyerwende  WINKEL-UNTEN x v

b kg verwende | WINKEL-UNTEN x v

In dieser Tabelle werden gewichtsspezifisch die Schwergutecken aus der Materialdatenbank vorge-
geben.
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Kopfbolzen nach Gewicht

Allgemeines”EauteilefMateriaI Destinationen | Kalkulationswerte | Konservierung | Markierung | Sonstig

Materialgruppen-Vorbesetzung | Stahlbauteile | Schwergutecken nach Gewicht | Kopfbolzen nach Gewicht

Materialgruppe fiir Kopfbolzen SCHRAUBEN W
von |1000 bis | 3000 kg verwende  SCHRAUBEN 12 v
von |3000 bis | 10000 kg verwende  SCHRAUBEN 15 v
von [10000  |pig | 20000 kg verwende  SCHRAUBEN 20 v
von |20000  |pig 99999 kg verwende  SCHRAUBEN 24 v

ab (99999 kg verwende  SCHRAUBEN 24 v

Weiter oben unter ,Einstellungen/Allgemeines“ wurden zwei Varianten zur Ermittlung der Kopf-
bolzen erwahnt. Wenn dort die Option ,,Kopfbolzen nach Gewicht“ aktiviert ist, so wird diese
Tabelle zur Ermittlung herangezogen. D.h. hier sind die Kopfbolzen explizit gewichtsabhangig
vorgegeben.

Destinationen
Bl
Allgemeines | Bauteile / Material ” Destinationen  Kalkulationswerte | Konservierung | Markierung | Sonstiges | Sonderbauarten | Formulan
4+ - v x Refresh MNeu Sortieren

Destination Destination {englisch) IPPC

» Afghanistan Afghanistan IPRC
Albanien Albania IPPC
Algerien Algeria IPPC
American Samoa American Samoa IPPC
Andorra Andorra IPPC
Angola Angola IPPC
Anguilla Anguilla IPPC
Antarktis Antarctica IPPC
Antigua and Barbuda Antigua and Barbuda IPPC
Argentinien Argentina IPPC
Armenien Armenia IPPC
Aruba Aruba IPPC
Aserbaidschan Azerbaijan IPPC
Ashmore and Cartier Islands Ashmore and Cartier Islands IPPC

In dieser Tabelle sind alle denkbaren Ziellander hinterlegt, kann jedoch nach Belieben erweitert
werden.

Verwendung finden diese Eintrage als Auswabhlliste in der Hauptmaske.
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KiWi Steuerung

KiVifi Formulare Kiwi Stammdaten

{E] Bauart-Voreinstelung | Richtlinie 1] Material | Ty les; o
@ Grundeinstellungen | ' Container Mat. Lbersicht ﬁ bliche
ﬁ Aktualisieren | ﬁ nur vor

Einstellungen
I8 — T
|| ¥ | Inhalt | Anz Bezeichnung
|| B3 SCHWERGUTKISTE [v]] :y 2 Seite
||_B.35d1wergut | 1 Deckel
[ - : 2 Kopf
¥ Mo 1 Boden
 Richtinie —_——————
3 : Anz Bezeichnung
ol 5 T 5 5L senkrecht
v |[Jmere 2 5L waagrecht
|V Destination
* laufiragsart 3 KL senkrecht
2 KL waagrecht
Keine 5 DL quer
3 DLlngs
¥ [ auto 8 Deckehok
- 8  Steher
Langsunterzug
4 Langskufe
| Langskufe
cm
"Lt 2 Koptholz
L4908 Querholz 1
:13? Querholz 2
- 958 4 Unterkufe
.om Q
wi.95 Unterkufe L
R = 26 .74 Unterkufe Ru
S LaTed LT F3.47 SL Fiill Iinks
Lokrkosten UPLELR] = .60 .
Fart —Fait LPIMinl = A GA SIFiill mitte

Kalkulationswerte

Allgemeines I Bauteile | Material | Destinationen ” Kalkulationswerte ~ Konsery

KALKULATIONSZUSCHLAGE in Prozent

Verschnittzuschlag
Materialgemeinkostenzuschlag 5
Fertigungsgemeinkostenzuschlag s
Lohngemeinkostenzuschlag 33
Verwaltungsgemeinkostenzuschlag 15
Vertriebsgemeinkostenzuschlag 12
Gewinnzuschlag 10
Skonto 3

KALKULATIONSWERTE in EUR
Kalkulatorischer Stundensatz 50

Kalkulationswert fiir Markierungsbuchstaben 0,2

In dieser Aufstellung geben Sie Ihre spezifischen Kalkulationswerte fur die Zuschlagskalkulation ein.
Die ersten Felder fiir Verschnittzuschlag und Materialgemeinkostenzuschlag sind hier nicht aktiviert,
diese Werte werden aus den Materialpositionen der jeweiligen Materialgruppen bezogen.
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Konservierung

Ed

Allgemeinesl BauteiIeIMateriaII Destinationen | Kalkulationswerte ” Konservierung I

Saisonale Einstellungen fiir die Konservierung

Temperatur

)
&

[N ONCHeN!

8NN s
g & & &

Rel. Luftfeuchte

&
=

g
=

(®)60%

2 3
R R

3 ) e ) ()

Anzahl Trockenmittelbeutel runden auf |3

Saisonale Einstellungen fiir die Konservierung:
In dieser Maske stellen Sie bitte die saisonalen Werte der Temperatur und Luftfeuchtigkeit wahrend
der Verpackungsarbeiten ein. Diese Werte dienen der Trockenmittelberechnung nach DIN 55 474.

Wir empfehlen lhnen, diese Einstellungen mit jedem Wechsel der Jahreszeit anzupassen: Friihjahr,
Sommer, Herbst und Winter.

Anzahl Trockenmittelbeutel runden auf:
Nach der Ermittlung der erforderlichen Trockemittelbeutel wird die Beutelanzahl auf diesen Wert

(GebindegroBe) aufgerundet. Dadurch kann Anbruchware vermieden und die Gefahr der Verwendung
von gesattigten Beuteln reduziert werden.

Markierung

Ed

AJIgemeinesI BauteilefMateriaIl Desﬁnaﬁonenl Kalkulationswerte Knnser\rierung”Marlderung Sonstiges | Sonderbauarten | Formulare | Kiwi Onlinel Pass

Vorbesetzung fir die Schablone  |NET-WEIGHT #MET # KGS

KOLLI-NR. #KNR.#
GROSS-WEIGHT #GRO= KGS

MNET-WEIGHT #MET # KGS

#AL# fir AuBenlénge
#AB# fur AuBenbreite
#AH# fir Auflenhihe
#KMR.# fur Kollinummer
#GRO# fir Grossweight
#NET# fur Netweight

Beispiel

Diese Vorbesetzung dient der Neuanlage von Bauarten. Wenn Sie dort die Frage nach den

DIMEMSIONS #AL# X #AB# X #AH#
KOLLI-NR #KMNR=

GROS5-WEIGHT #GRO# KiG5
MNET-WEIGHT #MNET# KGS

111222
2222 333

33334444

Markierungsdaten mit ,,Ja“ beantworten, werden neu angelegte Bauarten mit diesen Texten

vorbesetzt.

Das #-Zeichen ist ein Platzhalter, gefolgt von einer Variablenbezeichnung. Die zur Verfiigung
stehenden Variablen sehen Sie oben aufgefiihrt.

ISC GmbH Industrial Software Consulting  TalstraBe 1

D-69198 Schriesheim

Fon 06203 660207




ISC
GmbH

Programmhandbuch
ki-wi construct

Seite 28
Datum 10.08.2022
Version 5.6

IPPC-Nummern:
Hier konne drei unterschiedliche IPPC-Nummern hinterlegt werden. In der Hauptmaske kann eine
ausgewahlt werden.

der drei Nummern bei Bedarf

| KiviSteuerung | KiWiFormulare KW Stammdaten
B Beenden 400 - | 200 - | 150 - Gewinkg 300 - Berechren | [ Details B Kistenzettel | § Ansicht 2D & Seiteransicht. || T8 Komplett 71
B save+Exit 424 -1 224 - 189 - anzahl 1 + 1 B Drucken T} Bauart Verpacung || § Ansicht3D | B yodersnscit | 07 Seite £
@ I->A P->A =i ¥ packaut @ AnsichtaD .., | & Draufscht F* Deckal
Datei MasseL /B [H incm Gewicht und Menge Aktionen Bearbeitungsfenster Formulare Zeichnung
“ ~ |inhalt Anz Bezeichnung Linge Brefte Dicke Matersl %Deack aubeher | Zubehor | Einbauten ‘ Optiorien
B3 SCHWERGUTKISTE !'v, ;P |2 Seite 176,8 423,2 1,2 SPERRHOLZ 100 [ Anz Bezeichnung Lange Breite Dicke Material ’
33 schwergut —— 1 Deckel 223,2 4232 1,2 SPERRHOLZ 100 |
\‘ : 2 Kopf 1668 220,8 1,2 SPERRHOLZ 100 F__ 1 Auskl Deckel 223,2 423,2 0,3 AKYLUX
e 1  Boden 220,8 416 24 BRETTER 100 | |
HPE
= Anz Bezeichnung Lange Brete Dicke Material |
= |'s sl senkrecht 134 8 24 LESTEN | j 8 Kopfboken 26 3,4 1,2 SCHRAUBEN
I‘ | 2 SLwasgrecht 416 8 24 LESTEN | Querholzbolzer 16 1,6 SCHRAUBEN
| VEDesbnauon [ Befestio.bokzer 18 1,6 SCHRAUBEN
I w|puftragsart ||| 3 KL senkrecht 151 8 24 LESTEN [ @ W’"::E: ohen WINKEL-OEFN
r - 2 KL waagrecht 208 8 24 LESTEN | bl i Lt s
¥ Konservierung (1) i) i_ 6 Bl Trockenm, 32 TROCKEMMITTEL
INSS474(Ve-1 (schu  (Oikene 2| Disgues 93 18 |24 tostel ) Gummischeibe GUMMISCHEIBEN
= = bo Y =
(TL810004(_IVCIIT [ IWN 3  DLBEngs 416 10 2,4 LEISTEN !” R SCHWENKBLECH
TULZ Sperrsd'achlart Fcﬁeﬂart |
H frestiodk mu Feuchteinid. FEUCHTEINDIKATOR
v |Haube+Boden v | v Ei
[ aute 8  Deckeholz 220,810 12 KANTHOLZ s i 1 Schablone SCHABLONE
B8 Steher 150 8 10 KANTHOLZ F m Signi
! igniertafel 1,2 SPERRHOLZ
2 Resevinnol) Langsunterzug 8 10 KANTHOLZ
¥ Kennzahlen 4 Langskufe 4232 8 10 KANTHOLZ | o 165 Nagel kurz 1 NAGEL-KURZ
35 I TN W m G ase 4
Uorgsben itberprift [isc] | Langsiufe 8 10 KANTHOLZ e —
= 1 - ! /
Egg’?ezﬁze daEanrechnungm":m Knpﬁ;ntzu 216 8 10 KANTHOLZ ||-_|£ ‘ Konservierung | | Markierung | Platten | Texte ‘
Broenbiae  fond ek 2 2 KaNTHOLZ FIR [smei | svte |
am i
Gapocrdoone o Querholz 2 26 8 10 KANTHOLZ H
Yerdrsngung  Cobml 4 Unterkufe 223,210 10 KANTHOLZ [H &
Taragewicht [kl 3 i - ,,;3'9 {%} ugr @@
Tara ~ AOM [kgl Unterkufe L 10 10 KANTHOLZ H
Materialwert [ELR] = = 1
Mat .wert BO [EUR] Unterkufe Ru 10 10 KANTHOLZ H [ E I.Vc[ T
Mst .wert OT —[ELRI SL Fill links 10 24  LEISTEN I‘ :ﬁ | i
Mot St/ CELR] i T ‘ L]
Mat .wert -CBM [EUR] SL Full mitte 10 2,4 LEISTEN ——
Uerschnitt CELR] 111 222 2222 333 3333 4444
Uerschrnitt BOCELR] e .
Uerschnitt OTLELR] 0 7js0 [=R @%Q @ :‘:)Lx O @tk Onan Fremd Hr,
Usrschnitt [z Ot Uiz OgH " R |
Buchstaben [#1
Lohnkosten FTLEUR]
Fert .-Zeit FTLMin] Ergebnisse und die vorgeschlagenen Bauteildimensionen praktisch nicht anwendbas sind.
LUthC’§t5n HE’EEUR;‘ = Die Ergebnizse erfordern Ihre fachliche Beurteilung.
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Sonderbauarten

Ed

Allgerneinesl BauheilefMateriaIl Destinationen | Kalkulationswerte | Konservierung | Ma

Bezeichnungen fir die Sonderbauarten

Feste Bezeichnung Ersetze durch .. A
Sonder01 Variante von A5 Sperrholz
Sonderd2 Variante von AS Sperrholz Leisten
Sonderd3 Gefahrgutkiste

Sonder04 Variante von A5 Leisten innen
Sonders Variante von A5 Verschlag Leisten
Sonder06 Varinate von A5 als Sperrholzkiste
Sonder07 Varainte von Ag mit Kopfkranzleist
Sonder03 i Varainte von AG Verschlag mit Ko
Sonder02 Varainte von Ag Sperrholzkiste mit
Sonder 10 Bretterkiste Sonderkonstruktion
Sonder11 Verschlag Sonderkonstruktion
Sonder12 Bretterkiste Sonderkonstruktion
Sonder13 Verschlag Sonderkonstruktion
Sonder14 Bretterkiste Sonderkonstruktion
Sonder15 Verschlag Sonderkonstruktion
Sonder16 Variante von B1 Verschlag
Sonder17 Variante von B1 Verschlag Leisten
Sonder18 Variante von B3 geteilte Seiten une
Sonder19 Variante von B3 (breit)

Sonder20 Sparverschlag

Sonder21 Kleinteilkiste Sperrholz

Sonder22 Variante von B3 (breit)

Diese Tabelle dient der Benennung des Sonderbauartenkataloges. Die Eintragungen dieser Tabelle
werden im Normalfall von ISC vorgenommen.

Werden Bauarten speziell fur lhre Bedurfnisse angepafBt oder neu aufgenommen, so werden diese
unter dem Oberbegriff "Sonderbauarten” gefiihrt und in dieser Tabelle eingetragen. Ihnen steht
jedoch der ganze Bauartenkatalog und Sonderbauartenkatalog zur Verfiigung. Sollten Sie im
unbenannten Sonderbauartenkatalog eine verwendbare Bauart finden, so konnen Sie sich dafiir eine
beliebige Bezeichnung in dieser Tabelle eintragen.

So wird diese Funktion verwendet:

Mummer / Name der neuen Bauart ||

FEFCO 0912

FEFCO Wickelkarton

Sonder 01 = Variante von AS Sperrholz

Sonder 02 = Variante von A5 Sperrholz Leisten auffen

Sonder 03 = Gefahrgutkiste

Sonder 04 = Variante von A5 Leisten innen

Sonder 05 = Variante von AS Verschlag Leisten innen

Sonder 06 = Varinate von AS als Sperrholzkiste

Sonder 07 = Varainte von AG mit Kopfkranzleisten

Sonder 08 = Varainte von A6 Verschlag mit Kopfkranzleisten
Sonder 09 = Varainte von A6 Sperrholzkiste mit Kopfkranzleisten
Sonder 10 = Bretterkiste Sonderkonstruktion

Sonder 11 = Verschlag Sonderkonstruktion

Sonder 12 = Bretterkiste Sonderkonstruktion

Sonder 13 = Verschlag Sonderkonstruktion

Sonder 14 = Bretterkiste Sonderkenstruktion

Sonder 15 = Verschlag Sonderkonstruktion

Sonder 16 = Variante von B1 Verschlag

Sonder 17 = Variante von B1 Verschlag Leisten aufen

Sonder 18 * = Variante von B3 geteilte Seiten und Deckel (Jlang)
Sonder 19 * = Variante von B3 (breit)

Sonder 20 Sparverschlag = Sparverschlag

Sonder 21 Kleinteilkiste = Kleinteilkiste Sperrholz

Sonder 22 = Variante von B3 (breit)

Sonder 23 Sperrholzkiste = Sperrholzkisten mit Querkufen einfache Ausfilhrungen
Sonder 24 Bretterkiste = Bretterkisten mit Querkufen einfache Ausfihrungen

Beim Neuanlegen einer Bauart werden die Grundbauarten eingeblendet; die oben gemachten Ein-
trage erscheinen dann zur besseren Identifizierung in dieser Auswahlliste.
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Formulare

Formulareinstellung

Algemeines | Bauteile /Material | Destinationen | Kalkulationswerte | Kenservierung | Markierung Sensﬁgas! s:mdemauamen] Formulare )GW\Onhne!Passwoni

| Formulareinstellungen | Formularsteuerung

Kistenzettelformular @1 Q2
Logodatei
Barcode (3 of 8) drucken ]
Auftrag drucken als ... =

(®) Auftrag und Position
Druckfont Arial
ro— [Mustermann Verpadkung
Usemame-Fant Arial
Username-Fonitsize 0
Or i 1/ Barken im drucken ¥

() Kommission

kol

Diese Maske dient der Einstellung von Ausdrucken, Formularen, Listen und der Bildschirmdar-

stellung.

Kistenzettelformular

Es stehen lhnen drei Formularvarianten zur Verfiigung.

Fertigung

Allgemei

Verpackungsgesellschaft

o Tesbande " 2345
G Pose 12345
Tolar 4 et
5432 Testhausen et
pres aansisian2
e [ i
ot At
- v
Roe HpE
ot
o 1 oo

&
e e SEOTII Rt

01 st T
0 17 ROz (o
12 sz I
024 sowmune il
R 0
24 27 T
24 S
24 1710 vsmiie
2¢ o e
24 e
i s
T mew 2075 120 1 rousteRroue

2 w001z
§ s 242 00 12
H 79 107 12 o
18 s 05 10r 12

e [TROCKENMITTEL] 12 Monate

tows | aubemitBoden | ws  POLY
as0x Z30x 140

S50 260

27 oeas

1ILATY

o serreq

(T

oy
GROSS WEGHT TS K3

S50 260
Todem. 27 Beds

EE
TOOOT CTOITOT TIIOT TIIIT TIIITF

I TYS

o seren
DUENSIONS 452X 262 148

9 orowwes 29 101 12 i
18 se 105 101 12

Fertigung All Fertigung Allgemeine Verpackungsgesellschaft
T . me
i o
B e = S e oson
- 5 e
= 2= o
- o N fee— P
=
b= ] \ e
L A 3 o
2 Sehe  4830x 1340 12 SPERRNOLZ 155 15w 14ob 145un) \ [ e 0 0 12 seemmwoLz 156 15w 1deb 145
e T — T B N = =
@ Stwee 40 81 24 132 TROCKENMTTEL i o e [ rr—
o o R Ed st o
e ST N e 17 e
o oW e e o e A |
275 120 | rousTeRrouE ! S50 %00
e
e oo e
B enn
AN
[ \
Tom 8o N =
— HE i
e T

Formular 1

Formular 2

Formular 3
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Wenn Sie lhr Firmenlogo auf den Formularen fuhren wollen, konnen Sie in dieses Feld den Datei-
namen eintragen. Durch Doppelklick wird ein Dateidialog gestartet, mit dem Sie die betreffende
Datei auswahlen konnen.

Als Dateiformat sind ausschlieBlich Bitmaps (.bmp) zulassig. Die Anwendung skaliert das Bitmap in
den rechten oberen Bereich mit einer Hohe von 60 Pixeln.

Barcode drucken

Wenn dieses Schaltfeld aktiviert ist, werden die Auftragsnummern zusatzlich barcodiert dargestellt.
Der Barcodetyp ist zunachst Code 39, kann im Einzelfall jedoch angepasst werden.

Kistenzette

Beispiel:

Auftrag drucken als

Diese Funktion bezieht sich auf die Barcodierung.

1) Auftrag und Position: Die "Auftragsnummer” wird zusammen mit der Positionsnummer
codiert. Diese Option ist Standard.

2) Kommission: Die Kommissionsnummer wird codiert.

3) Kolli: Die Kollinummer wird codiert.

Druckfont

Alle Formulare werden mit dem hier ausgewahlten Font gedruckt. Durch Doppelklick wird ein
Fontdialog gestartet und Sie konnen den gewiinschten Font aus den zur Verfugung stehenden
Schriftarten auswahlen.

Username

Wenn Sie kein Firmenlogo auf den Ausdrucken fiihren mochten, konnen Sie hier Ihren Firmennamen
eintragen. Der Ausdruck erfolgt oben rechts, rechtsbiindig.

So wird dieses Feld verwendet:

Bodenzuschnitt

Allgemeine Verpackungsgesellschaft

Kunde: Testkunde My 12345
EmbH Projekt: 12345 F-Tetmin
Talstr. 4 Bestell-Nr: W-Termin:
65432-Testhaugen Besteluny Diatum: 270504
Holli-Mr Auftrag: 1518712 Metto:
Kizte-Mr Sachbearh: Meiar Tara: q75
Sirex: Auftraggeber: Brutta:
InhatPackogut: Destination: Vs Ty 44 837
Richtlinie: HPE o 11 B39
Mortage: chm: 1 669
Stilek: 1 B3 Innenim . 460 = 210 = 105 [117]
Sperrholz-Rahmenkiste Auenm. 483 x  242x 148 cm
=t = Teil Lange = Breite = Dicke
2 Sete A830% 1340 1,2 SPERRHOLZ ] 150 15re 1d4ob145un
1 Deckel 483 0% 2420 1,2 SPERRHOLZ [ARYLUR] 1.3 15 13 13
2 Hopi 30w 1220 1,2 SPERRHOLZ N 25 25 23 12
1 Boden A00 % 2390 24 SCHALUNG [l a0 a0 1.3 15 M5 M35
12 5L senkrec a9 G/ 24 LESTEN || 5 Kopfholzen 2% / 1 BOLIEN
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Username-Font

Fiir Ihren Firmennamen konnen Sie den gewiinschten Font auswahlen. Durch Doppelklick wird ein
Dialog gestartet und Sie konnen den Font aus den zur Verfiigung stehenden Schriftarten auswahlen.

Username-Fontsize

Fir den Ausdruck Ihres Firmennamens konnen Sie hier die SchriftgroBe eintragen.

Organisationsstreifen/Barken im Kistenzettel drucken

Zur besseren Kenntlichmachung der unterschiedlich iberschriebenen Kistenzettel konnen am
rechten Blattrand zusatzlich Organisationsstreifen ausgedruckt werden.

i LI

Kantholzzuschnitt 1

ne Verpackungsgesellschaft

ne Verpackungsgesellschaft

2345
12348

Allgemeine Verpackungsgesellschaft
o e

T2
1238

210504
sz 10504 15112
oior o5 Meier ”

e
1689
1669

x 108 (17
148 cm

a0 20 140

550 260 1
s 120 1

Werete. [TROCKENMITTEL] 12 Morte|
ve | HaubemiBoden e  POLY -
poLy R g 230 140

e
T 27 Bede

20 107 12 o
fos 101 1z

T e
£

T T T I T I I I
i
1
4
3
T TIT TOIOT TOOGT GTOIOT TIIT TIIF

Zweites Formular

Drittes Formular

Viertes Formular
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In dieser Maske werden die Uberschriften und Drucker den einzelnen Formularen zugeordnet.

r
.
v

.Mlgemelnes] Bauterle,.fMahenalI Destinationen | Kalkulationswerte | Konservierung | Markierung | Sonstiges Scnderbauarh&nl Formulare KW Dnllnal Passwortl

Formulareinstelungen | Formularsteuerung |

[0] Standarddrucker | « Druckernamen tbernehmen |

|[1] PDFCreator

|[2] PDF Architect 4

|[3] PDF Architect 3

|[4] Microsoft XPS Document Writer
|[5] Fax

|[6] Brother MFC-8220

Druckername

-]

Uberschrift fir den Kistenzettel (1) |PDFCreator

(berschrift fiir den Kistenzettel (2) iliﬁst.enzet.tél -E!-nde.n gﬁr-nﬁ"ier MF-C-EZZD
bershrif o den Kstenzetel 3 stenzetel Garmturen ] [prother vc-c2z0
Uberschrift fur den kistenzettel {4) : :
Uberschrift fiir den Kistenzettel (5}
Kistenzettel Bestellung

|Brother MFC-8220

Uberschrift filr das Kalkulationsblatt ?t(alh.llation

Uberschrift fiir die Plattznaufteilung

Uberschrift fir die Zusammenfassung |
Uberschrift fiir die Verpackungsanweisung '\_iErDadmngsanwei;ung | :‘_3“’ﬁ"Er MFC-8220
Uberschrift fur die Kollibersicht fKﬂ"‘Ubersicht |Brother MFC-8220

Uberschrift fir die Koliiste [Kolllste |Brother MFC-6220
Uberschrift fiir die Hauberliste |

Uberschrift fiir die Materiliste |Material |Brother MFC-8220

Uberschrift fiir Karton-Arbeitsschein

oo ella oo alleeeelale e =]

Uberschrift fiir die Markierungsliste

Ein Formular wird nur dann gedruckt, wenn eine Uberschrift hinterlegt ist. Fiir die Druckerauswahl
ist der Druckername entscheidend. Fir eine einfachere Bearbeitung reicht es, wenn die angezeigten
Nummern der gefundenen Drucker in das Nr.-Feld eingetragen werden. Uber den Schalter ,,Drucker-
namen ubernehmen* werden dann automatisch die entsprechenden Namenseintrage gemacht.
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KiWi Online

Allgemelnes] BauberlefMahenall Destinationen | Kalkulationswerte | Konservierung | Markierung Sonsngasl Sonderbauarten Formulareﬂmﬂji Online  Passwort

Werzeichris fiir Transferdateien |Citemp

Email versenden Gber (@) Qutlook

Einstellungen fir die Option Proxy

Absender-Mame | Alfred Hoffmann
Bbsender Email-Adresse | A Hoffmann@verp.com

Hast (IP-Adresse oder URL) 1192,168.11,1

Paort 125
User-10 |AH
|

Verzeichnis fiir Blddateien

Verzeichnis fiir Exportdateien

Diese Maske dient den Einstellungen fiir die Online-Funktionen und den Datenaustausch.

Verzeichnis fiir Transferdateien

Fiir den Datentransfer konnen Sie hier ein Verzeichnis eingeben, in das die generierten Transfer-
dateien. gestellt werden.

Durch Doppelklick startet ein Dateidialog, mit dem Sie das gewunschte Verzeichnis auswahlen
konnen.

Email versenden iiber

ki-wi construct verfiigt liber Email-Funktionen, die es erméglichen, Formulare zu mailen.

Passwort
Fir die beschriebenen Programmbereiche der Einstellungen

e Bauart-Voreinstellungen
e Richtlinien

« Container

e Grundeinstellungen

e Material

ISC GmbH Industrial Software Consulting TalstraBe 1 D-69198 Schriesheim  Fon 06203 660207
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kann es sinnvoll sein, daB nur berechtigte Personen an diesen Daten Veranderungen machen durfen.
Fiir diesen Zweck offnen Sie die Lasche Passwort in den Grundeinstellungen.

Ed

Allgemeinesl Bauteile / Material | Destinationen | Kalkulationswerte | Konservierung | Markierung | Sonstiges | Sonderbauarten | Formulare | Kiwi Online”Passwort

Thr Passwort fiir die Einstellungen (5-stellige Zahl)

Hier geben Sie eine fiinfstellige Zahlenkombination ein und speichern die Einstellungen danach
wieder ab.

Wenn Sie kinftig einen der oben genannten Menupukte auswahlen, wird automatisch ein
Passwortdialog gestartet.

Wenn Sie das aktuelle Passwort andern mochten, so verfahren Sie wie oben beschrieben, geben
einfach ein neues Passwort ein und speichern dieses dann ab.

Anmerkung: In der Originalinstallation ist die Passwortfunktion nicht aktiv. Diese wird erst
aktiviert, nachdem Sie ein Passwort eingegeben haben.
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Bauart-Voreinstellungen

Kiwi Formulare Kiwi Stammdaten

Richtinie Material
Container Mat. Ubersicht

;‘ﬁ Aktualisieren
Einstellungen

W Temlmmld Arns Dnar

Was ist eine Grundbauart?

Eine Grundbauart ...
a) ist eine dimensionslose geometrische Beschreibung von Abhangigkeiten einzelner Bauteile.
b) dient der Ableitung von Bauarten fir die spatere Auftragsbearbeitung.

c) ist in ki-wi construct codiert, ist fester Bestandteil des Programmcodes und wird von ISC
programmiert und gepflegt.

Was ist eine Bauart?
Eine Bauart ist
a) eine Ableitung einer Grundbauart.

b) eine Zusammenfassung von Baugruppen (Seite, Kopf, Deckel, Boden), die wiederum
jeweils Zusammenfassungen von Bauteilen (Seitenleisten, Kufen, Nagel etc.) darstellen.

c) eine geometrische Beschreibung von Dimensionen, Anordnungen und Lagen aller ent-
haltenen Bauteile.

d) im Datenbereich gespeichert und wird von lhnen angelegt, gepflegt und verwaltet.

Was sind Bauart-Voreinstellungen?

Unter Bauart-Voreinstellungen werden alle Bauarten, Bauartdaten und Einstellungen fiir die Bau-
arten verwaltet und bearbeitet. Ausgehend von einer gewahlten Grundbauart konnen in diesem
Bereich sehr umfangreiche Einstellungen und Anpassungen durchgefiihrt werden.

Bitte beachten Sie, daB die Einstellungen an den Bauarten zum groBten Teil Vorschlagswerte fur die
spatere Verwendung darstellen und im Dialog bei der Bearbeitung auftragsspezifisch geandert
werden konnen. Sie sollten die Einstellungen hier jedoch so vornehmen, daB Sie spater moglichst
wenige Anderungen machen miissen. Die Erfahrung zeigt, daB eine Bauart optimal eingestellt ist,
wenn nur circa 10-15% auftragsspzifische Dialoganderungen gemacht werden mussen.
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Neue Bauart anlegen
° [BAUARTENGENERATOR] ki-wi construct V5.0 - 11/2020 (C)1979-2020 ISC GmbH. Licensed for: s
| E El l-ﬁauam_ﬁfn EN Il Ma‘!’i‘#ﬁs.ﬂegurg Il !‘arlanten [_-Jlmen;l;)nen Il Esnser\ne(ung Il -Marl.derung | Bauteie undgubahor Il i;]n-ﬁl.l.l'igm:BEn Il Emmﬂ‘n |

L2 - a v x

BAUART A 2

ASHISTE Konstruktionstyp |Umvelsalhauarl Variante: 0 [®]Favorit

BLVERSCHLAG Innenmafe Artikel Bez, Bemerkungstext:

B2

B2 VERSCHLAG AuBermabe | | |

B3 DECKELRAHMEN Bezeichnungstext | ‘ | |

B3 SCHWERGUTKISTE | |

Text fir Auftragspos. | ‘

BUNDLEISTENKISTE 3

CONTAINERBODEN Richtfinienverweis HFE [l Kistenzettel-Kopien {je Formularart)

KONSTRUKTIONS_BODEN Stabiitat Variante Stisckzahimultiplikation drucken (im Kistenzette])

=5 Stabilitdtsberechnung °

KONSTRUKTIONS_KISTE Oen Ovar Ciman ®aus Skizze im Kistenzette|

MATERIAL ol Uterng l:l Sollpreis pro |

PALS: Al cBM iTara(J) Stick M ) ,

PALS Sollpreis Verpackung |:| Oaam O OlgraraQ Qe X-Position |:| ¥-Position |:|

PALETTE QUERKUFEN Mot -

i MIERWECE ‘erwenden bis .. kg l:l Selbsttrageanteil

st Oo Oz On

SPH KISTE 4 WEGE Verwenden bis .. Lange |:|

10 50 50

SPH KISTE A5 4 WEGE it e l:l O O 9

SPH PALETTE 4 WEGE ;

SPH-KISTE OHNE DKH Veraenden s . boke [ |

TRANSPORTBODEN NUTZUNGSBEDINGUNGEN UND ENTHAFTUNG DER AUTOREN:

P UNIVERSAL-LISTE| Es ist mir bekannt und ich akzeptiere, dass die Autoren keinerlei Haftung fiir die mit dieser

Arwendung produzierten Ergebnisse oder deren Praktikabiitit dbernehmen. Ich akzeptiere auch,
dass die Autoren keinerlei Haftung fiir mittelbare oder unmittelbare Schaden aus dem Betrieb dieser
Anwendung, der Verwendung der Ergebnisse und dem Einsatz der Ergebnisse ibernehmen.

Mir ist bekannt, dass die Stabilititsberechnungen suf Annahmen, auf Lastannahmen, auf
Annahmen von Lastvertelungen, auf Annahmen von Spannungen und Krafteverteilungen, auf
nicht genormten und nicht festoelegten Rechenverfahren, auf der Verwendung von
Erfahirunigswerten, auf Empfehlungen und Richtinien Dritter sowie auf der Verwenidung voni
Schétzwerten beruhen, Alle Ergebnisse der Stabilitétsberechnungen sind theoretisch und
bedirfen bei jedem Anwendungsfall, bel jeder Benutzung dieser Anwendung der fachlichen
Beurteilung eines erfahrenen Fachmannes und gegebenenfalls der Abanderung durch diesen,

Die Verwendung dieser Anwendung und dieser Bauart ist nur méglich, wenn die Nutzungs-
bedingungen fir diese Anwendung bekannt sind und akzeptiert werden. Akzeptiert werden
diese durch Eintragung des Namens, des Datums und durch Abhaken des Akzeptfeldes

unterhalb dieser Zeilen.

Akzeptfeld: Nut und gelesen und akzeptiert
ben und Ergebnisse iiberprift durch [isc | am [2012.2017

Durch Driicken des Einfuigebuttons [+] wird die Routine ,,Neue Bauart anlegen gestartet.

Bauartinfo

E | Bauartinfo EIN Malifestlegung

Konstruktionstyp

Bevor Sie eine neue Bauart anlegen, konnen Sie die Liste der Grundbauarten einsehen. Durch
Anklicken des Schalters ,,Bauartinfo EIN“ wird ein Fenster geoffnet und die Grundbauartenliste mit
der Beschreibung der Varianten eingeblendet.
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: A3 Kiste
Usriante @
Uariante 1

Standardausfidhrung
Mit Kopf-Kranzleisten

t A3 Verschlag
Variante @
Uariante 1

: A Kiste
Uasriante
Usriante
Uariante
Usriante
Uariante

Standardausfihrung
Mit Kopf-Kranzleizten

=tandardausfiihrung

Mit Kopf-Kranzleisten

Wie (@) _jedoch 2eite wor dem Boden

Wie (1)  jedoch Zeite vor dem Boden

Wie (1) _jedoch Seite auf Boden, SL auf Querkufen

A4 Verschlag
Variante B = Standardausfibrung
Variante 1 = Mit Kopf-Kranzleizten

: AS Kiste
Variamte B = Standardausfibrung

: A5 Verschlag
Uariamte @ = Standardausfihrung

¢ AE Kiste
Usriante @ Standardausfihrung
Variante 1 Mit Kopf-Kranzleizten

i A6 Verschlag
Uariante
Usriante

: A Kiste
Usriante
Usriante
Uariante
Uariante
Variante
Uasriante
Uariante

Etandardausfihrung
Mit Kopf-Kranzleizten

rrholz

Standardausfihrung mit zusdtzlichen waagrechten SL inmen
Sonderausfihrung ohne waagrechte 5L inmen, Seite wor Boden
Honderausfibrung, waagrechte =L aubBen-oben, Zeite vor Boden, DL innen
Sonderausfibrung, wis A4 Uariante 1 jedoch aus Sperrholz
Sonderausfibrung, Variante 3 Jedoch 5L auf Querkuofen
Honderausfibhrung

Sonderausfihrung

(=]

[ A

¢ AS Kiste
Usriante

rrholz

Standardausfihrung

Alle Teile mit Rahmenleisten, wazgrechte KL durchgehend, Seite wor Boden
Alle Teile mit Rahmenleisten, serkrechte KL durchgehend, Seite wor Boden
wie (2), Jedoch Querkufen ganz auBen, Kopf wvor OQuerkufen

mit Langskufe

wie B, Kopfleisten wor Boden

(=]

Uariante
Usriante
Variante
Uariante
Uariante

AFWMNFPEEE OEOPOrR=EE =3

[ T

¢ Bl Kiste
Usriante
Uariante

Standardausfiinrun,
Seite oben Ausfiitterung fur Deckelholz

=k

i Bl Verschlag =
Variante B = Ztandardausfibrung

Bauart: A3 Kiste
Variante 0 = Standardausfiihrung
Variante 1 = Mit Kopf-Kranzleisten
Bauart: A3 Verschlag
Variante 0 = Standardausfiihrung
Variante 1 = Mit Kopf-Kranzleisten
Bauart: A4 Kiste
Variante 0 = Standardausfiihrung
Variante 1 = Mit Kopf-Kranzleisten
Variante 2 = Wie (0) jedoch Seite vor dem Boden
Variante 3 = Wie (1) jedoch Seite vor dem Boden
Bauart: A4 Verschlag
Variante 0 = Standardausfiihrung
Variante 1 = Mit Kopf-Kranzleisten
Bauart: A5 Kiste
Variante 0 = Standardausfiihrung
Bauart: A5 Verschlag
Variante 0 = Standardausfiihrung
Bauart: A6 Kiste
Variante 0 = Standardausfiihrung

Variante 1 = Mit Kopf-Kranzleisten
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Bauart: A6 Verschlag
Variante 0 = Standardausfiihrung
Variante 1 = Mit Kopf-Kranzleisten
Bauart: A4 Kiste Sperrholz
Variante 0 = Standardausfuhrung mit zusatzlichen waagrechten SL innen
Variante 1 = Sonderausfiihrung ohne waagrechte SL innen, Seite vor Boden
Variante 2 = Sonderausfiihrung, waagrechte SL auBen/oben, Seite vor Boden, DL innen
Bauart: A5 Kiste Sperrholz
Variante 0 = Standardausfiihrung
Variante 1 = Alle Teile mit Rahmenleisten, waagrechte KL durchgehend, Seite vor Boden
Variante 2 = Alle Teile mit Rahmenleisten, senkrechte KL durchgehend, Seite vor Boden
Variante 3 = wie (2), jedoch Querkufen ganz auBen, Kopf vor Querkufen
Bauart: B1 Kiste
Variante 0 = Standardausfiihrung
Bauart: B1 Verschlag
Variante 0 = Standardausfiihrung
Bauart: B2 Kiste *
Variante 0 = Kopfholzer auf den Langskufen, Kopfleisten auf den Kopfholzern
Variante 1 = Kopfholzer auf den Langskufen, Kopfleisten vor den Kopfholzern
Variante 2 = Kopfholzer auf den Bodenbrettern, Kopfleisten vor den Kopfholzern,
Kopfleisten ringsum blindig, Fillleisten zwischen den Deckelhdlzern
Variante 3 = Kopfholzer auf den Bodenbrettern, Kopfleisten vor den Kopfholzern,
Kopfleisten ringsum biindig, Seitenleisten oben biindig
Variante 4 = Kopfholzer auf den Langskufen, Kopfleisten vor den Kopfholzern,
Kopfleisten ringsum biindig
Variante 5 = Kopfholzer auf den Langskufen, Kopfleisten auf den Kopfholzern,
Kopfleisten seitlich und oben biindig
Variante 6 = Kopfholzer auf den Langskufen, Kopfleisten vor den Kopfholzern,
Kopfleisten seitlich biindig
Variante 7 = Kopfholzer auf den Bodenbrettern, Kopfleisten vor den Kopfholzern
auf den Bodenbrettern, Kopfleisten unter Deckelholzern
Variante 8 = wie 7, jedoch Querkufen uber Langskufen
Bauart: B2 Verschlag *
Variante 0 = Kopfholzer auf den Langskufen, Kopfleisten auf den Kopfholzern
Variante 1 = Kopfholzer auf den Langskufen, Kopfleisten vor den Kopfholzern
Variante 2 = Kopfholzer auf den Bodenbrettern, Kopfleisten vor den Kopfholzern,
Kopfleisten ringsum biindig, Fillleisten zwischen den Deckelhdlzern
Variante 3 = Kopfholzer auf den Bodenbrettern, Kopfleisten vor den Kopfholzern,
Kopfleisten ringsum biindig, Seitenleisten oben biindig

Variante 4 = Kopfholzer auf den Langskufen, Kopfleisten vor den Kopfholzern,
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Kopfleisten ringsum biindig

Variante 5 = Kopfholzer auf den Langskufen, Kopfleisten auf den Kopfholzern,

Kopfleisten seitlich und oben biindig

Variante 6 = Kopfholzer auf den Langskufen, Kopfleisten vor den Kopfholzern,

Kopfleisten seitlich biindig

Variante 7 = Kopfholzer auf den Bodenbrettern, Kopfleisten vor den Kopfholzern

Variante 8 = wie 7, jedoch Querkufen uber Langskufen

Bauart: B3 Kiste *

auf den Bodenbrettern, Kopfleisten unter Deckelholzern

Variante 0 = Kopfholzer auf den Langskufen, Kopfleisten auf den Kopfholzern

Variante 1 = Kopfholzer auf den Langskufen, Kopfleisten vor den Kopfholzern

Variante 2 = Kopfholzer auf den Bodenbrettern, Kopfleisten vor den Kopfholzern,

Kopfleisten ringsum biindig, Fillleisten zwischen den Deckelhdlzern

Variante 3 = Kopfholzer auf den Bodenbrettern, Kopfleisten vor den Kopfholzern,

Kopfleisten ringsum biindig, Seitenleisten oben biindig

Variante 4 = Kopfholzer auf den Langskufen, Kopfleisten vor den Kopfholzern,

Kopfleisten ringsum blindig

Variante 5 = Kopfholzer auf den Langskufen, Kopfleisten auf den Kopfholzern,

Kopfleisten seitlich und oben biindig

Variante 6 = Kopfholzer auf den Langskufen, Kopfleisten vor den Kopfholzern,

Kopfleisten seitlich biindig

Variante 7 = Kopfholzer auf den Bodenbrettern, Kopfleisten vor den Kopfholzern

Variante 8 = wie 7, jedoch Querkufen Gber Langskufen

auf den Bodenbrettern, Kopfleisten unter Deckelholzern

Bauart: Kufenboden *

Variante 0 =

Variante 1 =

Standardausfiihrung

Kopfholzer auf den Bodenbrettern

Variante 2 = wie 1 jedoch mit Keilen als Containerboden

Bauart: Schlitten

Variante 0 =

Bauart: Palette1

Standardausfihrung

Variante 0 = Bretterboden/-palette mit Querkufen in Standardausfiihrung

Bauart: Palette2

Variante 0 = Bretterboden/-palette mit Uiberstehenden Querkufen in Standardausfiihrung

Bauart: Palette3

Variante 0 = Bretterboden/-palette mit Querkufen und Rutschleisten in Standardausfuhrung

Bauart: Palette4

Variante 0 = Vier-Wegepalette in Standardausfiihrung

Bauart: Palette5

Variante 0 =

CP-Palette in Standardausfiihrung
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Bauart: Palettendeck

Variante 0 = Palettendeckel in Standardausfiihrung
Bauart: Bund

Variante 0 =
Bauart: Universalbauart

Variante 0 = Universalbauart
Bauart: FEFCO 0200

Variante 0 = FEFCO 0200 Standardausfiihrung
Bauart: FEFCO 0201

Variante 0 = FEFCO 0201 Standardausfiihrung
Bauart: FEFCO 0203

Variante 0 = FEFCO 0203 Standardausfiihrung
Bauart: FEFCO 0501

Variante 0 = FEFCO 0501 Standardausfiihrung
Bauart: FEFCO 0911

Variante 0 = FEFCO 0911 Standardausfiihrung
Bauart: FEFCO 0912

Variante 0 = FEFCO 0912 Standardausfiihrung
Bauart: FEFCO Wickelkarton

Variante 0 = FEFCO Wickelkarton Standardausfiihrung
Bauart: KONSTRUKTIONSBAUART

Variante 0 = KONSTRUKTIONSBAUART

Bitte beachten Sie, daB nur die mit ™" gekennzeichten Bauarten sinnvoll einer Stabilitatsberechnung

unterzogen werden konnen.

Dariiber hinaus stehen noch zahlreiche Sonderbauarten als Grundbauarten in Ihrer Version von
ki-wi construct zur Verfiigung, auf die in dieser Beschreibung jedoch nicht eingegangen wird.
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Nummer/Name, Bezeichnung

Mummer | Mame der neuen Bauart |E3’V7-|

A3 Kiste

A3 Verschlag

A4 Kiste

A4 Verschlag

A5 Kiste

A5 Verschlag

Al Kiste

A6 Verschlag

A4 Kiste Sperrholz
A5 Kiste Sperrholz
B1Kiste *
B1Verschlag *

B2 Kiste *

B2 Verschlai =

Kufenboden *
Schlitten
Palettel
Palette?
Palette3
Palette4
Palettes

Geben Sie in das erste Feld eine eindeutige Bezeichnung oder Nummer fur die neue Bauart ein.
Bitte beachten Sie, daB diese noch nicht vorhanden sein darf.

Danach wahlen Sie eine Grundbauart aus, aus der die neue Bauart generiert werden soll.

SchlieBen Sie diese Funktion durch den ,,Weiter“-Schalter ab.

Sie haben als Grundbauart ausgewahlt:
B3 Kiste *
Ist das so in Ordnung

Sie haben als Bezeichnung/Mummer ausgewdhlt:
B3-\2
Ist das so in Ordnung?

Optionale Bauteile

Das System startet einen Dialog, mit dem Sie zusatzlich zu den von der Grundbauart ibernommenen
Bauteilen noch optionale Bauteile und Daten einfiigen konnen.

Wenn Sie zu diesem Zeitpunkt nicht sicher sind, ob dieses Bauteil in dieser Bauart wirklich ge-
braucht wird, konnen Sie den entprechenden Dialog bejahen. Das Bauteil wird dann eingefiigt aber
nicht verwendet. Sie konnen es spater auch wieder aus der Bauteileliste loschen.

Sinngemal konnen Sie aber auch ein Bauteil, welches Sie durch diese Dialoge nicht aufgenommen
haben, jederzeit spater in die Bauteileliste einfligen.
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Steher/Stiitzen

o Machten Sie die Vorbesetzung von Stehern/Stitzen 7

Steher/Stutzen als zusatzliche Knickstabe unter die Deckelholzer angebracht.

Steher } Stiitze

Seitenansicht der Steher unter den Deckelholzern

X

Steher { Stiitze

Vorderansicht der Steher unter den Deckelholzern
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Langsunterzug

o Machten Sie die Vorbesetzung von Lingsunterziigen 7

Langsunterziige als zusatzliche Lastverteilung zwischen Deckelholz und Steher.

Lingsunterzug|

Lingsunterzug

Vorderansicht der Steher mit Langsunterzug unter den Deckelholzern
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Deckelrahmenholzer

o Méchten Sie die Vorbesetzung von

Deckelrahmenhalzern 7

Deckelrahmenholz zwischen Deckelholzern und Seitenwand

Seitenansicht der Steher mit Langsunterzug und Deckelrahmenholz

Vorderansicht der Steher mit Langsunterzug und Deckelrahmenholz
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Kopfholzer

o Machten Sie die Vorbesetzung von Kopfhalzern 7

Verwendung von Kopfholzern

j ::, Kopfholz

-

H H H

Quer-/Auflageholz

o Méchten Sie die Vorbesetzung von

Quer-fAuflagehdlzern T

ﬁ:. Quer-fAuflageholz

L H H

Zubehorteile, Konservierung, Nagel etc.

o Méchten Sie die Vorbesetzung von Zubehérteilen

(Konservierung, Folien, Magel etc.) ?
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Mit dieser Funktion werden mehrere Bauteile eingefiigt.
* TROCKENMITTEL
* GUMMISCHEIBEN
* SCHWENKBLECH
* FEUCHTEINIDIKATOR
« SCHABLONE
* NAGEL-KURZ
* NAGEL-LANG
* POLYETHYLENFOLIE
» ALU-VERBUNDFOLIE
* POLSTERFOLIE

Diese Frage sollte immer mit ,,Ja“ beantwortet werden.

Abdeckfolie und Lashings

o Méchten Sie die Vorbesetzung von Abdeckfolie und

Lashings ¥

Diese Funktion fiigt eine Abdeckfolie (gegen Feuchtigkeit von auBen) und Lashings fur die Kisten-
befestigung auf einem Flat oder LKW als Bauteilpositionen ein.

VCI-Schaum/-Haube

Fiir die Konservierungsmethoden CORTEC-1 und -Il wird VCI-Schaum als zusatzlicher Wirkstoff
verwendet. Diese Funktion fuigt den VCI-Schaum als Bauteilposition ein.

Fir die Konservierungsmethoden. CORTEC-II. wird eine Haube aus VCI-Folie verwendet. Diese
Funktion fligt die VCI-Haube als Bauteilposition ein.
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Signiertafel

o Machten Sie die Vorbesetzung einer Signiertafel 7

Bei Verschlagen kann eine Signiertafel (Sperrholzzuschnitt) hilfreich sein. Diese Option fligt die
Signiertafel als zusatzliches Bauteil ein.

Einbauten, Kanthdlzer, Leisten, Bretter

o Méchten Sie die Vorbesetzung von Einbauteilen
(Kanthalzer, Leisten, Bretter etc.) 7

Zusatzliche Holzer werden durch diese Funktion als Bauteilpositionen eingefiigt. Diese Frage sollte
immer mit ,,.Ja“ beantwortet werden.

So werden diese Positionen verwendet:

[ES petais 24 fstereetiel | § AnsichtaD & seitenansicht | ™ Komplett ™.* Kopf
I}'Bauart Verpackung § Ansicht 30 5 Vorderansicit -;'- Seite ’;' Boden
&% packgut @ Ansicht30.,, | I Draufsicht =% Dedkd
Bearbeitungsfenster | Formulare Zeichnung
1ateril 9uDack Zubehér ! Zubehér ‘ Einbauten | Optionen |
iPERRHOLZ 100 cbr Anz Bezeichnu Lange Brete Dicke Material A
wERRHOLZ 100 | {1 Enbau 8 10 KANTHOLZ
iPERRHOLZ 100 r_ 2 Einbau 8 10  KANTHOLZ
RETTER 100 || 35 Enbau 8 10  KANTHOLZ
\ateral B 4o Enbau 8 10  KANTHOLZ
EISTEN 5 Einbau 8 10 KANTHOLZ
EISTEN 6 Einbau 8 10 KANTHOLZ
EISTEN Frs Einbau B 10 KANTHOLZ
EISTEN Br Einbau 8 10 KANTHOLZ
oo e EE
EISTEM g noad
EISTEM 1
EISTEM 12
13
EISTEN . o
ANTHOLZ & 15
ki 16
17
. ot
ISSTAHL  H IKDnsErviEmng | Markierung | Platten | Texte |
I-STAHL  H ;
AT HL (430 |HB|220 HH (180 | [Feuchmindkator
LeTAMI aL [450 |gs (250 L] schwenkblech

In dieser Liste konnen Holzer und Bauteile eingetragen werden, die vom System nicht automatisch
errechnet werden.
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Stahlbauteile

o Méchten Sie die Vorbesetzung von

Konstruktionsbauteilen aus Stahl 7
Diese Funktion fligt Stahlbauteile z.B. als tragende Querkufen ein.
- L
CH O 0 O | W

Markierungsdaten

o Machten Sie die Vorbesetzung von Markierungsdaten 7

Diese Funktion setzt die in den Grundeinstellungen eingetragenen Schablonentexte als Vorbesetzung
in die neue Bauart ein.

So werden diese Daten verwendet:

Weiter |

Pfeile Schablonenvorbesetzung
Ketten NET-WEIGHT #NET# KGS
[Glas KOLLI-NR #KNR#

[C]schirm GROSSAWEIGHT #GRO# KGS
Schwerpunkt international MNET-WEIGHT #NET# KG5

[ schwerpunkt russisch
[ 5chwerpunkt chinesisch
[ IHier Gabelstapler

[_]kein Gabelstapler Beispiel fir die Platzhalter

[IResyzeichen DIMENSIONS #AL# X #AB# X #AHZ

[ Griner Punkt KOLLL-NR =KNR=
GROSS-WEIGHT #GRO# KGS

[ Gefahrgutmariderung NET-WEIGHT £NET# KGS

[Inicht stapeln

[ bichtverpackung

[J1sem

ver

[Jraverse

auf Seiten

[auf kiipfe

[ auf Signiertafel
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Neue Bauart konfigurieren
Nach Abschluf der optionalen Bauartdialoge wird die neue Bauart vom System als Rohbauart in die

Bauartliste eingefiigt.

Sie mussen im AnschluB daran alle folgenden Masken durcharbeiten und die Bauart entsprechend
Ihren Anforderungen einstellen und konfigurieren.

° [BAUARTENGENERATOR] ki-wi construct V3.0 - 11/2020 (C)1979-2020 I15C GmbH. Licensed for:

X
E | E | Bauartinfo EIN Méﬁfesﬁegung Warianten Dimensionen Konservierung Markierung Bautei‘\e und gl..lbehdr EnﬂuBgm:Ben Eormeln
&+ - - v x
BAUART 5 =
| Konstruktions B3 Kiste Variante: 1 i
e typ | [®]Faverit
| B2
T AuBenmate T o o o | | |
B3 DECKELRAHMEN Bezeichnungstext |B3 Schwergut ‘ | |
|
B3 SCHWERGUTKISTE
|+ s Text i Aufiragspos,  [B3 Schwergut \ | |
| BUNDLEISTENKISTE Richtlinienverweis HPE ~ Kistenzettel-Kopien {je Formularart)
| CONTAINERBODEN Stabilitat Yariante Stickzahimultiplikation drucken {im Kistenzettel)
| Stabilitatsherechnung ein war man (@ aus
| KONSTRUKTIONS_BODEM O O O ® Skizze im Kistenzettel
; KONSTRUKTIONS_KISTE Sollprel Lieferung Sollpreis pro |
MATERIAL @®pomM (ceM  (OkgTaral ) Stick ()BQM . -
| pAL3 Sollpreis Verpackung El ¥-Position E Y-Position Ijl
PALS Montage Garnituren |
PALETTE QUERKLUFEN
| Verwenden bis .. kg ljl Selbstirageanteil
| PALETTE VIERWEGE Oo O O
| SCHLITTEN Yerwenden bis .. Lange ljl
| 10 8) 50 a0
! SPHISTE FWEGE Verwenden bis .. Breite ljl o C O
| SPHKISTE A5 4 WEGE
| sPH PALETTE 4 WEGE Verwenden bis .. Hohe 0
SPH-KISTE OHME DKH NUTZUNGSBEDINGUNGEN UND ENTHAFTUNG DER AUTOREN:
| | TRANSPORTHODEN Es ist mir bekannt und ich akzeptiere, dass die Autoren keinerlel Haftung fir die mit dieser
UNIVERSAL-LISTE Anwendung produzierten Ergebnisse oder deren Praktikabilitét ibernehmen, Ich akzeptiere auch,
dass die Autoren keinerlei Haftung fur mittelbare oder unmittelbare Schaden aus dem Betrieb dieser
Anwendung, der Verwendung der Ergebnisse und dem Einsatz der Ergebnisse ibernehmen,
Mir ist bekannt, dass die Stabilitdtsberechnungen auf Annahmen, auf Lastannahmen, auf
Annahmen von Lastvertelungen, auf Annahmen von Spannungen und Krafteverteiiungen, auf
nicht genormten und nicht festoelegten Rechenverfahren, auf der Verwendung von
Erfahrungswerten, auf Empfehlungen und Richtinien Dritter sowie auf der Verwendung von
Schétzwerten beruhen. Alle Ergebnisse der Stabilitétsberechnungen sind theoretisch und
bediirfen bei jedem Anwendungsfal, be jeder Benutzung dieser Arwendung der fachlichen
Beurteilung eines erfahrenen Fachmannes und gegebenenfals der Abénderung durch dissen,
Die Verwendung dieser Anwendung und dieser Bauart ist nur méglich, wenn die Nutzungs-
bedingungen fiir diese Anwendung bekannt sind und akzeptiert werden, Akzeptiert werden
diese durch Eintragung des Namens, des Datums und durch Abhaken des Akzeptfeldes
unterhalb dieser Zeilen,
Akzeptfeld: Nut bedi und Hauft hiub gelesen und akzeptiert
und Ergebnisse uberprift durch [isc | am |16.08.2000 |
Konstruktionstyp
Informationsfeld, in dem die gewahlte Grundbauart angezeigt wird. Das Feld kann nicht bearbeitet
werden.
Variante

Grundbauarten stehen in unterschiedlichen Varianten zur Verfiigung. Der Eintrag zeigt die gewahlte

Variante an.

Unter der Rubrik Varianten kann diese Einstellung geandert werden.
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InnenmaBe, AuBenmaBe

Weiter
Yariantenbeschreibung
@0 1 e 13 4 (8] (D] ] 07 8
Beschreibung der Varianten:
Variante B = Kopfhilzer auf den Langskufen, Kopfleisten auf den Kopfhdlzern
Uariante 1 = Kopfhdlzer auf den Langskufen, Kopfleisten wor den Kopfhdlzern
Variante 2 = Kopfhdlzer auf dem Bodembrettern, Kopfleisten wor den Kopfhiolzern, Kopfleisten rimgsum blndig, FUlll
Variante 3 = Kopfhilzer auf den Bodenbrettern, Kopfleisten wor den Kopfhilzern, Kopfleisten ringsum blndig, Seite
Variante 4 = Kopfhdlzer auf den Langskofen, Kopfleisten wor den Kopfhidlzern, Kopfleisten ringsum blndig
Lariante 5 Kopfhtlzer auf den Langskufen, Kopfleisten auf den Kopfhidlzern, Kopfleisten seitlich und oben bindig
Lariante 6 Kopfhitlzer auf den Langskufen, Kopfleisten wor den Kopfhidlzern, Kopfleisten seitlich blndig
Uariante 7 Kopfhitlzer auf den Bodembrettern, Kopfleisten wor den Kopfhtlzern auf den Bodermbrettern, Kopfleisten
Variante 8 = wie 7, _Jedoch Querkufen Uber Langskufen

Baurten konnen mit MaBen schon vorbesetzt werden. Hier gemachte Eingaben erscheinen dann
spater bei der Bauartauswahl als Vorgabemale. Bitte beachten Sie, daB im normalen Rechenver-
fahren ein InnenmaB ein- bzw. vorgegeben wird und daraus die AuBenmaBe errechnet werden.
Wenn Sie also AuBenmale hier eintragen, so werden diese durch den Berechnungsvorgang uber-

schrieben. AuBenmalfe haben deshalb nur informativen Charakter.

Bezeichnungstext
Hier wird ein Text eingetragen, der die Bauart moglichst prazise beschreibt.

So erscheint dieser Bezeichnungstext:

Kistenzettel Allgemeine Verpackungsgesellschaft
Kunde: Testkunde M 12345
GmbH Projekt: 12345 F-Termin
Talstr. 4 Bestell-r W-Termin:
B5432-Testhausen Bestellung: Daturm 02.06.04
Holli-Mr . Auftrac 1518172 Metto:
Kiste-Mr .. Sachbeark: MWeiar Tara: 555
Sirex: Auftragueber: Brutto:
InhattPackout: Destination: PN 26 544
Richtlinie: HFE Fom: 3518
Montage: Garnituren chim: 0,951
Stick 1 B3 INnEnm.: 210 x 119 % 21 [223]
Sperrhalz-Rahmenkiste Aukerm: 233 x 151x 254 cm
=5t = Teil Lénge = Breitdse Dicke
2 Seite 2330w 2400 12 SPERRHOLE ] 1580 15re 14ob145un
1 Deckel 330x 1510 1,2 SPERRHOLZ [AKYLU){] 15 15 15 15
2 HKopf 1480x% 2280 1,2 SPERRHOLZ N 25 25 23 12
1 Boden 2100 x 1480 24 SCHALUNG 1 50 A0 15 15 115 113

Text fiir Auftragsposition

Zusatzlich zu dem Bezeichnungstext haben Sie die Moglichkeit, einen davon abweichenden Text fur

die Anzeige in der Auftragspositionen der Startmaske von ki-wi construct einzugeben.

Auftragsfilter: =i

Breite
228

Kolli

Auftrag

Hihe  Bezeichnung
189 B3 Kiste nach HPE

Datum
1 26.09.2017

Pos. Lénge

319
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Bemerkungstext
Fir zusatzliche Vorbesetzung von Textinformationen stehen Ihnen drei Textzeilen zur Verfugung.

Markierung Bauteile und Zubehdr Einflubgratien

Bemerkungstext:

Diese Zeilen dienen der Vorbesetzung von zusétzlichen

Textinformationen

So werden diese Zeilen fir die Bearbeitung angeboten:

Berechnen (En
Drucken

Kistenzettel 9 Ansicht 20 ' Seitenansicht
Verpackung G Ansicht 30

@ Ansicht 30 ...

=

= Vorderansicht

oite Dicke Materal | %Decku iZubPJﬂﬁr | Zubehar | Einbauten ‘ Optionen |

‘32 1,2 SPERRHOLZ 100 = Anz Bezeichnung Ldnge Breite Dicke Material
'3,2 1,2 SPERRHOLZ 100 |_
48 1,2 SPERRHOLZ 100 l_ l 1 Auskl. Deckel 2072 3732 0,3 AKYLUX
0 2,4 BRETTER 100 ]
eite Dicke Material | A
j 2,4 LEISTEN | ﬁ 8  Kopfbolzen 26 34 1,6 SCHRAUBEN
) 2,4 LEISTEN i—- Querholzbolzen 16 34 1,6 SCHRAUBEN
fi Befestig.bolzen 24 1,6 SCHRAUBEN
) 3,4 LEISTEN I—- A Winkel oben WINKEL-OBEM
| 24  LEISTEN | Winkel unten WINKEL-UNTEN
[ 6  Btl. Trockenm. 32 TROCKEMMITTEL
j 54 TS I t VCI-Schaum VCI-SCHAUM
d = Gummischeiben GUMMISCHEIBEN
L & TN | 1 Schwenkblech SCHWENKBLECH
!7 1 Feuchteinid. FEUCHTEINDIKATOR
W KANTHOLS i 1 Schablone SCHABLONE
RANIHOLE i Signiertafel 1,2 SPERRHOLZ
10 KANTHOLZ H
10 KANTHOLZ Ha 137 Nagel kurz 1 NAGEL-KURZ
10 KANTHOLZ H Aar mEoaio o pace s ane
10 KANTHOLZ m,’K Konservierung | Markierung | Platten | Texte !
10 KANTHOLZ :'_"_.[A‘ Bemerkungen und Zusatztexte:
N KANTHOLZ IH_ |Diese Zeilen dienen der Vorbesetzung von zusatzlichen |
i 10 KANTHOLZ QUAD  H .E
i 10 KANTHOLZ QUAD iH— |TExtinfurmaticnen |
) 10 KANTHOLZ QUAD H | |
i 2,4  LEISTEN
i 24 LEISTEN w I
| |
®g Oz Olx
Sl e e (O fix @fak Oman
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So werden diese Texte ausgedruckt:

uct V3.0 - 1172020 (C)1979-2020 I1SC GmbH. Licensed for:

iStammdaten | 7|

[3s0 J[200  |[111 | | cew.inke [5006 | | [ gerechnen | Oen [ Details Kistenzettel 9 Ansicht 2D
374 208 148 Anzahl .' &4 Drucken 8:4:12? 1=} Bavart B Verpackung § Ansicht 30
@1>A OP>A OA>I ‘Spe\cham P packqut B Etkett | ¢ Ansichta0..,
Masse L /B fHinem Gewicht und Menge tabilitat ﬂea'hem-\gsﬁﬂtsr Formulare
:ll.nha{t 6 Kisenkrecht 1035 10/ 24 Feuchtemd. ~ {  FEUCHTENDKATOR |
_ 4 KLwaagrecht 200 107 24 1 Schablone. I SCHABLONE
~ = 10 DL quer 875 10/ 24 1370 Nagel kurz 14 NAGEL-KURZ
- 3 DLléngs 3708 10/ 24 440 Négellang i/ NAGEL-LANG
{ Haube Alu 380 220 /140 ALU-VERBUNDFOLE
« |Montage 1 Haubenboden A 440 250 /
:l . _ 1 Polsterfolie 2275 120 / POLSTERFOLE
 |Richtiinie 1 Kippindikator i KIPPINDIKATOR
~ | Container 1 DeckelAbdeck3932 2272 / SPEZAILFOLIE
« |Jrrc 1 Innen-Abdeckud73 2 3072 /
~ | Destination
| Auftragsart
—— 4 BB 373.2 8/ 10 Keine Risse
" 2 Kopfholz 200 &/ 10
” 4 Unterkufe 2072 10/ 10 KANTHOLZ quan|
(O Keine
Hethode:  [TROCKENMITTEL]  6Monate
Haube: Haube mit Boden sust AL
Abm 380x 220x 140
~ [ aute
:h:‘ Boden: 440x 250
4 Trockenm.; 6 Beutel a32Einh.
T Deckelholz 204,38 8/ 10 KANTHOLZ P : :
5 e g/ 10 [Mit Feuchteindikator] [1 Kippindikator]
2,040 LLFSA
2,786
7,778
3,851 [AUF SEITEN]
1,513 NET-WEIGHT #NET# KGS
.00 KOLLI-NR #KNR#
%097 GROSS-WEIGHT #GRO# KGS
. NET-WEIGHT #MET# KGS
2,00
;' gg Diese Zeilen dienen der Varbesetzung von zusatzlichen
- Textinformationen
2E
71 |

Richtlinienverweis

r 9
5
e
H E | Bauartinfo EIN Malifestegung Varianten Dimensionen Konservie
* = a v x
BAUART ~ - =
Konstruktionstyp B3 Kiste Varii
A4
AS KISTE Innenmalie 300 200 150 Fiir Kunde Nr.
AB
Bl Aufienmalie 600 400 300
B1VERSCHLAG Bezeichnungstext Sperrholz-Rahmenkiste
B2 N S W =i L =k ] Vw Qoo
B2 VERSCHLAG
B3 DECKELRAHMEN Richtlinienverweis HPE w
B3 SCHWERGLUTKISTE P ~
b B32 Stabiitatsberechnung | pE b fker HPE Bulker 5
- Solloreis Lieferu HPE Container HPE Contain
BUNDLEISTENKISTE H = HPE Luft HPELuftfrac |l
: Ohne 55D —
CONTAIMERBODEN Sollpreis Verpackung heine keine o
PAL3 FirmETE
PALS
PALDECK Verwenden bis .. kg
PALETTE QUERKUFEN Verwenden bis .. Lénge
PALETTE VIERWEGE
Momeiasme. Amim bim Do midm

Bauarten werden mit Richtlinienverweisen vorbesetzt. Durch Anklicken des Auswahlfeldes konnen
Sie die betreffende Richtlinie zur Vorbesetzung auswahlen.
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So wird die Richtlinie spater angeboten:

KiWi Steuerung KiWi Formulare KiWi Stammdaten

B 5eenden 300 - 200 - | 150 - | Gew.inka 300
Save+Exit 39 - | 228 - | 189 || Anzahl 1
I-=A P-=A A-=1
Datei Masse L /B fH incm Gewicht und Meng
¥ | Inhalt Anz Bereichnung
B3-V2 v . 2  Seite
Sperrholz-Rahmenkiste 1 Deckel
2 Kopf
HELE 1  Boden
Richtlinie
) Anz Bezeichnung
HPE Bulker frontiner 4 SLsenkrecht
HPE Container [J1rrC 2 SLwaagrecht
Destination
¥ Auftragsar 3 KL senkrecht

- 2 KL waagrecht
¥ Konservierung (1) 2
(®)DING5474( )vCI-1  ()Schute () Keine 4 DL quer
(Omewoos Ove-l - (Cwn 3 DLIEngs

Kistenzettelkopien

Hier kann eine Kopienanzahl vorbesetzt werden. Beim Ausdruck wird die Kopienzahl des Druckers

mit dieser Zahl eingestellt.

Stiickzahlmultiplikation drucken

Diese Option wirkt sich nur aus, wenn die Stiickzahl der anzufertigenden Kolli groRer als 1 ist. Sie
konnen entscheiden, ob Sie die Stiickzahlen der einzelnen Bauteile beim Ausdruck des Kistenzettels
bezogen auf einen Kolli oder multiplizert mit der Stiickzahl der Kolli ausdrucken mochten.

1 je Formularart]

Stiickzahlmultiplikation drucken (im Kistenzettel)

Skizze im Kistenzettel
*X-Position

lare Kiwi Stammdaten

200 - | 150 - | Gew.inkg 3000 - [B Berechnen
228 - | 189 - [ Anzahl 10 28 By prucken

P-=A A-=1

Y-Position

ssel /B /H incm Gewicht und Menge Aktionen
¥ | Inhalt =
> = S 10 gi_e\:iolz—Rahmenkiste

20 fSeite 176,8x 3224 1,2 SPERRI
v Montage 10 foeckel  2272x 3224 12 SPERRI
e || 2 s 24 2 e

w | Container

80 fSL senkrec 134 8/ 24

v|LIeee 40 fsLwasgree 320 8/ 24
v | Destination 60 §KLsenkrec 1365 8/ 24
40 [KLwasagree 220 8/ 24
v | Aufiragsart 80 oL auer 975 10/ 24
11 30 founes 320 10/ 24

OKeine
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Stabilitatsberechnung

e

Stabilitit Variante
Stabilittsberechnung Oein @var (Oman (O aus
Sollpreis Lieferung 1p| =olPreEpro

Fir die Rahmen- und Bodenkonstruktionen mit Langskufen haben Sie die Moglichkeit Stabilitats-
berechnungen durchzufiihren. Die berechenbaren Bauarten sind B2, B3, Kufenboden, sowie ver-
schiedene Sonderbauarten, die von diesen Grundbauarten abgeleitet sind.

Wird bei Neuanlage eine berechenbare Grundbauart ausgewahlt, so wird der Haken bei ,,Stabilitats-
berechnung“ gesetzt und die Stabilitatsvariante auf Var(iabel) eingestellt. Die vier Varianten dienen
als Vorbesetzung in der Hauptmaske (siehe weiter unten). Bauarten, bei denen keine Stabilitats-
berechnung vorgesehen ist haben immer die Variante ,,aus*

Sie konnen die berechenbaren Bauarten auch an einem "*" in den Bauartinformationen erkennen:

Variantes Alle Teils mit Rahmenleisten, senkrechte KL durchgshend, Sesite vor Boden
Uarisnte wie (21, jedoch QOuerkufen gsmz auBen, Kopf wor Querkofen
Variante mit Laﬂgsku'FE
Variante wie B, Kopfleisten vor Boden

i Bl Kiste
Variante = Standardsusfilhrung
Variamte 1 = Seite oben Ausfltterung fur Deckelholz

¢ Bl Verschlag =
Usrisnte @ = Standardausfihrung
Uarisnte 1 = Seite oben Ausfitterung fir Deckelholz

Bauart § BZ Kiste =

kopfhtlzer auf dem Lsngskufen, Kopfleisten auf den Kopfhidlzern

Variante 1 = Kopfhilzer auf den Langskufen, Kopfleisten wor den Kopfhidlzern

Uariante 2 = Kopfhdlzer auf den Bodenbrettern, Kopfleisten wor den KopfhSlzern, Kopfleisten ringsum bi
Usrisnte 3 = Kopfhtlzer suf den Bodenmbrettern, Kopfleisten vor den Kopfholzern, Kopfleisten ringsum bi
Uarisnte 4 = Kopfholzer auf den Langskufen, Kopfleisten wor den Kopfhdlzern, Kopfleisten ringsum biindi
Yariante 5 = Kopfhidlzer auf den Léngskufen, Kopfleisten auf den Kopfhidlzern, Kopfleisten seitlich ond
Variante & = Kopfhdlzer auF den Lamgskufen, Kopfleisten wor den Kopfhidlzern, Kopfleisten seitlich bime
Usrismte 7 = Kopfhidlzer auf den Bodembrettern, Kopfleisten wor dsn Kopfhdlzern asuf den Boderbrettern,

Variante & = wie 7, JEdDDh OuerkUfen Uber Langskufen

Bauart § BZ Uerschlag *

i fhElzer auf den Lsngskufen, Kopfleisten auf den Kopfhidlzern

Variante 1 = Kopfhdlzer auf den Langskufen, Kopfleisten wor den Kopfhidlzern
Usrisnte Z = Kopfhdlzer auf den Boderbrettern, Kopfleisten vor den Kopfhdlzern, Kopfleisten r‘ingsum bi
Usrisnte 3 = Kopfholzer auf den Boderbrettern, Kopfleisten vor den Kepfholzern, Kopflelsten ringerm bi
Variante 4 = Kopfhilzer auf den Ldéngskufen, Kopfleisten wor den Kopfhdlzern, Kopfleisten ringsum bindi
Uariante 5 = Kopfhilzer auf den Ldngskufen, Kopfleisten apf den Kopfhilzern, Kopfleisten seitlich und
Variante 6 = Kopfhdlzer auf den Ldangskufen, Kopfleisten wor den Kopfhidlzern, Kopfleisten seitlich blnc
Variante 7 = Kopfhidlzer auf den Bodernbrettern, Kopfleisten wor den Kopfhiolzern auf den Bodenbrettern,
Varisnte 8 = wie 7, Jedoch Querkufen Uber Langskufen
et

= Kopfhilzer auf den Langskufen, Kopfleisten auf den Kopfhidlzern
Uarlante 1 = Kopfhdlzer auf den Ldingskufen, Kopfleisten wor den Kopfhidlzern
VUarismte 2 = Kopfhdlzer auf den Bodembrettern, Kopfleisten wor den Kopfhilzern, Kopflesisten ringsum bi
Uariante 3 = Kopfhdlzer auf den Bodenbrettern, Kopfleisten wor den KopfhSlzern, Kopfleisten ringsum bl
Variante 4 = Kopfhilzer auf den Ldngskufen, KDp'FlElstEn wor den Kopfhidlzern, Kopfleisten ringsum blndi
Usriante 5 = Kopfhdlzer auf den Langskufen, Kopfleisten auf den Kopfhidlzern, Kopfleisten seitlich und
Uarisnte 6 = Kopfhiolzer auf den Langskufen, Kopfleisten wor den Kopfhilzern, Kopfleisten seitlich biinc
\Yariante 7 = Kopfhdlzer auf den Bodembrettern, Kopfleisten wor den KopfhSlzern auf den Bodenbrettern,
Variante 8 = wie 7, Jedoch Querkufen Uber LarvgskuFen

Bauart: Kuferboden =

ariante B = StandardausfUbrung
Varisnte 1 = Kopfhdlzer suf den Bodenbrettern
Usrismte 2 = wie 1, edoch mit Keilem sls Containerbodsn
Variante 2 = 1, Jedoch mit Unterkufen guer und auben ldngs
Variante 4 = Dhne Kopfhidlzer, mit Langsaufdoppelung, obme DuerKuFen

Bauart: Schlitten
Variante @
Varisnts 1

Standardausfuhrung
Feste Anzahl Eicvdenbr‘etter‘

Hier wird die Vorbesetzung sichtbar.

LLR=RE =TI pLe =R L= R} | H I
|35|1l | |ZDD | |15'1i | Gew. in kg - Berechnen (CEin = Details Kis'
L Variabel .
|3}‘4 | |208 | |191 | Anzahl - Drucken g;”a i I*=i Bauart Ver
anue
@1>a OP>A OA->I Speichern () Aus ¥ packgut Etit
Masse L (B /Hin cm Gewicht und Menge Aktionen Stabilitat Bearbeitungsfenster Fo

(W) E B Pamnishemmn | Smorn Menikn | Prirlen| Kodbssial A Pumosles Tuhehir

Wenn man eine Bauart verwendet, die einer Stabilitatsberechnung unterzogen werden kann, dann
heilt das nicht, dass man diese Berechnung immer aktiv haben mochte. Unter dem Abschnitt
Stabilitatsberechnung werden die Optionen genauer erklart.
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Sollpreise

Sollpreis Lieferung

Sollpreis Verpackung

24 Sollpreis pro
= (wagM  (JcBM  ( kgTara ()Stidk ()BQM

Diese beiden Felder dienen den sogenannten Sollpreisen. Hier konnen Sie Preise angeben, die zum
Beispiel fiir eine schnelle Kalkulation oder Preisangabe verwendet werden konnen. Bitte beachten
Sie, daB diese Preise rein informativen Charakter haben und nicht mit der Fakturierung verwechselt

werden dirfen.

Die Preiseinheiten konnen Sie nach folgenden Optionen einstellen:

AQM Quadratmeter AuBenflache
CBM Kubikmeter Holzinhalt
kgTara Kilogramm Taragewicht
Stiick Pro Stuck

BQM Quadratmeter Bodenflache

So werden diese Werte verwendet:

e

¥ | RIuE

[ .-;mz' 'B'ezeichnung I Lange Brete "Dicke Héterm\ | 15

i
i bl 5L senkrecht 134 8 24 LEISTEN | A
v|[lmrc SL waagrecht 616 8 24 LEISTEN |
v | Destination
v | Auftragsart 3 KL senkrecht 151 : 24 LEISTEN A
- il 2 KL waagrecht 37208 8 3,4 LEISTEN
¥ Konservierung (1) L
®@Dmss474 vel-1 (Oscutz () Keine 6 DL aquer 9,5 10 24  LEISTEN
CIMs10004 OVCI () WN 3 DLlngs 616 10 24 LEISTEN
|\TULZ  Sperrschichtart Folienart
& v |Haube+Boden w AU ~ [Jauto 13 Deckelholz 2208 10 12  KANTHoLz H /A s
L 13 Steher 150 8 10 KANTHOLz F - B#SSel |
2l Langsunterzug 8 10 KaNTHoLZ H
¥ Kennzahlen | 4 Langskufe 623,2 10 12 KaNTHoLZ H A Hi88E
Eb?‘t?{ihh Can - EE-%ES Langskufe 8 10 KANTHOLZ :: e
Fenfldche  [gml = . 2 Kopfhol 216 8 10 KaNTHOLZ H A 453858
OriincElacte, [aml = 13,578 ontn i —
Holziphalt  [ebml = 2,236 Querholz 1 216 KANTHOLZ [ &
Uerdrgngung [cbml = 26,697 |
Taragewickt [kgl = 1.355.680 Querholz 2 216 8 10 kantHoz
Tara ~ AOM  [kal = 22,37 H A 5588
jone £ RN Lked. 2 e dd 5  Unterkufe Q 2232 10 10 KANTHOLZ | BeasiE
Mat .wert B0 [ELR] = 248,47 Unterkufe L 10 10 KANTHOLZ H
fatsert BlaiieRe = edas Unterkufa Ry 10 10 kanTHoLz A
Mat .wert-CBM [EUR] = 328,83 SL Fiill links 10 2,4 LEISTEN
Usrschmitt  [EUR] = 3296 g
Uerschnitt BOLELUR] = 11,19 I sL Fill mitte 10 24 LEISTEN | I
\Uerschnitt OTLEOR] = 20,87 T
Verschnitt [=] = 4,57(rel.) | o ~ ~
Buchetaben  [H] = |L=x|110 2|110 =R @Q  [JL3 L JLx Oific @k Ciman
Lohnkosten FTLEUR] = c@E, 29 Uit L2 gk = = =
Fert.-Zeit FTLHin] = 60,35 Il
Lohmkosten UPLEUR] = 8,66 1= — = — e -
s ¥ Ergebnisse und die vorgeschlagernen Bauteildimensionen
E0ll-UK Lief.[AQMI = 18 Die Ergebrisse erfordern Ihre fachliche Beurteilung.
Soll-UK Lief.[EUR] = £B3,49
Soll-UK Uerp.[AOM] = 2B Bearbeitung fehlerfrei sbgeschlossen.
S0ll-UK Uerp.[EUR] = 1206,98 Bitte beachten Sie die Hirweize zur StabilitsStsberech
bt

Auftrag: 200846-1 - Allgemeine Verpackungs Gmk

Stabilitatsberechnung: Hinweise beachten
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Montagearten

B1VERSCHLAG

B2

B2 VERSCHLAG

B3 DECKELRAHMEN
B3 SCHWERGLTKISTE
B3-v2
BUMDLEISTEMKISTE
CONTAINERBODEN
PAL3

PALS

PALDECK

PALETTE QUERKUFEN
PALETTE VIERWEGE
SCHLITTEN

MaBfestegung Varianten Dimensionen Kon:
Konstruktionstyp Ad Kiste
Innenmabe Fir Kunde Mr.
AuBenmale
Bezeichnungstext A4 Kiste
Text fiir Auftragsposition A4 Kiste
Richtlinienverweis HPE v

Stabilitétsberechnung

Sollpreis Lieferung 24 Sollpreis pro
@aoMm  (JCBM  ( JkgTara (St
SoIIEeis Veradmng 35
Montage
; Deckel offen
Verwenden bis .. kg Deckel u. Seite offen
Wi den bis .. LS Garnituren
erwenden bis .. Lange ganz -

e O . DT

AP LTETT R e

Warmwandan hic Haka

Die fur diese Bauart bevorzugte Montageart konnen Sie mit diesem Auswahlfeld vorbesetzen.

So wird diese Funktion verwendet:

KIWi Steuerung

KiVWi Formulare

Kiwi Stammdaten

Verwenden bis

B Beenden 600 - | 200 ~- | 150 -
B save +Exit 624 - [ 224 - |19 -
I->4 P->A A-»1
Datei Masse L /B /H incm
¥ | Inhalt Anz B
B3 SCHWERGUTKISTE v . 2 5
B3 Schwergut 1 D
2 K
|v Montage 1 B
Richtinie I
) Anz B
Container 5 g
w || IPPC 2 g
w | Nestination

In diesen Feldern konnen Sie beliebige Limitwerte eintragen, die bei jeder Verwendung und Rechen-

gang uUberwacht werden.

Sollte einer dieser Werte uberschritten werden, so erhalten Sie eine entsprechende Meldung. Bitte
beachten Sie, daB Uberschreitungen vom System nicht verhindert werden; es werden lediglich

Meldungen ausgegeben.
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Skizze im Kistenzettel

Skizze im Kistenzettel

X-Position Y-Position

Es kann hilfreich sein, im Kistenzettel eine Skizze oder ein Bild einzusetzen. Durch Doppelklick wird
ein Dateidialog gestartet, mit dem Sie die Bilddatei lokalisieren konnen.

Die X- und Y-Positionen werden in Pixeln eingetragen. Diese mussen Sie fur sich ausprobieren. Der
Nullpunkt liegt oben links, der rechte untere Rand bei ca. X=700 und Y=1050 Pixel. Dazwischen
konnen Sie frei wahlen.

Bitte beachten Sie, daB ausschlieBlich Bitmap-Dateien verwendet werden konnen.

Stick: 1 B3 SCHWERGUTKISTE Innenm.: 400 x 200 x 150 [162]
B3 Schwergut Aultenm: 424 x 224x 189 cm
2 Seite 1768 x 4232 12 SPERRHOLZ n [P=125x250} 350 35re 14,4 0b 12,1 un
1 Deckel 223 2% 4232 1.2 SPERRHOLZ [AKYLU){] 35 35 52 52
2 Kopf 166,86 x 220.8 1,2 SPERRHOLZ N 0 0 0 0
1 Boden 2208x 4160 24 BRETTER 0 80 80 35 35 12 12
10 5L senkrec 134 8/ 24 LESTEN 8 Kopfbolzen 26 34 /172 SCHRAUBEN
4 SLwaagrec 416 1 § Bt Trock / 32 TROCKENMITTEL
b KL =enkrec 151 gf 24 1 Schablone ! SCHABLONE
4 KL waagrec 2208 8! 24 1650 Mégel kurz 1/ NAGEL-KURZ
40 DL quer 955 10/ 24 490 Mégellang / NAGEL-LANG
3 DL lings 416 10/ 2.4 1 Polsterfal 2825 120 / POLSTERFOLIE
B Lashings ! LASHING
1 DeckebAbd 4432 2432 | SPEZAILFOLE
1 Innen-Abde 5232 3232 [
4 Lingskufe 4232 87 10
2 Kopfhelz 216 gl 10
4 Unterkufe 2232 100 10
Methode:  [TROCKENMITTEL] 6 Monate
Haube: Haube mit Boden aus:  ALU
Abm.: 430x 220x 180
Boden: 490x 250
T : : i
§ Deckeholz 2203 10/ 12 KANTHOLZ isRRiR: U Beutsladobmb:
16 Steher 150 8/ 10 FLACH
4 RahmenL 400 4/ 6 KANTHOLE SCHY
4 Rahmen Q 200 4/ B
2 Auflage 200 6/ 10
e &
[AUF SEITEN]
| = h = NET-WEIGHT #MET# KGS
al | ay g
= = e B >

Die Abbildung zeigt ein Bitmap im Format 300x150 Pixel an Position X=30, Y=900.
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Nutzungsbedingungen

MUTZUNGSEEDINGUNGEN UMD ENTHAFTUNG DER. AUTOREN:

Es ist mir bekannt und ich akzeptiere, dass die Autoren keinerlei Haftung fir die mit digser
Anwendung produzierten Ergebnisse oder deren Praktikabilitit Gbernehmen. Ich akzeptiere auch,
dass die Autoren keinerlei Haftung fir mittelbare oder unmittelbare Schaden aus dem Betrieb digser
Anwendung, der Verwendung der Ergebnisse und dem Einsatz der Ergebnisse dbernehmen.

Mir ist bekannt, dass die Stabilitétsberechnungen auf Annahmen, auf Lastannahmen, auf
Annahmen von Lastvertelungen, auf Annahmen von Spannungen und Krafteverteilungen, auf
nicht genarmten und nicht festoelegten Rechenverfahren, auf der Verwendung von
Erfahrungswerten, auf Empfelungen und Richtlinien Dritter sowie auf der Verwendung von
Schatzwerten beruhen. Alle Ergebnisse der Stabilititsberechnungen sind theoretisch und
bedirfen bei jedem Anwendungsfall, bei jeder Benutzung dieser Anwendung der fachlichen
Beurteilung eines erfahrenen Fachmannes und aeagebenenfalls der Ab&nderung durch diesen.

Die Verwendung dieser Anwendung und dieser Bauart ist nur méglich, wenn die Nutzungs-
bedingunaen fir diese Anwendung bekannt sind und akzeptiert werden. Akzeptiert werden
diese durch Eintragung des Namens, des Datums und durch Abhaken des Akzeptfeldes

unterhalb diezer Zeilen.

Akzeptield: Nutzungsbedingungen und Hauftungsausschlub gelesen und akzeptiert
Einstellungen, Vorgaben und Ergebnisse dberprift durch isC
am 15.07.2016

Um eine Bauart verwenden zu konnen, mussen Sie die Nutzungsbedingungen lesen und akzeptieren.
Aktivieren Sie dazu das Akzeptfeld und tragen Sie lhren Namen oder lhre Initialen ein. Bitte
beachten Sie, daB eine Bauart ohne Akzept nicht verwendbar ist.

Bauart kopieren

Wenn Sie mehrere ahnliche Bauarten (alle von der gleichen Grundbauart erstellt) verwenden wollen
oder wenn Sie einer Bauart einen anderen Bauartnamen geben wollen, kann die Funktion ,,Bauart
kopieren* hilfreich sein. Dann mussen Sie ggf. viele Anpassungen nicht wiederholen sondern
arbeiten mit einer Kopie weiter. Hierzu klicken Sie mit der rechten Maustaste auf die zu kopierende
Bauart.

B || saustnfoEm | Maifestequng | varienten || Dmensionen |  Konservierung | Markerung | |Bauts
H L [ == || =~ | v
BAUART ' iste =
= Konstruktionstyp B3 Kiste Variante: 0 Bemerkungstext:
S, . EDjese Zeilen dienen de
AICE InnenmaBe | 30| 200 150  FirKundelir. e
A u e | Textinformationen
B1 Aubermalie | 600 : 400 300_: =T
B1VERSCHLAG Bezeichnungstext ?Sperrholz-Rahrnenkisbe
i Text fiir Auftragspositior|B3 Kiste nach HPE E et e
B2 VERSCHLAG —— — | - b B
B3 DECKELR AHMEN | Richtlinienverweis |HPE W |
B3 SCHWERGUTKISTE “ Stablitstsbere
B B3-y2 Sollpreis 7 T
.......... pro = I
BUNDLEI Bauart Kopie anlegen | o — SaHons| if
CONTAIN TEdlipreis Verpa b
JEaE = Montage |
PAL3 i
PALS Verwenden bis .. kg |
- Crriginal Bauart Mame: B3-W2
PALDECK Verwenden bis .. Lnge |
PALETTE QUERKUFEN - g . |B3-v3
2 Verwenden bis ., Breite | Haart Kok Name | |
PALETTE VIERWEGE :
SCHLITTEN Verwenden bis ., Hiha |
SPH-KISTE OHME DKH
TRAMSPORTBODEN

Nach Bestatigen des Befehls ,,Bauart Kopie anlegen“ miissen Sie noch einen neuen Namen vergeben.
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Bauartinfo EIN

: A2 Kiste

Uariante @ Standardausfihrung

Variante 1 = Mit Kopf-Kranzleizten

1 A2 Verschlag
Usriante B = Standardausfihrung
Usriante 1 = Mit Kopf-Kranzleisten

At Kiste
Uariante
Variante
Variante
Usriante
Variante

Standardausfihrung

Mit Kopf-Kramzleisten

kie (B) _jedoch Seite wor dem Boden

Wie (1) _edoch Seite wor dem Boden

Wie (1) _jedoch Seite auf Boden, SL aof Querkufen

At Versch
Variante
Variante

=

PEE S RwrEE

[}

standardausfilhrung
Mit Kopf-Kramzleisten

: AS Kiste
Uariante B = Standardausfihrung

1 AS Uerschlag
Variante B = Standardausfilhrung

i AG Kiste
Usriante @ Standardausfiihrung
Usriante 1 Mit Kopf-Kranzleisten

: AB Uerschlag
Variante B = Standardausfilhrung
Usriante Mit Kopf-Kranzleisten

: A4 Kiste Sperrhol=z
Usriante = Btandardausfihrung mit zusstzlichen waagrechten SL innen
Variante = Bonderausflhrung ohne wasgrechte 5L inmen, Seite wor Boden
Uariante = Sonderausfihrung, wasgrechte SL aulBen~oben, Seite wor Boden, DL immen
Variante Sonderausfuhrung, wie A4 Uariante 1 jedoch aus Sperrholz
Usriante Sonderausfibhrung, Yariante 3 jedoch EL auf Ouerkofen
Uariante Sonderausfuhrung
Variante SonderausFlihrung

I AS Kiste
Usriante
Variante
Usriante
Variante
Uariante
Variante

perrholz
Standardausfiihrung
Alle Teile mit Rabmenleisten, waagrechte KL durchgethend, Seite wor Boden
Alle Teile mit Rabmenleisten, senkrechte KL durchgshend, Seite wor Boden
wie (21, _jedoch Ouerkufen ganz aulen, Kopf wor Querkuofen

AROMEENY moRoreE

wie B, Kopfleisten wor Boden

: Bl Kiste
Variante
Uariante

= Btandardausfihrung
= Zeite oben Ausfiitterung fur Deckelhol=z

E ¥

: Bl Verschlag *
Uariante B = Standardausfikhrung

Sie konnen sich dieses Fenster zu Informationszwecken iiber Grundbauarten einblenden. Hier sind
alle verfigbaren Grundbauarten aufgefiihrt und textlich beschrieben.
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MabBfestlegung

Weiter

Innenlange messen zwischen

(") Kopfbelag innen {nur wenn Leisten innen sind)

() Kopfleisten (wenn Leisten innen), Kopfbelag (wenn Leisten aufien) . .
{®) Kopfkanthilzern Die InnenmaB-Optionen

() Karton-Stirnwand (FEFCO)

Bitte beachten Sie:

"Kopfbelag innen”,
Innenbreite messen zwischen "Seitenbelag innen" und
E:J Sejtenbelag innen {nur wenn Leisten innen sind) "Boden und Deckelbelag”
() Seitenleisten (wenn Leisten innen), Seitenbelag (wenn Leisten auBen)
[gl Seitensteher kéinnen sinnvoll nur bei Innenbeleistungen
() Karton-Seitenwand (FEFCO) Anwendung finden.
Innenhihe messen zwischen
() Boden und Deckelbelag
() Boden und Deckellziste
() Boden und Deckelkanthélzern
() auflagekantholz und Deckellsiste
(®) Auflagekantholz und Deckelkantholz
(") Karton-Deckel und Boden (FEFCO)

(®) AuBenmalie aufrunden
() AuBenmale auf Hafenmale aufrunden (2 cm-Raster)

() AuBenmale exakt berechnen

Schwergutecken zum Aufenmald addieren
Sicherheitsabstand zum Packgut

Taragewichte aufrunden

Taragewichte runden auf ..

Lange und Breite bei Seiten und Deckel vertauschen

Innenmalie vom Packgut ausgehend errechnen

Ausrichtung der Bodenbretter Ausrichtung der Deckelbretter bei Verschlag o. Kiste
(®) quer (_)léngs (®) quer ()langs

Ausrichtung der Kopfbretter bei Verschlag o. Kiste Ausrichtung der Seitenbretter bei Verschlag o, Kiste
(®) senkrecht () waagrecht (®) senkrecht () waagrecht

Fir die MaBfestlegung einer Bauart stehen Ihnen umfangreiche Funktionen zur Verfiugung.

Mit den Optionen der InnenmaB-Interpretationen sind die bei Ihnen ublichen Verfahren abbildbar.
Wir empfehlen lhnen ein einheitliches und sicheres Verfahren fir alle Bauarten anzuwenden.

Bitte beachten Sie bei der Auswahl der MaBoption unter Verwendung der Stabilitatsberechnung, daB
Sie evtl. schon beim AufmaB Holzdimensionen beriicksichtigen, die jedoch erst spater als Ergebnis
der Stabilitatsberechnung bekannt werden.

Aus diesem Grunde empfehlen wir Ihnen die sogenannte sichere Methode. Bei der Lange wird dabei
die Innenlange zwischen den Kopfkantholzern, bei der Breite die Innenbreite zwischen den Stehern
und bei der Hohe die Innenhohe zwischen Auflagekantholz und Deckelkantholz gemessen. Bei diesen
Optionen wird immer die kleinste Strecke betrachtet, was bei Anderungen von Holzdimensionen
dazu fihrt, daB die InnenmaBe gleich bleiben und die AuBenmale sich andern.
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Innenlange messen zwischen

Innenldnge messen zwischen
i Kopfbelag innen (nur wenn Leisten innen sind)

() Kopfleisten (wenn Leisten innen), Kopfbelag (wenn Leisten aufien)
(®) Kopfkanthilzern

() Karton-Stirnwand {FEFCO)

Wir gehen bei der jeweiligen MeBfmethode immer von der AuBenlange aus und messen bzw. inter-

pretieren das Innenmal zwischen ...

lﬂ: Kopfbelag innen

{ Kopfleisten

’< Koptkanthiilzer
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Innenbreite messen zwischen

Innenbreite messen zwischen

() seitenbelag innen (nur wenn Leisten innen sind)

i) Seitenleisten (wenn Leisten innen), Seitenbelag (wenn Leisten aufien)

(®) Seitensteher
(") Karton-Seitenwand (FEFCO)

Wir gehen bei der jeweiligen Mefmethode immer von der AuBenbreite aus und messen bzw. inter-
pretieren das Innenmal zwischen ...

Seitenbelag innen

Seitenleisten

Seitensteher
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Innenhche messen zwischen

Innenhihe messen zwischen
(") Boden und Deckelbelag
() Boden und Dedkelleiste

() Boden und Deckelkanthilzern

() Auflagekantholz und Deckelleiste
(@) Auflagekantholz und Deckelkantholz
() Karton-Deckel und Boden (FEFCO)

Wir gehen bei der jeweiligen MeBmethode immer von der AuBenhohe aus und messen bzw. inter-
pretieren das Innenmal zwischen ...

1

3

2
5]

1) Boden und Deckelbelag

2

Boden und Deckelleiste

4) Auflagekantholz und Deckelleiste
5) Auflagekantholz und Deckelkantholz

)
)
3) Boden und Deckelkantholz
)
)
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AuBenmaBe runden

(®) Aufenmabe aufrunden

() AuBenmabie auf Hafenmalie aufrunden (2 cm-Raster)

() AuBenmale exakt berechnen

Die AuBemale werden nach gewahlter Option gerundet.
1) Es wird kaufmannisch aufgerundet.
2) Das sogenannte HafenmaB rundet immer auf die nachsten vollen 2 cm auf.

3) Es erfolgt keine Rundung, die MaRe werden ggfs. mit Kommastellen ausgegeben.

Schwergutecken

Schwerguteden zum Aufienmali addieren

Schwergutecken werden in der jeweils hinterlegten Starke zu dem AuBenmaB hinzugerechnet, dann
wird entsprechnend dem gewahlten Modus gerundet.

Sicherheitsabstand

Sicherheitsabstand zum Packgut L 5 B 5 H 5
Die hier eingetragenen Werte werden als Sicherheitsabstand vom Packgut zum nachstliegenden Bau-
teil eingesetzt.

Bitte beachten Sie, daB dieser Sicherheitsabstand in Abhangigkeit der gewahlten InnenmaB-MeB-
option unterschiedlich interpretiert werden kann.

Beispiel: Innenlange zwischen Kopfkantholzern gemessen:
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Beispiel: Innenlange zwischen Kopfleisten gemessen:

Beispiel: Innenbreite zwischen Seitenleisten gemessen:
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Beispiel Innenbreite zwischen Seitensteher gemessen:

Taragewichte

Taragewichte aufrunden

Taragewichte runden auf ..

Durch diese Option werden die Taragewichte aufgerundet auf den nachsten hier angebenen vollen

Wert.

MaBe tauschen

Lange und Breite bei Seiten und Dedkel vertauschen

]

Diese Funktion ist fur Sperrholzkisten und senkrecht verbretterte Kisten/Verschlage wichtig. Die
Kistenzettelformulare sind so eingerichtet, daB alle Langen untereinander stehen. Als Langen sind
hier vor allem die Zuschnittlangen zu verstehen. Hintergrund ist der, daB die Zuschneider nicht
lange uberlegen sollen, was die Lange und was die Breite und was daraus die Zuschnittlange eines

Bauteils ist.
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Im Folgenden Beispiel einer Seite ist die Teileabmessung 323 x 126 cm. Es handelt sich um eine
Sperrholzrahmenkiste und somit ist die Breite als Lange zuzuschneiden.

KiWWi Steuerung KiVWi Formulare KitWi Stammdaten

H Beenden oo = | 100 - | 100 v W Gew. inkg 2000 x Berechnen Details
Save+Exit 324 - | 124 - | 133 - | anzh 1 2| B Drucken 1% Bauart
L == A A== T ﬁtPadcgut
Diatei Masse L /B /H inecm Gewicht und Menae Aktionen Bearbeitungsfer
I Getriebe % | Inhalt | Alle . Seite . Kopf | Deckel | Sperrhi
aoscencomaste<L = O OO AR
||B:3 Schwergut
|| Garnituren v | Montage Kistenzettel
||HPE | Richtlinie Kunde: Allgemeine Verpackungs GmbH Kd.-Nr.:
| ikeiner v | Eorines Hauptstr. 1 Projekt:
(== Bestel-
| |TPPC ~ |[¥]PRC 12345 Testhausen Bestell
5 — 7 Koli-Nr.: Kommis
.Argenhmen v | Destination Kiste-Nr - Sachbe
| v | Auftragsart IPPC: IPPC Bestelle
' Inhalt/Packout: Getriebe Cestina
¥ Konservierung (1) e Richtlini
Mentag
(@®DINS5474(0VCT-1 () Schutz  (iKeine
":::'TLBIUUU‘} ':::"'.I"CI-H )N Stiick: 1 B3 SCHWERGUTKISTE
TULZ  Sperrschichtart Folienart | B3 Schwergut
:6 W :Haube-l-BDdEn w || ALU ¥ [ Jauto 2 Seite 1268 % 3232 12 SPERRHOLZ
I 1 Deckel 1232x 3232 1,2 SPERRHOLZ
% Konservierung (2) 2 Kopf M4 8x 1208 1,2 SPERRHOLZ
1 Boden 1208x 3160 24 BRETIER
¥ Kennzahlen
6I:| . 1 [ ] 1EI ?69 8 5SLsenkrec a4 7 LEISTEN
erteile am = i
Auberflache [oml = 20,490 i R
Crundflschs [gml = 4,018 4 KL senkrec 99 6/ 24
Holzimhalt [cbml = B,687 4 KLwaagrec 1208 B/ 24 10
\Uerdrsngung  [cbml = 5.584 4 DLguer 101 10/ 24 2
Taragewicht [kgl = 4328, A8 2 DL lings 316 10/ 2'4
Tara ~ AM [kgl = 2,81 '
Materialwert [EUR] = 2687 .44
Mat .wert BO L[EUR] = 7e,98
Mat .wert 0T [EUR] = 128,46
Mat .wert-AdM [EUR] = 18,58

Um Verwechslungen auszuschlieBen, kann mit dieser Funktion (nur) im Kistenzettel die Lange mit
der Breite vertauscht ausgedruckt werden. Damit stehen immer alle (Zuschnitt)-Langen unter-
einander.

Bitte beachten Sie, daB das nur den Ausdruck des Kistenzettels betrifft. Die Bildschirmanzeige ist
bei beiden Moglichkeiten identisch.

Mit Packgutabmessungen rechnen

Innenmalie vom Packgut ausgehend errechnen ]

Der Beginn einer Berechnung beginnt mit der Vorgabe von MaBen. Dafiir gibt es drei Optionen

1. Vorgabe der Kisten Innenabmessungen (die ubliche Variante, abziiblich Sicherheitsabstand
zum Packgut werden daraus die Packgutabmessungen errechnet, nach der
Kistendimensionierung werden die AuBenabmessungen der Kiste angegeben).

2. Vorgabe der Packgutabmessungen (daraus werden die Innenabmessungen berechnet und
daraus die AuBenabmessungen. Dies kann eine Alternative zu 1. sein).

3. Vorgabe der Kisten AuBenabmessungen (eher unublich und nicht unbedingt zielfiihrend. Aus
den AuBenabmessungen werden die Innenabmessungen geschatzt, anschlieBend mit den ge-
schatzten Innenabmessungen die Kistendimesionierung durchgefiihrt und ggf. die AuBen-
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mabhe korrigiert. D.h. es konnen nach der Berechnung andere AuBenmalBe auftauchen. Die
Packgutabmessungen ergeben sich wie unter 1.).

In der Hauptmaske gibt es fiir die drei Optionen jeweils drei Optionsfelder (I = A von Innen nach
AuBen, P > A von Packgut nach AuBen und A = | von AuBen nach Innen). In der unteren Zeile
werden immer die AuBenmale angezeigt, in der oberen Zeile entweder Innen- oder Packgutab-
messungen. Die Packgutabmessungen konnen parallel auch in der Packgutanzeige eingegeben

werden.

Der Schalter ,,iInnenmaBe vom Packgut ausgehend errechnen legt automatisch Option 2. fest.

KiWi Steuerung | KiWi Formulare KiWi Stammdaten
B 5eenden 300 | 100 - § gew.inkg (2000 - Betecheie: Details 7f ks
Save4Exit 334 144 =l Anzahl .1 : | I‘j;;ﬂ, Drucken 1 Bauart Ve
AT ¥ o ckout
Datei Gewicht und Menge Aktionen Bearbeitungsfenster Forr
||_. v Inhalt. o Seitenansicht Yor
|| B3 SCHWERGUTKISTE vl e
Il - = el
||_B3 Schwer_gut | 00 I
IfGarrmJ..lren v | Montage 17
iHPE v Richtlinie 150 | T
IIKEiner v | Container 100
!, v |[rec
.. V Destination , \
' | [ i % ]
||- ¥ i ALlﬂTagSal't I||| ’ L) A '\
¥ Konservierung (1) o |_“_|_ 4—“—}
(@IDINS5474vCI-1 (Schuz  (iKeine
(ITLa10004 ( OVCIIT O JWN
iﬂJLZ Sperrschichtart Folienart | M 1: 1,01015360583181
Ausrichtung der Bretter
Ausrichtung der Bodenbretter Ausrichtung der Deckelbretter bei Verschlag o. Kiste
(®) quer () langs (®) guer () langs

Ausrichtung der Kopfbretter bei Verschlag o. Kiste

(®) senkrecht

() waagrecht

Ausrichtung der Seitenbretter bei Verschlag o. Kiste

(®) senkrecht

() waagrecht

Diese Optionen haben Auswirkung auf die 3D Zeichnung. Die Optionen bei den Bauteilen Seite,
Deckel, Kopf haben natiirlich nur bei einer Brettekiste oder einem Verschlag eine Bedeutung.
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Varianten
Weiter
Variantenbeschreibung
(8] O1 Qe 3 4 (@) OB O o8
Beschreibung der Yarianten
Variante B = Kopfhidlzer auf den Langskufen, Kopfleisten auf den Kopfhdlzern
Yariante 1 = Kopfhiolzer auf den Langskufen, Kopfleisten wor den Kopfhdlzern
Usriante 2 = Kopfhlzer auf den Bodenbrettern, Kopfleisten wvor den Kopfhidlzern, Kopfleisten ringsum bindig, FUllleisten zwis
Usriante 3 = Kopfhilzer auf den Bodenbrettern, Kopfleisten wvor den Kopfhilzern, Kopfleisten ringsum bindig, Seitenlsisten ob
Variante 4 = Kopfhilzer auf den Langskufen, Kopfleisten vor den Kopfhilzern, Kopfleisten ringsum biindig
Variante 5 = Kopfhilzer auf den Langskufen, Kopfleisten auf den Kopfhidlzern, Kopfleisten seitlich und oben blindig

Variante = Kopfhidlzer auf den Langskufen, Kopfleisten vor den Kopfhdlzern, Kopfleisten seitlich bindig

Variante = wie 7, Jedoch Querkufen Uber Ldngskufen

5
=]

Variante 7 = Kopfhilzer suf den Bodembrettern, Kopfleisten wvor den Kopfhidlzern auf den Bodembrettern, Kopfleisten unter Decha
8

Die meisten Grundbauarten stehen in unterschiedlichen Detailvarianten zur Verfiigung. Fir jede

Variante ist eine Texterlauterung eingetragen.

Bitte wahlen Sie mit dieser Funktion die fiir Sie passende Variante aus. Sie konnen die Variante
durch Anklicken andern. Wenn lhnen die Texte nicht aussagekraftig genug sind, sollten Sie wie folgt

vorgehen:

Wihlen Sie eine Varainte aus und speichern die Anderung ab. Danach kehren Sie zuriick in die
Konstruktionsmaske von ki-wi construct und wahlen diese Bauart aus. Geben Sie dann ein MabB ein
und driicken den Schalter ,,Berechnen. In der Zeichnung sollten Sie die beschriebenen Anderungen

erkennen konnen.
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Dimensionen Holzbauarten

Weiter | Yarbesstzung der Mengen pro Bauteil im Yerhaltniz zu den Abmessungen

- -6- 7- -8 9-  Danach ale ... Normalformat
- senkrecht bis . 520 620 720 820 100 8/2,5
- waagrecht biz .. 550 660 770 880 110 8/2,5
- senkrecht bis 520 620 720 az0 100 8/2,5
- waagrecht bis .. 550 660 770 880 110 8/2,5
- senkrecht bis .. 520 620 720 820 100 8/2,5
- waagrecht biz .. 550 660 770 880 110 8/2,5
bis .. 300 350 400 50 8/10
iiSte.her bis .. 300 350 450 50 8/10
Kufe L/Q bis 300 350 400 450 50 8/10

I .
|| Unterkufe quer bis .. 750 150 10/10

Unterkufenanordnung Sperrholzleisten auf

(O] [@ ]! Cix Diagonalleisten vorsehen
O Qi Do (®) Plattenstol
Anschlag .

(") Anschlag mit Fixwerten |t halbe Plattenbreite
(®) Anschlag mit Langenfaktor

() Anschlag manuel Gilt auch fiir Deckelleisten m Langsunterzug verwenden

Unterkufen aufien bandig > -
Va (" Mein Flllleisten ausdrucken fstiEilnliuici s

Zugabe fir die Diagonalleisten

Diagonalen ab Innenhohe von

: | Schwergutecken automatisch
Anschlag links Fiillholz am Boden verwenden

Anschlag rechts Schwergutecken ab 5000 | Fiillholz tiber allen Unterkufen

Anschlagfaktor

Anschlage runden auf

Lange Mittelteil Plattenformatvorgabe (nur Sperrholzkisten)

Offung UK | |Sperrholz 250x125 _ [v]
e Alternative Plattz 2. fir Option awischen Sperholz/0SB
Seite kirzer um | | 0SB 280%125 [v]
Deckel kiirzer um

Deckel schmaler um

Querholzbolzen nur an Aufienkufen

Diese Maske dient der Vorbesetzung von Mengen und Bauteildimensionen.

Bei der spateren Bearbeitung werden nach Auswahl einer Bauart diese Einstellungen durchlaufen.
ki-wi construct sucht hier anhand der VorgabemaRe (zum Beispiel die InnenmaBe) die erforder-
lichen Mengen und setzt diese in die Bearbeitungsmaske ein.

Bitte beachten Sie, daB diese Maske unabhangig von der gewahlten Grundbauart immer gleich
aussieht. Ubergehen Sie die nicht betreffenden Felder einfach (z.B. haben Plattenformatvorgaben
nur bei Plattenkisten eine Bedeutung)

Mengen
Weiter | - a v x Warbesetzung der Mengen pra Bauteil im Yerhaltniz zu den Abmessungen
-2- -3- -4- -5- -6- -7- -B- -8-  Danach alle ... Mormalformat
SL - senkrechtbis .. || B 120 220 320 420 520 620 720 820 100 10/2,5
5L - waagrecht bis .. 09999 220 330 440 550 660 770 880 110 10/2,5
KL - zenkrecht bis .. 120 220 320 420 520 620 720 820 100 10/2,5
KL - waagrecht hiz .. 99999 220 330 440 550 660 770 880 110 10/2,5
DL - senkrecht bis .. 120 220 320 420 520 620 720 820 100 10/2,5
DL - waagrecht bis .. 110 220 330 440 550 660 770 880 110 10/2,5
Deckelholz  bis .. 100 150 200 250 300 350 400 450 50 8/10
Steher biz .. 100 150 200 250 300 350 400 450 50 8/10
Kufe L/Q biz .. 100 150 200 250 300 350 400 450 50 8/10
Unterkufe quer bis .. 150 300 450 600 750 200 1050 1200 150 10/10
<
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Aus dieser Tabelle werden in Bezug auf die VorgabemaBe die erorderlichen Bauteilmengen aus-
gesucht. Bitte beachten Sie, daB als BezugsmaBe immer die Innenmale verwendet werden. Die
Tabelle wird von links nach rechts durchsucht.

Dazu ein Beispiel fir Kufe L/Q: Gesucht wird die Anzahl Langskufen fiir eine Breite von 325 cm.

Das liest sich so:

Bis 100 nimm 2.
Bis 150 nimm 3.
Bis 200 nimm 4.
Bis 250 nimm 5.
Bis 300 nimm 6.
Bis 350 nimm 7.

verlassen.

Killi Steuerung KiWi Formulare KiWi Stammdaten
B eenden 600 - 325 - 200 - | Gewinkg 500 - Berechnen [ Details
Save-+Exit 624 T 241 | Anzahl 1 & Drucken =i Bauart B
@ I>A P-sA 1 AT % packaut
Datei MasszL /B /H in Gewicht und Manage Aktionen Bearbeitungsfenster
|_ ¥ |Inhalt Anz Bezeichnung Linge  Breite Dicke Material YDeck
|"53 O RGITGTE ol s Saite 228,8 6232 1,2 SPERRHOLZ 100 [
|63 Schwergut Deckel 348,2 6232 1,2 SPERRHOLZ 100 |
ii.G e : 2 Kopf 2188 3458 1,2 SPERRHOLZ 100 |
j{-armturen v o 1 Boden 3458 616 24 BRETTER 100 ||
| \HPE | Richtlinie 7 - = : - -
iKe = ; | Anz Bezeichnung Linge Breite Dicke Materil |_ )
|i: £ b2 |3 5L senkracht 184 8 24 LESTEN | |
Il v [ lwec 2 SLwaagrecht 616 8 24 LEISTEN |
| | Destination || |
|' v | Auftragsart KL senkrecht 202 @ 2,4 LEISTEN | A
I = = KL waagrecht 3458 8 24 LEISTEN |
¥ Konservierung (1) |
(®)DINSS474(IVCI-1  ()Schutz  ()Keine |4 DL quer s 10 24 LEISTEN |
(ITL810004 (VCIIT  C)WN 4 DL lings 616 10 2,4 LEISTEN |
TULZ  Sperrschichtart Falienart | |
|8 v HaubetBoden | |ALU v [ auto 9 Deckehol 3458 12 14 KANTHoLz H A 558
_ 9 Steher 200 8 10 KanTHoz F  ESEEe8
2 Recservieting () BT 8 10 KanTHoLZ H
st 7 Lingskufe 6232 8 10 KanTHOLz H A B85
Oberteile  [qml = 86, 651 T Cengeare 8 10 KaNTHOLZ H
Adferfliche [gnl = 2@, 454 |2 Kopfhok 41 e 10 KANTHOLz H A SEosE
Grundflache [gml = 215 =
LTS P ZeE EoSEa = 2 Az fnarhaly 1 241 KanTHA 7 H A

Die Bedingung ist erfiillt, die Tabellenzeile wird mit dem Ergebnis 7

Die Zeile L/Q bezieht sich immer auf die Kufen, die in Abhangigkeit der gewahlten Grundbauart ent-
weder langs oder quer verlaufen konnen. Im Falle von Querkufen ist dieses Bauteil nicht mit den
Unterkufen zu verwechseln.
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Kufe langs

Unterkufe

Kufe quer

Bitte beachten Sie, daB nach dem Anlegen einer neuen Bauart diese Tabelle mit von uns vorgegebe-
nen Standardwerten vorbesetzt ist, die fur alle Bauarten gleich sind und nicht praxisgerecht sein
mussen. Es ist lhre Aufgabe, diese Tabelle fiir jede Bauart durchzuarbeiten und die bei Ihnen ge-
brauchlichen Werte einzusetzen. Wenn Sie spater bei der Bearbeitung merken, daB Sie haufig
Mengen andern missen, dann sollten Sie sich mit diesen Tabellen befassen und diese auf lhre
Spezifikationen einstellen. Ein gutes Ergebnis bedeutet Zeiteinsparung und Prozesssicherheit. Mehr
Aufwand in der Einstellungsphase zu betreiben bedeutet mehr Komfort bei der spateren Programm-

bedienung.

Besonderheiten:

a) Bei Sperrholzkisten sind die Mengen der senkrechten Seiten- und Kopfleisten sowie der
Deckelquerleisten dieser Tabelle nicht von Bedeutung, da diese sich an den Plattenformaten

b)

orientieren.

Wollen Sie bei Sperrholzkisten zum Beispiel nur zwei waagrechte Seiten-/Kopfleisten ver-
wenden, so setzen Sie in die erste Spalte einen sehr groBen Wert ein. Damit ist diese Bedin-
gung immer erflillt und es werden nur 2 Leisten als Ergebnis dieser Tabelle Uibergeben (siehe

unten).

Werden bestimmte Bauteile nicht generell in einer Bauart verwendet, so kann die Mengen-
funktion fur dieses Bauteil durch Eingabe einer negativen Zahl deaktiviert werden. Ein

Beispiel mit dem Bauteil Steher
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Weiter - & v ® Warbezetz
-2- 3- -4- o
SL - zenkrecht bis .. 120 220 320 470
5L - waagrecht bis .. 09999 220 330 440
KL - senkrecht bis .. 120 220 320 420
kL - waagrecht bis .. 99999 220 330 440
DL - senkrecht biz .. 120 220 320 420
DL - waagrecht bis .. 110 220 330 440
Deckelholz  bis .. 100 150 200 250
Steher biz .. -1 150 200 250
kufe LAG biz .. 100 150 200 250

Unterkufe quer bis . || » 150 300 450 600

Das bewirkt, daB die Bauart dieses Bauteil zwar kennt, aber nicht automatisch verwendet bzw. ein-
setzt. Mit anderen Worten: das Bauteil wird zunachst mit der Menge "0" verwendet.

Sie haben aber im Bedarfsfall die Moglichkeit, in der Detailmaske durch manuelle Eingabe einer
Menge dieses Bauteil fallbezogen zu verwenden.

Sinngemal konnen diese Verfahren auch auf alle in dieser Tabelle stehenden Bauteile angewendet
werden.

Unterkufenanordnung
U_nterlu..lfenaljnrdnung i
. 0 -:j:j:- L3 -:j:j:- Lx
|::_::| L1 [:_:] L2 |::_::| QH

Bei Bodenkonstruktionen mit Langskufen haben Sie sechs Optionen zur Unterkufenanordnung.

Q Unterkufen quer angeordnet

\ﬂ ﬂ\
] ] ]

L1 Unterkufen als einteilige Rutschleisten langs angeordnet

- .

L2 Unterkufen als zweiteilige Rutschleisten nur an den AuBenkufen

|ﬂ ﬂ|
L] L]
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L3 Unterkufen als dreiteilige Rutschleisten langs angeordnet

\ﬂ ﬂ\
] L

Lange Mittelteil 50
Offnung UK 40

Bei dieser Option konnen Sie die Lange des Mittelteils und der Einfahroffnung eingeben. Normal sind
die hier abgebildeten Werte bis 3 Tonnen Bruttogewicht. Bitte beachten Sie, daB das System unab-
hangig von den hier gemachten Vorgaben bei Uberschreitung von Grenzgewichten selbstandig Werte
einsetzt.

Diese sind:
Ab 3 to bis 10 to 120/50
Uber 10 to 160/60

Sollten Sie in diesem Fall andere Werte benotigen, so miissen Sie in den manuellen Modus um-
schalten und die Abstande von Hand eingeben.

Lx Unterkufen als mehrteilige Rutschleisten langs angeordnet

I'D D'I
| | | |

Bei dieser Option muss die Lange der Kufen in der Vorbesetzung der Bauteile gemacht werden oder
in der Detailmaske wahrend der Bearbeitung.

Langskufe 8 10 KANTHOLZ H

2 Kopfhok 200 8 10 KANTHOLZ H & 61498
Querholz 1 200 KANTHOLZ H &
Querholz 2 200 8 10 KanTHoLz H

|4 Unterkufe &0 10 10 WKANTHOLZ H & 888%:8

UTTCETRLTE I I KANTHOLZ H
Unterkufe 10 10 KanTHOLZ H

1 SL Fill links 103 10 2,4 LEISTEN
SL Full mitte 10 2,4 LEISTEN

Q+L ist eine Option fur Sonderbauarten (sonst ohne Funktion), die eine Kombination von Quer- und
Langsanordnung der Unterkufen bewirkt.

Beispiel:
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Anschlag
Anschlag

() Anschlag mit Fixwerten
(@) Anschlag mit Langenfaktor
(") Anschlag manuell

Als Anschlag wird die Einrickung der Unterkufen bezeichnet.

- 5

‘ [ ] ] ]

Anschlag

1) Anschlag mit Fixwerten: bei dieser Option tragen Sie bitte in die Felder "Anschlag links" und
"Anschlag rechts” fixe Werte ein, die spater als Vorbesetzung angeboten werden.

Anschlag links
Anschlag rechts

2) Anschlag mit Langenfaktor: der Anschlag wir errechnet. Die AuBenlange wird mit dem unten
eingetragenen "Anschlagfaktor” multipliziert.

Anschlagfaktor 0,175

Bei dieser Option konnen Sie fur das Aufrunden der errechneten Anschlagswerte einen Wert ein-

geben, auf den dann aufgerundet wird.
Anschldge runden auf 10

3) Anschlag manuell: der Anschlag wird spater auftragsspezifisch manuell eingetragen.

Unterkufen auBen biindig

U_nterkufen aulien _b[]ndig
®1a [_IMein

Diese Funktion ist nur fur Unterkufen in der Queranordnung relevant.

Die Option ,,Ja“ setzt die Unterkufenlange uiber die Seitenstarken auf das MaB der AuBenbreite.

X

Die Option ,,Nein“ begrenzt die Unterkufenlange auf die Bodenbreite.

%
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Verschlagdeckungen
Verschlagdedkungen 50

Mit diesem Feld wird der Deckungsgrad bei Verschlagen in Prozent voreingestellt. Nach Auswahl der
Bauart setzt das System bei den Oberteilen Seite, Deckel, Kopf den eingestellten Prozentsatz ein.

So wird diese Funktion verwendet:

KiWi Steuerung KiWi Formulare KiWWi Stammdaten

B seenden 400 - | 200 - | 150 v | Gew.inkg 500 - Berechnen Details
Save+Exit 426 - | 230 - | 190  -|| Anzshl 1 : Drucken I} Bauart
@ I->A P->A A->1 #¥ packqut
Datei Massel fB fH incm Gewicht und Menge Aktionen Bearbeitungsfenster
¥ | Inhalt Anz Bezeichnung Ldnge Breite Dicke Material
B2 VERSCHLAG > . 2 Seite 176,8 4256 2,4 BRETTER
Verschlag Rahmenbauweise 1 Deckel 229,6 4256 2,4 BRETTER
2 Kopf 166,8 224,8 2,4 BRETTER
v | Monta
— 1 Boden 224,8 400 2,4 BRETTER
HFE v | Richtlinie
So werden diese Werte ausgedruckt:
Kistenzettel Allgemeine Verpackungsgesellschafit
Kunce: Testkunde W 12345
EmbH Projekt: 12345 F-Termin
Talstr. 4 Bestell-rt: W-Termin:
B5432-Testhausen Bestellung Datum: 04.06.04
olli-Mr Auttrag 151814 Metto: 150
Kiste-Mr Sachbearh: Meier Tara: 335
Sirex: Auftragoeber: Brutto: 485
InhattPackgut: Destination: Aggm: 16 647
Richtlinie: HFPE Gom: 3,082
Mortage chim: 0,580
Stlick: 1 B2 VERSCHLAG Innenm.; 200 & 100 % 100 [112]
Aukenm: 230x 134 x 144 cm
[ St - Teil Lénge - Breite — Dicke
= 2300 % 1290 24 SCHALUNG 0% ] 250 25re 14ob145un
1 Deckel  2300x 1340 2.4 SCHALUNG 50% ] 25 25 25 25
2 Kopf 1290% 1170 24 SCHALUNG 50% || 25 25 25 12
1 Boden  2050x 1290 2.4 SCHALUNG i 50 50 25 25 125 125
5 SLsenkrec a4 G/ 24 LESTEN 4 ibolzen 26 / 1 BOLZEN
4 Slwasgrec 225 B¢ 24 9 Btfbrock § 32 TROCKENMITTEL
4 5L disgona 1% 10/ 24 1 Schablone / SCHABLONE
4 KL senkrec 865 8f 24 930 Magel kurz i MAEGEL KURZ
4 KL wasgrec 124 gr 24 190 Hagel lang i MNAEGEL LANG
2 KL disgona 179 10/ 24 1 HaubePOLY 230 120 /130 POLYFOLE
3 DL quer 109 15 24 1 Folboden 290 180 4
2 DLlngs 225 104 24 1 Polsterfol 1025 120 POLSTERFOLIE

Bitte beachten Sie, daB die Breite der Baugruppe durch den Prozentsatz nicht verandert wird, beim
Zuschnitt muB berlicksichtigt werden, daB nur der prozentuale Anteil der jeweiligen Baugruppe zu-
geschnitten wird.

Es gibt jedoch Bauarten (zum Beispiel Sparverschlag) bei denen die Brettauslagen in Stiick errechnet
und ausgegeben werden. Bei diesen Bauarten muB der Deckungsgrad immer mit 100% behandelt
werden, obwohl es sich um Verschlage handelt.

Seite kiirzer um

Seite kiirzer um
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Dieser Wert ist nur bei Rahmenbauweisen wie B2 und B3 relevant.

Die Seiten werden um den eingesetzten Betrag kiirzer gemacht.

w r
= 3 3 <=

Deckel kleiner

Deckel kirzer um
Deckel schmaler um

Deckel werden um diese Werte entsprechend kleiner gemacht.

Beleistung

Sperrholzleisten auf

(®) Plattenstold
() halbe Plattenbreite

Gilt auch firr Deckelleisten ]

Bei Sperrholzkisten ist die Mengentabelle fir die Beleistung von senkrechten Seiten- und Kopfleisten
sowie von Deckelleisten quer ohne Funktion, da die Leistenanzahl von dem gewahlten Plattenformat
abhangt.

ISC GmbH Industrial Software Consulting  TalstraBe 1 ~ D-69198 Schriesheim  Fon 06203 660207




ISC Programmhandbuch Seite 508 ZZ)Z .
GmbH ki-wi construct Datum | 10.08.
Version 5.6

1) PlattenstoB. Im Regelfall kommt auf jeden PlattenstoB eine senkrechte Leiste, beim Deckel eine
Querleiste.

2) halbe Plattenbreite. Bei dieser Option wird auf jeden PlattenstoB und zusatzlich noch je eine
Leiste auf die Plattenmitte gesetzt.

Deckel werden im Regelfall anders behandelt. Hier werden die Leistenformate nicht der Stabilitats-
berechnung unterzogen; es werden die vorbesetzten Holzdimensionen eingesetzt. Wird die Funktion
,Gilt auch fir Deckelleisten“ aktiviert, so wird bei den Deckelleisten sowohl die Dimension als auch
der Mengeneinstellung der Seitenleisten bzw. Kopfleisten ibernommen.

Fiillleisten ausdrucken

Fiilleisten ausdrudien

Fiillleiste

Fiillleiste Fiillleiste

ki-wi construct erstellt bei PlattenstoBen die Plattenaufteilung/-anordnung und errechnet daraus
die erforderlichen Fullleisten.

Wird diese Funktion aktiviert, druckt das System die Fiillleisten im Kistenzettel aus, andernfalls
unterbleibt der Ausdruck. In beiden Fallen werden diese Leisten bei der Materialkalkulation bertick-
sichtigt.

Schwergutecken
Schwergutecken automatisch
Schwergutecken ab 5000

Bei aktivierter Funktion werden ab dem hier eingetragenen Bruttogewicht automatisch Schwergut-
ecken eingesetzt.

Diagonalleisten
Diagonalleisten vorsehen
Zugabe fir die Diagonalleisten 3
Diagonalen ab Innenhihe van a0
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Diese Funktion ist fur Bauarten, die aus der Grundbauart heraus iiber Diagonalleisten verfiigen und
diese auch in der Bauteil-Stiickliste (siehe Bauteile und Zubehore) enthalten sind.

Wenn diese Funktion aktiviert ist, setzt das System ab der eingetragenen Innenhohe automatisch
Diagonalleisten ein und errechnet die erforderliche Lange. Zu dieser Lange wird fir den Zuschnitt
und fir das Einpassen die hier eingetragene Zugabe addiert.

Langsunterzug

Langsunterzug verwenden |:|

Diese Option setzt im aktivierten Zustand einen Langsunterzug zwischen die Deckelholzer und die
Steher.

So wird dieses Bauteil verwendet:

Lingsunterzug

Steher

Steher automatisch einbauen

Steher automatisch einbauen []

Diese Option baut ab einer erforderlichen Hohe automatisch Steher ein.
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Fiillholz am Boden

Flillholz am Boden verwenden ]
Fillhalz tber allen Unterkufen ]

Durch Aktivierung dieser Funktion werden zwischen die Langskufen automatisch Fillholzer im
Format der Kufen eingesetzt. Mit der unteren Option auf jeder Unterkufe, ansonsten nur auf den
AuBeren.

Fiillholz Fiillholz

I P,

R R

Voraussetzung ist jedoch, daB das Bauteil Fillholz in der Bauteileliste enthalten ist. Beim Dialog der
Bauart-Neuanlage wird dieses Bauteil nicht abgefragt. Im Bedarfsfall mussen Sie das Fullholz nach-
traglich in die Bauteileliste der betreffenden Bauart einfiigen.

Querholzbolzen
Querholzbolzen nur an Aulenkufen

Mit dieser Option kann geregelt werden, ob nur zwei Bolzen je Querholz verwendet werden oder ob
das Querholz mit jeder Langskufe verbolzt wird.

Plattenformatvorgabe
Plattenformatvorgabe {nur Sperrholzkisten)
Sperrholz 250x125 W

Alternative Platte z.B. fir Option zwischen Sperrholz/0SE
0SB 230x125 W

Speziell fur Sperrholz-Bauarten kann mit dieser Funktion ein Plattenformat (fur Sperrholz und OSB)
vorbesetzt werden. Das verwendete Format wird fur die Plattenaufteilung und fiir das Beleistungs-
schema der Oberteile benotigt.

In den Optionen kann uiber den Schalter ,,Sperrholz/OSB“ automatisch zwischen diesen beiden
Materialien umgeschaltet werden.
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So wird diese Funktion verwendet:
0 (C)1979-2020 ISC GmbH, Licensed for:
28
00 150 Gew. inkg O#n Details Kistenzetts] § Ansicht 20 o Seitenansicht
08 189 Anzahl g:lla;rz:] 11 Bauart Verpackung & Ansicht 30 U5 Vorderansichi
Jp=A QA1 O aus ¥ oo ckgut Etikett ¢ Ansicht3D...| 7 Draufsicht

'BfHin an

Bezeichnung wDecks || Zubenor | zubehor | Ervauten | [Optonen |

2 Sefte 174,8  373,2 SPERRHOLZ : m| Enzelteifertiung | Diverses |

1 Deckal 207,2 373,22 SPERRHOLZ
Kopf 166,8 2048 SPERRHOLZ | OhneDeckel |

1 Boden 204,8 350 BRETTER : ‘Ohne F;aﬁiel

Anz Bezeichnung Ldnge Breite Dicke Material T i o

5 5L senkrecht 134 8 2,4 LEISTEN

2 SLwaagrecht 370,86 8 2,4 LEISTEN

i it Bahmenholz |
KL senkrecht 1485 8 24 LEISTEN B
e 2 KL waagrecht 200 8 24 LEISTEN (il
i Chne Kopiftig .

5 DL quer 875 10 2,4 LEISTEN i | Ohne Kopfbolzen |

3 DLlngs 370,810 2,4 LEISTEN il | OhneAuflagebolzen | | Sperrholz # 0SB

7 Deckehatz 2048 10 12 KANTHOLZ H A e ek | L s tiedite: |
Steher KANTHOLZ H [ s
Langsunterzug 8 10 KANTHOLZ H Ol CRden 5o

4 BB 3732 8 10 KANTHOLZ H & 2580 Opspax
Lingskufe 8 10 KANTHOLZ H ¥

3 Kopfholz 0 8 10 KANTHOLZ H b EEeE Kenservierung | Markierungl |[Platten | Texte
gﬂ:ms; ;— ;gg = o ﬁ:::—_:gi :‘A Plattenbezeichnung Lange Ereite

4 Unterkufe 207,210 10 KANTHOLZ QUAD i/ (G888 g:g ;;Eﬁf; ;;E f;
Unterkufe 10 10 KANTHOLZ QUAD b Sperrholz 122x244 244 122
Unterkufe 10 10 KANTHOLZ QUAD Sperrholz 125x250 250 150
&l Fiill links in 724 | FISTFN

Dimensionen Kartonbauarten (FEFCO-Typen)
Die Dimensionsmaske erscheint bei Kartonbauarten in anderer Form.

o
Weiter x Yarbesetzung der Zuschlage prowellenzahl

-1- wellig -2- wellig 3 wellig - g A

‘Abwicklung LENGE 1. Zuschlag ) |, @ ge U He | P
Abwicklung LANGE 2. Zuschlag @ |4 O ge O He
Abwicklung LANGE 3. Zuschlag O L+ ® B+ O He
Abwicklung LANGE 4. Zuschlag @ Ly O B+ O He
Abwicklung BREITE 1. Zuschlag O L+ ® B+ O He
Abwicklung BREITE 2. Zuschlag &) L+ 0 B+ ® He
bwicklung BREITE 3. Zuschlzg  © L+ ® B+ O Hs
Lbwicklung BREITE 4. Zuschlag ) L+ O B+ O H+
Bbstandvon 0 === U L+ ® B+ U Hy
Messerbabstand ===> &) L+ O B+ ® Hs+
Messerbiote ===

uschlagsmaB  ===3

<

Materialgruppe P {nur fir die Abwicklung]

#-teilig als Vorgabe

(®) Einteilig

() Zweiteilig

Teilung sutomatisch
Anzahlwellen als Vargabe
() Eirwellig

(®) Zweiwelig

) Dicimelig

() Wienwelig

taRlinien im Arbeitsschein diucken
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Auf der linken Seite stellen Sie in Abhangigkeit der Grundbauart (FEFCO-CODE) die Zuschlagsart (L
fur Lange, B fur Breite, H fur Hohe) ein. In der rechten Tabelle tragen Sie den dazugehorigen Zu-
schlagswert in der entsprechenden Wellenspalte (1- bis 4- wellig) ein.

Materialgruppe
In dieses Feld tragen Sie die Materialgruppe der Abwicklung ein.

Teilung
Hier stellen Sie die Vorbesetzung der Teilungsart ein.

*-teilig alz Worgabe

(®) Einteilig

() 2weiteili

Teilung automatizch

Wenn Sie die Option ,, Teilung automatisch* aktivieren, versucht das System auf Basis des Platten-
formates immer zuerst eine einteilige Abwicklung herzustellen. Reicht das PlattenmaB dazu nicht
aus, wird eine zweiteilige Abwicklung erstellt.

Wellenanzahl
Mit dieser Funktion wird die Wellenzahl voreingestellt.

Anzahl welen alz: “Yorgabe
() Eirwellig
(@) Zweiwelig
() Dreiwellig
1 Wienwellig
Bitte beachten Sie, daB das System die erforderliche Platte aus der Materialdatenbank anhand der

Wellenzahl sucht. Das Material der betreffenden Materialgruppe mul dementsprechend konfiguriert
sein.

MaBlinien

Wenn Sie diese Option aktivieren, werden im Arbeitsschein bei der Darstellung der Abwicklung die
MaBlinien ausgedruckt.

K allinien im Arbeitzzchein drucken
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Weiter |

Zuschlag Haubenlange
Zuschlag Haubenbreite
Zuschlag Haubenhihe
Zuschlag Bodenlinge
Zuschlag Bodenbreite

Diese MaBe runden auf

Konservierungsmethode

(®) DIN 55474

(_JTL 8100 004

(_IvCI -1

(JVCI -1

Folienart

(CJpoLY200  (CJPOLY 120

@) ALY (

JPOLY 160

(_vcI JALU 2

[_!Keine

HaubenSperrschichtart
(®) Haube +Boden

Dieser Bereich dient der Einstellung und Vorbesetzung fuir die Konservierungsfunktionen.

Haubenmale

Zuschlag Haubenlange
Fuschlag Haubenbreite
Zuschlag Haubenhahe
Zuschlag Bodenldnge
Zuschlag Bodenbreite

Diese Male runden auf

Polsteranteil % der Haubenfidche 75 % der Sperrschichtfidche fur die Trockenmittelberechnung

Palsterfolie, Rollenbreite 120
WCIFolie, Rolenbreite 120
schwenkblech vorsehen |
Feuchteindikator vorsehen |
Kippindikator{en) vorsehen |

Transport-und Lagerdauer
(_J Schutzschicht

=}

O ® O O
(21 W

)

Poly bis .. Monate
@0

Folie automatisch wahlen

P
i

[
-

) O Q)

B

B

23
15
25
50
25
10

Zulassige rel. Endfeuchte

100

In die ersten drei MaBRfelder tragen Sie bitte die Zuschlagswerte ein, mit denen Ihre Hauben-/Sperr-
schichtmaBe errechnet werden. Die nachsten beiden MafBfelder sind fiir die Bodenzuschnitte ge-

dacht. Alle diese Zuschlage werden zum InnenmaB hinzugerechnet.

Mit dem letzten Feld dieses Bereichs konnen Sie einen Aufrundwert eingeben. Alle hier genannten

MaRe werden dann auf den nachsten vollen Wert dieser Eingabe aufgerundet.
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So wird diese Funktion verwendet:

Dicke Materil

1,2
1.2
1,2
2,4

Dicke Material

2,4
2,4

24
24

2.4
2,4

10
10
10
10
10
10

10
10
10
10
2,4
24

%aDeck
SPERRHOLZ 100
SPERRHOLZ 100
SPERRHOLZ 100
BRETTER 100

LEISTEM
LEISTEN

LEISTEN | &
LEISTEN

LEISTEN
LEISTEN

KaNTHOLZ H 4 11658
KANTHOLZ F
KaNTHOLZ H
KANTHOLZ H 4 (2086
KANTHOLZ H

KANTHOLZ H & BiASE |

KANTHOLZ H A
KanTHOLZ H
KANTHOLZ H & 8850
KANTHOLZ H
KaNTHOLZ H

LEISTEN

LEISTEN

RollenmaRe

Polsteranteil % der Haubenfiache

A E5%0

| Zubehar

Zubehér

Optionen Einzelteilfertigung

Ohne Deckel

Chne Akyifm
Ohne DeckelHolz
Ohne Steher
Ohne Langsunterzug
Ohne Boden

Ohne Kopfholz

C_Jhne K_Dpﬂnolzen

Chne Auflagebolzen

Einbauten | m

Diverses |

Ohne Papier

Mit Rahmenholz

Sperrholz 7 O5B

Polsterfolie, Rollenbreite

VCIFolie, Rolenbreite

75
120
120

Ohne Unterkufen Zwischenboden

| £ Konservierung: | Markierung Platten Texte
HL (330 HB 220 HH 130 | Feuchteindikator
b (330 B |20 | schueniélech

- | schockindikator
= pet [ kippindikator
WCI qm

Beipack (1) kg

Die Polstermaterialmenge wird mit dem hier eingetragenen Prozentsatz hochgerechnet. In diesem

Beispiel werden 75 % der Haubenflache kalkulatorisch erfafBt.

Um auf eine Zuschnittlange zu kommen, tragen Sie in der zweiten Zeile die Rollenbreite des ver-
wendeten Polsterstoffes ein. Daraus wird dann eine Zuschnittlange ermittelt.

Sinngemal wird mit der Rollenbreite von VCI-Folie bzw. VCI-Schaum verfahren. Aus der errechneten
Wirkstoffflache wird mit der Rollenbreite die Zuschnittlange ermittelt.
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So werden diese Felder verwendet:

Usiersier runmnuane Lennuny
aDack Zubehdr | Zubehér Einbauten Optionen
7 100 o
T 100 1 VCLSchaum 236 120 VCI-SCHAUM
7100 ==
100 schwenkblech SCHWENKBLECH
~ Feuchteinid. FEUCHTEINDIKATOR
4 136%0 1 Schablone SCHABLONE
Signiertafel 1,2 SPERRHOLZ
B 11€ Nagel kurz 1 NAGEL-KURZ
38C Nagel lang NAGEL-LANG
s 58
F |1 Polsterfolie 1975 120 POLSTERFOLIE I
H LIIULKIIIMdLL CHUCK.
H s (72098 Kippindikator KIPPINDIKATOR .
H
H & - Konservierung | Markierung | Platten | Texte
H
H HL (330 HE (220 HH (130 [[] Feuchteindikator
HE BL (330 |gs (250 L schwerkblech
g - || schodkindikator
1= EEnz) [ kippindikator
H
Beipack (1) kg

Schwenkblech, Indikatoren

Schwenkblech varsehen
Feuchteindikator vorsehen
Kippindikator(en) vorsehen

L]
L]
L]

Wenn diese Felder aktiviert sind, werden automatisch Schwenkblech, Trockenmittel-Indikator-
fenster und Kippindikatoren vorgesehen und in der Materialliste aufgefuhrt.

So werden diese Funktionen verwendet:

IM Zubehdr | Einbauten | Optionen
Anz Bezeichnung L3nge Breite Dicke Materil A
GunTischehe g
1 Schwenkblech SCHWENKBLECH
1 Feuchteinid. FEUCHTEINDIKATOR
« || 1 Schablone SCHABLONE
Signiertafel 1,2 SPERRHOLZ
11€ Nagel kurz 1 MAGEL-KURZ
380 Nagel kng MAGEL-LANG
1 Polsterfolie 1975 120 POLSTERFOLIE
i i [ Slalas
I 1 Kippindikator KIPPINDIKATOR I
v
Konservierung Markierung Flatten Texte
HL (330 |HB 220 HH (130 [V] Feuchteindikator
BL 390 BB 250 [V] schwenkblech
3 [ schackindikator
TE Eeim) Kippindikator
WCI gm
Beipack (1) kg
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Indikatoreinbau:

Konservierungsmethode

Konservierungsmethode

(®) DIN 55474 (") schuteschicht
(JTL 8100 004 ) werknorm
(CIvCI -1 I Keine

(Cver -1

Hier stellen Sie die gebrauchliche Konservierungsmethode ein.

DIN 55 474:
TL 8100 004:

VCl I:

VCIII:

Trockenmittelmethode.

Trockenmittelmethode nach der TL (Technische Lieferbedingungen der Bundes-

wehr).

VCl-Kombinationsmethode. Als Sperrschicht wird eine Polyethylenfolie verwendet,
die erforderliche VCI-Menge wird durch einen VCI-Schaum eingebracht. Die
Berechnung legt einen VCI-Mengenbedarf von 0,3 gm pro Kubikmeter Sperrschicht

zugrunde.

VCl-Kombinationsmethode. Als Sperrschicht dient eine mit VCI angereicherte Folie,
die ca. 30 cm abdeckt. Der Restbedarf an VCI wird wie oben mit einem zusatzlichen

VCI-Schaum gesattigt.

Schutzschichtmethode: Textinformation, daB geeigneter Schutzschichtauftrag erfolgen muB, es
wird keine Berechnung fiir Wirkstoffe etc. durchgefuhrt.

Werknorm:

Keine:

Ist derzeit ohne Funktion.

Es wird keine Konservierung durchgefiihrt.

Transport- und Lagerdauer

Transport-und Lagerdauer

o
(3
@5

Os

(112
(115
(18

Oz

(24
27
(3o

O3
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Fir die Konservierungsmethode DIN 55 474 konnen Sie mit unterschiedlichen Transport- und Lager-

zeiten rechnen. Hier wird der Uibliche Wert eingestellt.

So wird diese Funktion verwendet:

¥ | Inhalt
B3 SCHWERGUTKISTE v -
B3 Schwergut
Garnituren v | Montage
HPE + | Richtlinie
Keiner v | Container
v ([ ]1pPC
% | Destination
v | Auftragsart
¥ Konservierung (1) i
®)DINS5474(VC-1  (DSchutz  (CIKeine
(ITLa10004 (VCIIT  (JWN
TULZ Sperrschichtart Folienart
& v Haube+Boden w | ALU v [ ] auto
» Konservierung (2)
¥ Kennzahlen
Oberteile [gml = 25,828
AuGenfldche [gml = 28,855
Grondflache [oml_ = 6,732
Endfeuchte
Zulgssige rel. Endfeuchte
() 30%
(®) 40%
() 50%
() 60%

Firr die Konservierungsmethode DIN 55 474 konnen Sie mit unterschiedlichen zulassigen Endfeuchten

innerhalb der Sperrschichten arbeiten.

So wird diese Funktion verwendet:

v | Destination

v | Auftragsart

% Konservierung (1)
® Dmss474(vel-1 (Oschutz () Keine
(ITL810004 ()WCIIT  (CJWN
TULZ  Sperrschichtart Folienart
6  w |Haube+Boden w |ALU v ] Auto
% Konservierung (2)
()30%End ®40%  (J50%  (60%

— —
(@) gemaBigt (0) (_'tropisch (1) () arktisch (2)

% Haubenflache fiir Trod(enrnittelberemnung-

O1 02 O4 Os O ®32 080

% Kennzahlen
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Durch Anklicken der Uberschriften (Konservierung(2)) im Bereich der Konservierungsfunktionen wird
der Bereich fur die Endfeuchte aufgeklappt. Dort erscheint dann die hier beschriebene Funktion.

Folienart
Falienart
(CJPOLY200  (JPOLY 120
(®) AL (_JPOLY 160
Civer A2
() Keine (AU 3

Diese Funktion stellt die bei Ihnen gebrauchlichste Folienart als spateren Vorschlagswert ein.

So wird diese Funktion verwendet:

HPE w | Richtlinie
Keiner v | Container
w |[]IPPC

v | Destination

v | Auftragsart

¥ Konservierung (1)

o DIN55474 -:j;j:- VCI-1
(I TL&10004 () VCI-IT
TULZ  Sperrschichtart
6  w Haube+Boden w

-Z:;:Z- Schutz () Keine

» Konservierung (2)

W mmm bl

Poly bis ...

Poly bis .. Monate Folie automatisch wahlen

o D12 (D24
3 ®) 15 27
& ) 18 30
C] ) 21 k'

Bei Verwendung von Polyethylenfolie kann eine automatische Zusatzfunktion verwendet werden.
Wird der hier eingestellte Monatswert uberschritten, so verwendet das System automatisch ALU-
Folie anstatt POLY-Verbundfolie. Voraussetzung ist jedoch, daB die Option ,,Folie automatisch

wahlen“ aktiviert ist.

So wird diese Funktion verwendet:

HPE v | Richtlinie
Keiner v | Container
w|[_]IPPC

v  Destination

v | Auftragsart
¥ Konservierung (1) i
®)DINS5474OVC-1 (OSchutz (D Keine
[ JTLE10004 ( IVCIIL U JWN
LZ  Sperrschichtart Folienart
18 w|Haube+Boden w | |ALU “ [] Auto

» Konservierung (2)
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Haubenart

HaubenSperrschichtart
(®) Haube +Boden

() sack

i) Flachsadk

i) Abdeckhaube

Das System kann unterschiedliche Haubenarten verarbeiten.

Haube+Boden (mit separatem Bodenblatt):

Sack:
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Flachsack:
—~5
Hahe |
Lange
T

Haube (ohne separates Bodenblatt):

Breite

Bitte beachten Sie, daB die unterschiedlichen Arten unterschiedlichste AuBenflachen und Innen-
volumen haben konnen und daraus stark variierende Wirkstoffmengen resultieren konnen.

So wird diese Funktion verwendet:

HPE w | Richtlinie
Keiner % | Container
w|[_]IrPC

v | Destination

v | Auftragsart

¥ Konservierung (1) 2
®DINSs474OvCel-1 Oschutz O Keine
(ITL810004 (VCIIT (CIWN

TULZ perrschichtar olienart

18 Haube+Boden w [QALU W Auto

¥ Konservierung (2)
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Trockenmitteleinheiten

Anz TME

o1 (16
2 @ 32
(14 (a0
B () Dedke

Bei der Verwendung der Trockenmittelfunktionen dient diese Option der Einstellung der Trocken-
mitteleinheiten pro Beutel. Aus der Trockenmittelberechnung ist das Ergebnis Einheiten, das mit
diesem eingestellten Wert in Beutel umgerechnet und bei entsprechender Grundeinstellung ggfs.
auf GebindegroBe aufgerundet wird.

So wird diese Funktion verwendet:

A 180%8 11€ Migel kurz 1 MAGEL-KURZ
£ 153%:8 Konservierung Markierung Platten Texte
A
HL [330 |HB|220 |HH (130 [+] Feuchteindikator
[+] schwenkblech
# 999%8 o [ schodkindikator
sl Kippindikator
VCI qm
Beipack (1) kg
Sperrschichtflache

% der Sperrschichtflache fir die Trockenmittelberechnung 100

Mit diesem Wert kann bei den Trockenmittelmethoden die Sperrschichtflache manipuliert werden.
Die hier gemachte Eingabe flieBt in die Trockenmittelberechnung ein und reduziert oder erhoht die
Hauben- /Sperrschichtflache.

So wird diese Funktion verwendet:

¥ Konservierung (2)

() 30%End (@ 40% () 50% (IB0%

% Haubenflache fiir Trodenmitbelberedﬂnung-

(31 ()2 (4 ()8 (Ji1s (w32 (Jao

Durch Anklicken der Uberschrift (Konservierung(2)) im Bereich der Konservierungsfunktionen wird
der Bereich fur die Sperrschichtflache aufgeklappt. Dort erscheint dann die hier beschriebene
Funktion.
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Weiter |

Pfaile Schablonenvorbesetzung
Ketten MET-WEIGHT #MET# KGS
[Glas KOLLI-NR #KNR2

|:| Schirm GROSS-WEIGHT #GRO# KGS
Schwerpunkt international MET-WEIGHT #NMET# KGS|
[ schwerpunkt russisch

[ 5chwerpunkt chinesisch

["Hier Gabelstapler

[IKkein Gabelstapler Beispiel flr die Platzhalter

[ Resyzeichen DIMENSIONS #AL# X #AB# X #AH#
[ Griiner Punkt KOLLINR. =KMNR=

) GROSS-WEIGHT #GRO% KGS
[l gefahrgutmarkierung MET-WEIGHT #MET# KGS

[Inicht stapeln

[ pichtverpackung
[Cl1spm

[Jva

|:|Trauerse

auf Seiten
[auf képfe
[l auf Signiertafel

In dieser Maske stellen Sie die erforderlichen Symbole durch Anklicken ein. Diese werden lhnen
spater als Vorschlagswerte angeboten.

In den Feldern der ,,Schablonenvorbesetzung“ tragen Sie lhre gebrauchlichen Texte ein. Sie haben
die Moglichkeit, durch Platzhalter errechnete Werte einsetzen zu lassen.

Beispiel: #AL#; hier wird spater beim Ausdruck automatisch der Wert fiir die AuBenlange eingesetzt.
Die moglichen Platzhalter sind:

#AL#  AuBenlange #AB#  AuBenbreite #AH#  AuBenhohe
#KNR# Kolli Nr. #GRO# Bruttogewicht #NET# Nettogewicht

So werden diese Funktionen verwendet:

11€ Nagel kurz 1 MAGEL-KURZ

. R R T AR

Konservierung ||Markierung | Platten | Texte |
Symbole ||Schablor1e |

CGL=> 162 an Seiten
CGE=> 104 — =
e itialisieren S

MET-WEIGHT #MNET# KGS
KOLLI-NR. #KNR#

GROS5-WEIGHT #GRO# KI5
MET-WEIGHT #MNET# KGS
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Bauteile und Zubehor

E || B3 SCHWERGUTKISTE | | Meues Bauteil sinfigen Bauteiinfo ein

Bezeichnung Mengs Lange Breite Dicke Deck.Awele Matenalguppe flach  anschr. Drucken Zusamr &
P Seite 1,2 100 SPERRHOLZ Falsch Falsch Wahr  Falsch
Deckel 1,2 100 SPERRHOLZ Falsch Falsch Wahr  Falsch
Kopf 1,2 100 SPERRHOLZ Falsch Falsch Wahr  Falsch
Boden 2,4 100 BRETTER Falsch Falsch Wahr  Falsch
5L senkrecht 2,4 100 LEISTEM Falsch Falsch Wahr  Falsch
5L waagrecht 2,4 100 LEISTEM Falsch Falsch Wahr  Falsch
KL senkrecht 2,4 100 LEISTEM Falsch Falsch Wahr  Falsch
KL waagrecht 2,4 100 LEISTEM Falsch Falech Wahr  Falsch
DL quer 2,4 100 LEISTEM Falsch Falech Wahr  Falsch
DL l&ngs 2,4 100 LEISTEM Falsch Falsch Wahr  Falsch
Deckelholz 10 100 KAMTHOLZ Falsch Falsch Wahr  Falsch
Steher 10 100 KANTHOLZ Wahr Falsch Wahr  Falsch
L&ngsunterzug 10 100 KANTHOLZ Falsch Falsch Wahr  Falsch
Léngskufe 10 100 KANTHOLZ Falsch Falsch Wahr  Falsch
Léngskufe 10 100 KANTHOLZ Falsch Falsch Wahr  Falsch
Kopfholz 10 100 KANTHOLZ Falsch Falsch Wahr  Falsch
Querholz 1 10 100 KANTHOLZ Falsch Falsch Wahr  Falsch
Querholz 2 10 100 KANTHOLZ Falsch Falsch Wahr  Falsch
Unterkufe Q 10 100 KANTHOLZ QUAD Falsch Falech Wahr  Falsch
Unterkufe L 10 100 KANTHOLZ QUAD Falsch Falech Wahr  Falsch
Unterkufe Ru 10 100 KANTHOLZ QUAD Falsch Wahr Wahr  Falsch
SL Fill links LEISTEN Falsch Falsch Wahr  Falsch
5L Fill mitte LEISTEN Falsch Falsch Wahr  Falsch
5L Fiill rechts LEISTEM Falsch Falsch Wahr  Falsch
KL Fiil links LEISTEM Falsch Falsch Wahr  Falsch
KL Fiill mitte LEISTEN Falsch Falsch Wahr  Falsch
KL Fiill rechts LEISTEN Falsch Falsch Wahr  Falsch
DL Fill links LEISTEM Falsch Falsch Wahr  Falsch
DL Full mitte LEISTEM Falsch Falsch Wahr  Falsch
DL Full rechts LEISTEM Falsch Falsch Wahr  Falsch
Auskl. Deckel 100 AKYLUX Falsch Falsch Wahr  Falsch
Kopfbolzen 100 SCHRALBENM Falsch Falsch Wahr  Falsch
Querholzbalzen 100 SCHRAUBEN Falsch Falsch Wahr  Falsch
Befestig.bolzen 100 SCHRALBEN Falsch Falsch Wahr  Falsch
Winkel oben 100 WINKEL-OBEN Falsch Falsch Wahr  Falsch
Winkel unten 100 WINKEL-UNTEN Falsch Falsch Wahr  Falsch
Btl. Trockenm. 100 TROCKENMITTEL Falsch Falsch Wahr  Falsch

o0 D0 0000000000000 000OoM2O0000 00000 e M

>

In dieser Liste sind die Bauteile einer Bauart aufgefiihrt. Beim Anlegen einer neuen Bauart werden
diese Bauteile entsprechend der gewahlten Grundbauart in diese Liste eingefiigt. Der beim Anlegen
ablaufende Bauteiledialog fligt dann Bauteiloptionen gemal Ihren Angaben ein.

Das System verwendet dabei Werte, die Sie in den Grundeinstellungen/Bauteile als ,,Vor-Vorbesetz-
ung gemacht haben, zum Beispiel die Materialgruppen.

Bezeichnung
Die Texte fur die Bezeichnung konnen Sie beliebig an lhren Sprachgebrauch anpassen.

Menge
Mengen konnen fix, vom System ermittelt variabel oder spater manuell einzugeben sein.

MaBfelder

Die MaBfelder (Lange, Breite, Dicke) werden im Regelfall errechnet. Im obigen Beispiel werden alle
Felder, die mit "0" besetzt sind, vom System automatisch durch die ermittelten Werte besetzt.
Sollten Sie hier manuell Eintragungen machen, so konnen diese unter Umstanden spater uber-
schrieben werden.

Deck/Welle

Deck/Welle sind Werte, die hauptsachlich fur Verschlage bzw. fiir Kartons verwendet werden. Alle
anderen Bauteile sind mit 100 zu besetzen. Bei Verschlagen wird mit dieser Spalte der Deckungsgrad
in Prozent vorbesetzt, zum Beispiel 50%. Bei Kartonagen dient diese Spalte fir die Wellenanzahl.
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Beispiel Verschlag:

‘B || B2 VERSCHLAG || MeuesE

Bezeichhung Menge Lange Breite Dicke Deck.Aw'elle Materialagru)
B Seite 2 0 0 2.4 50 BRETTER
Deckel 1 0 0 2.4 50 BRETTER
Kopf 2 0 0 2,4 50 BRETTER
Boden 1 0 0 2.4 100 BRETTER
5L senkrecht 0 0 10 2.4 100 LEISTEM

Beipiel Kartonage:

B || Fam

Bezeichhung tenge  Lange Breite Dicke Deck. fwelle aterialgruppe
Abwiddung 1 0 0 0 2 WELLPAPPE
Deck 1 u] u] 2.4 100 ERETTER
Kufe 1 u] 3 10 100 KANTHOLZ
» Koptholz 2 0 8 10 100 KANTHOLZ
Unterkufe u] u] 3 10 100 KANTHOLZ
Materialgruppe

In der Spalte [Materialgruppe] sind die entsprechenden Materialgruppen eingetragen. Durch zwei-

maliges Klicken kann diese geandert werden:

B ||| |B3 SCHWERGUTKISTE Neues Bauteil eirfiigen | Bauteiito ein

Bezeichnung Menge Linge  Breite Dicke Deck. Avelle Materialgruppe flach &
Seite 2 1] 0 1,2 100 SPERRHOLZ Falsch F
Deckel 1 Q 0 1,2 100 SPERRHOLZ Falsch F
Kopf 2 1] 0 1,2 100 _SBERESOL Falsch F
P Boden 1 0 0 2,4 10| BRETTER| v Fllsch F
SL senkrecht 0 1] 10 2,4 100 | AKYLUX ~ |Fllsch F
5L waagrecht 0 0 10 24 10 AEREITECE Flfsch F
KL senkrecht a 0 10 2,4 108 | DIELEM Flsch F
KL waagrecht [ 0 10 24 104 [FEUCHTEINDIKATOR Flsch F
GEFAHRGUTLABEL
DL quer 0 1] 10 2,4 108 | cUMMISCHEIBEN Flsch F
DL léngs i 0 10 2,4 10 |KANTHOLZ Fllsch F
KANTHOLZ QUAD
Deckelholz 0 0 8 10 108 N THOLZ SCHWACH Flsch F
Steher 0 ] 6 10 100 | KANTHOLZ SPEZIAL hr F
L&ngsunterzug 0 0 8 10 101 mﬂ:égw Flsch F
Langskufe 0 1] 8 10 101 KIPPINDIKATOR. Flsch F
Langskufe 0 1] 8 10 10 |LASHING Flsch F
LEISTEN
Kopfholz 2 0 8 10 10 NAGELKURZ Fllsch F
Querholz 1 0 0 8 10 100 | NAGEL-LANG Flsch F
Querholz 2 0 ] 3 10 10§ | 0SB Flsch F
PAPIER
Unterkufe Q@ 0 Q 10 10 101 POLSTERFOLIE Flsch F
Unterkufe L a 0 10 10 108 | POLYETHYLENFOLIE Flsch F
Unterkufe Ru [ 0 10 10 104 | SCHABLONE Fllsch W
p— SCHOCKINDIKATOR
s il links 0 0 10 2,4 1080 | SCHRAUBEN v |Fllsch F
SL Foll mitte 0 0 10 2,4 100 LFISTEL Flsch F
0 1] 10 2,4 101 F

5L Fill rechts 0 LEISTEM Falsch

Bitte beachten Sie, daB eine eingebene Materialgruppe auch wirklich existieren muB, da das System
sonst eine Fehlermeldung ausgibt. Deshalb vermeiden Sie bitte die manuelle Eingabe uber die

Tastatur. Verwenden Sie in jedem Fall immer die abgebildete Auswahlbox.
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Durch dieses Optionsfeld konnen Sie die Orientierung der Bauteile in der Hochachse bestimmen.

B || B3 SCHWERGUTEKISTE - ~ ® | Meuss Bautell einfligen | B auteilinfa ein
Bezeichnung Mernge  Lange Breite Dicke Deck. Avele Materalgruppe flach  amschr. [
Seite 2 o] o] 1,2 100 SPERRHOLZ Falsch Falsch
Deckel 1 o] o] 1,2 100 SPERRHOLZ Falsch Falsch
Kopf 2 0 0 1,2 100 SPERRHOLZ Falsch Falsch
Boden 1 0 0 24 100 BRETTER Falsch Falsch \
5L senkrecht 0 0 10 2,4 100 LEISTEM Falsch Falsch
SL waagrecht i] 1] 10 2,4 100 LEISTEM Falsch Falsch A
KL senkrecht [u} 0 10 2.4 100 LEISTEN Falsch Falsch
KL waagrecht 0 0 0 24 100 LEISTEN Falsch Falsch
DL quer 1] 1] 10 24 100 LEISTEM Falsch Falsch
DL langs o] o] 10 2,4 100 LEISTEN Falsch Falsch
Deckelholz [u} 0 8 10 100 KANTHOLZ Falsch Falsch
Steher 0 0 [ 10 100 KANTHOLZ Wahr Falsch
L&ngsunterzug o] o] 8 10 100 KAN'Hmu Y
Léngskufe [v] 0 8 10 100 KANTHOLZ Y
Langskufe o] o] 8 10 100 KANTHOLZ Y

2 o] il 10 100 WI'HOLZ 4
Querholz 1 i] 1] 3 10 100 KANTHOLZ Falsch Falsch A
o] o] 8 10 100 KANTHOLZ Falsch Falsch

Querhalz 2

Durch zweimaliges Anklicken wird ein Auswahlfeld geoffnet, in dem Sie die gewinschte Option
auswahlen konnen.

flach Falsch: Bauteil wird nicht flach, also hochkant eingebaut.
flach Wahr: Bauteil wird flach eingebaut.

flach

anschragen

Durch dieses Optionsfeld konnen Sie das Anschragen von Bauteilen vorbesetzen. Durch zweimaliges
Anklicken wird das Auswahlfeld geoffnet, in dem Sie die gewlinschte Option auswahlen konnen.

anschr. Falsch: Bauteil wird nicht angeschragt.
anschr. Wahr: Bauteil wird angeschragt.

~_

~__
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Drucken

In dieser Option konnen Sie bestimmen, ob ein Bauteil im Kistenzettel ausgedruckt werden soll oder
nicht. Es kann durchaus sinnvoll sein, den Ausdruck von untergordneten Bauteile, zu unterdriicken,
zum Beispiel Nagel oder Hilfsmaterialien. Die Berlicksichtigung in kalkulatorischen Routinen wird da-
durch nicht beeinfluBt, es geht ausschlieBlich um den Ausdruck im Kistenzettel.

Bauteile definieren

Dratei

jJ EI IA4 - I v I e I MNeues Bautel einfligen | Bauteilinfa ein
Bezeichnung |Menge|Lénge |Braite |Dicke|Deck.MeIIe|Materia\gruppe |flach |anschl. |D|ucken |Zusammanf.

| |Kapt 2 0 o 24 100 5CHALUNG Falsch Falzch whahr Falsch

|| Boden 1 0 o 24 100 SCHALUNG Falzch Falsch wahr Falsch

l 5L senkrecht 0 0 m 24 100|LEISTEM Falsch Falzch ~ | Falsch

|| 5L diagonal u] u] 10 24 100 LEISTEN Falzch Falsch i i Falsch

| KL senkrecht 0 0 1 24 100|LEISTEN Falsch Falzch ik h glsch

| [KL waagrecht 1] 1] m 24 100 LEISTEN Falsch Falsch wiahr 1k Isch

| |KL diagonal 0 0 m 24 100 LEISTEN Falsch Falsch wiahr Fich

|| DL quer 0 0 o 24 100|LEISTEN Falsch Falzch Wwahr Falsch

|| DL diagonal n] n] 0 24 100 LEISTEN Falsch Falsch Wahr Falsch

Durch zweimaliges Anklicken wird ein Auswahlfeld geoffnet, in dem Sie die gewlinschte Option
auswahlen konnen.

Drucken Falsch: Bauteil wird im Kistenzettel nicht ausgedruckt.
Drucken Wahr: Bauteil wird im Kistenzettel ausgedruckt.

Druckfolge

Durch diese Funktion haben Sie die Moglichkeit, die Druckreihenfolge von Bauteilen innerhalb lhres
Druckbereiches zu beeinflussen. Druckbereiche sind bestimmte Bereiche innerhalb eines
Formulares, die logisch zusammengefalt sind. Typische Druckbereiche sind zum Beispiel Leisten,
Kantholzer oder Oberteile. Es ist zum Beispiel nicht moglich, Leistenpositionen auBerhalb des
Leistenbereiches auszudrucken. Sie konnen jedoch innerhalb eines Bereiches die Reihenfolge
verandern.

H || B3 SCHWERGUTKISTE - v x Meues Bautel einfligen B auteilinfo gin
blenge  Lange Breite Dicke Deck.Melle Materialgruppe flach  anzchr. Druck oSk i b L
2 [u] a 1,2 100 SPERRHOLZ Falsch Falsch wahr 1
1 i i 12 100 SeERELQ) Ealshalsch o 2
2 [u] a 1,2 100 SPERRHOLZ Falsch Falsch wahr 3
1 [u] a 2,4 100 BRETTER Falsch Falsch wahr 4
[u] [u] 10 2,4 100 LEISTEM Falsch Falsch Wahr 7
[u] [u] 10 2,4 100 LEISTEM Falsch Falsch Wahr ]

5L waagrecht

Im Kistenzettel stehen z.B. die Oberteile in der Reihenfolge, wie in der Liste eingetragen.

Kistenzettel
Kunde: Allgemeine Verpackungs GmbH fd.-Nr.:
Hauptstr. 1 Projekt:
Bestel-Datum:
12345 Testhausen Bestellung:
Kolli-Mr.: Kommission:
Kiste-Nr.: Sachbearb:
IPPC: Besteller:
Inhatt/Packgut: Destination:
Richtlinie:
Montage:
Stiick: 1 B3 SCHWERGUTKISTE
B3 Schwergut
2 Seite 3232x 1218 1,2 SPERRHOLZ M
1 Deckel WN3222x 2062 1,2 SPERRHOLZ [AKY1
2 Kopf 048x 1148 1,2 SPERRHOLZ M
1 Boden f13160x 2048 24 BRETTER I
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Druck Multiplikation

In dieser Spalte konnen Sie einen Faktor eintragen, mit dem beim Ausdruck alle MaRfelder des
betreffenden Bauteiles multpliziert werden. Bitte beachten Sie, daB diese Funktion nur den Aus-
druck betrifft, die kalkulatorischen Funktionen werden davon nicht berihrt.

H || B3 SCHWERGUTKISTE - v X Meues Bautel einfligen B auteilinfo ein

Bezeichnung tenge Lange Breite Dicke  Deck./welle Materalgruppe flach  anschi. Drucken Druckfolge  Drck-Mulipl. Tei-Mr Text
KL Filll rechts 1] 1] 10 2,4 100 LEISTEM Falsch Falsch wWahr 30 1 30
DL Fiill links 1) 1] 10 24 100 LEISTEM Falsch Falsch Wahr 31 1 31
DL Full mitte a a 10 24 100 LEISTEM Falsch Falsch Wahr 32 1 32
DL Fill rechts 1) 1] 10 24 100 LEISTEM Falsch Falsch Wahr 33 1 33

1 [h] Iv] 0.3 100 ﬂ(’\‘LLI A er 35 1 35
Kopfbolzen a a a 1,6 100 SCHRAUBEM Falsch Falsch Wahr k] 10 38 I
ekl 4 o 4 4 100 ScieaLEEy Ealect Folcb b e 4 e
Befestig.bolzen a a a 1,6 100 SCHRAUBEM Falsch Falsch Wahr 40 1 40
Winkel oben 1) 1] a 1) 100 WINKEL-OBEM Falsch Falsch Wahr 41 1 41
Winkel unten 1] 1] 1] o 100 WINKEL-UNTEM Falsch Falsch wWahr 42 1 42
Btl. Trockenm. 1) 1] a 1) 100 TROCKENMITTEL Falsch Falsch Wahr 43 1 43
VCI-Schaum a a a a 100 VCI-SCHAUM Falsch Falsch Wahr 4 1 4
Gummischeiben 0 0 0 0 100 GUMMISCHEIBEN Falsch Falsch Wahr 45 1 45
Schwenkblech a a a 1] 100 SCHWENKBLECH Falsch Falsch Wahr 46 1 46

Ein Beispiel, wie diese Funktion verwendet werden kann:

Kistenzettel Verpackungen GmbH
Kunde: Allgemeine Verpackungs GmbH Kd.-Nr.: 12345 Auftrag: 2008461
Hauptstr. 1 Projekt: F-Termin
Bestel-Datum: W-Termin:
12345 Testhausen Bestelung: Datum: 04.1017
Kolli-Mr.: Kommizzion: AT711 Netto: 2000
Kiste-Nr.: Sachbearb: Herr Mustermann Tara: 535
IPPC: Besteller: Brutto: 2535
Inhalt/Packgut: Destination: Agm: 27.842
Richtlinie: HFE Ggm: 6,739
Kontage: Garnituren H-cbm: 0,852
Stick: 1 B3 SCHWERGUTKISTE Innenm.: 300 x 200 x 100 [110]
B3 Schwergut Auttenm: 324 x  208x 135 cm
2 Seite 3232x 1218 1.2 SPERRHOLZ n {P=125x250} 350 35re 1240b 91un
1 Deckel 322 2% 2062 1,2 SPERRHOLZ [AKYLU)(] 3.5 35 1,2 1.2
2 Kopf 204.8%x 1148 1.2 SPERRHOLZ n ] 0 i 0
1 Boden  3160x 2048 24 BRETIER 1l 60 60 35 35 12 12
4 5L senkrec a3 §/ 24 LEISTEN & Kopfoolzen 240 3 SCHRAUBEN
4 5L waagrec 316 g8/ 24 o T
4 KL senkrec gg g/ 24 1 Schwenkble i SCHWENKBLECH
4 KLwaagrec 2043 8/ 24 1 Feuchteini i FEUCHTEINDIKATOR
6 DLquer 87 10/ 24 1 Schablone / SCHABLONE
3 DL lings M5 10/ 24 1160 Nigel kurz 17 NAGEL-KURZ
2 &l Fillre aa ins 24 AN Ménel lann 7 MAGFI -l ANG

Die Bolzen wurden in der Einstellung mit dem Faktor 10 versehen, die Druckausgabe erfolgt mit 10
multipliziert. Damit konnen aus ,,cm“ optisch ,,mm“ gemacht werden.
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Teilenummer / Bauteilinfo ein

i H B3 SCHWERGUTKISTE | —“ MNeues Bauteil einfligen | Bauteilinfo gin
Bezeichrung Menge Lange Breite Dicke  Deck Mwelle Materialauppe flach  anschr. Diucken Druckfolge  Druck-Multipll Teil-Nr. ext ~
Seite 3 0 1] 1,2 100 SPERRHOLZ Falsch Falsch Wahr 1 1
Deckel 1 0 1] 1,2 100 SPERRHOLZ Falsch Falsch Wahr 3 s
Kopf 3 0 1] 1,2 100 SPERRHOLZ Falsch Falsch Wahr 3 3
Boden 1 0 1] 2,4 100 BRETTER Falsch Falsch Wahr e 4
5L senkrecht 1] 0 10 2,4 100 LEISTEM Falsch Falsch Wahr 5 5
5L waagrecht 1] 0 10 2,4 100 LEISTEM Falsch Falsch Wahr ] ]
KL senkrecht 1] 0 10 2,4 100 LEISTEM Falsch Falsch Wahr 8 8
KL waagrecht 1] 0 10 2,4 100 LEISTEM Falsch Falsch Wahr 9 Q
DL quer a 0 10 24 100 LEISTEN Falsch Falsch Wahr 11 11
DL langs 1] 0 10 2,4 100 LEISTEN Falsch Falsch Wahr 12 12
Deckelholz 1] 0 8 10 100 KANTHOLZ Falsch Falsch Wahr 14 14
Steher 1] 0 & 10 100 KANTHOLZ Wahr  Falsch Wahr 15 15
Langsunterzug 1] 0 8 10 100 KANTHOLZ Falsch Falsch  Wahr 18 pL)

P Langskufe 0 0 8 10 100 KANTHOLZ wizhr Falsch Wahr 17 1 7f
Langskufe 1] 0 8 10 100 KANTHOLZ Falsch Falsch Wahr 18 1 18
Kopfholz 3 0 8 10 100 KANTHOLZ Falsch Falsch Wahr 19 1 19
Querholz 1 1] 0 8 10 100 KANTHOLZ Falsch Falsch Wahr 0 1 0

Diese Spalte ist nicht anderbar und zeigt die laufende Teilenummer an, anhand der das ent-
sprechende Bauteil identifizierbar ist.

Folgend eine Liste mit allen Teilenummern, diese Liste konnen Sie auch uber den Schalter
,,Bauteilinfo ein“ einblenden:

1) = Seite
2
3
4
5
6
7) = SL-diagonal

)=
)=
)=
) = SL-senkrecht
)
)
8) = KL-senkrecht
)
0
1
2

SL-waagrecht

9) = KL-waagrecht
KL-diagonal
= DL-senkrecht

1
1
1 DL-waagrecht
13

DL-diagonal
Deckelholz
Steher

Langsunterzug
Kufe 1

Kufe 2
Kopfholz
Querholz 1
Querholz 2
Unterkufe 1
Unterkufe 2
Unterkufe 3
SL-full 1

19
20
21
22
23
24
25

) =
)
)
)
14)
15)
16)
17)
18)
) =
)
)
)
)
) =
) =
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26) = SL-full 2
27) = SL-full 3
28) = KL-full 1
29) = KL-full 2
30) = KL-fall 3
31) = DL-full 1
32) = DL-full 2
33) = DL-full 3
34) = Seite Auskleidung
35) = Deckel Auskleidung
36) = Kopf Auskleidung
37) = Boden Auskleidung
38) = Schraube 1
39) = Schraube 2
40) = Schraube 3
41) = Winkel oben
42) = Winkel unten
43) = Trockenmittel
44) = VCI-Schaum
46) = Schwenkblech
47) = Indikator
48) = Schablone

53) = Haube Poly

54) = Haube Alu

55) = Haube VCI

56) = Haubenboden Poly

)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
45) = Gummischeibe
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)

59) = Polsterfolie
60) = Einbau 01
61) = Einbau 02
62) = Einbau 03
63) = Einbau 04
64) = Einbau 05
65) = Einbau 06
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66) = Einbau 07
67) = Einbau 08
68) = Einbau 09
69) = Einbau 10
70) = Einbau 11
71) = Einbau 12
72) = Einbau 13
73) = Einbau 14
74) = Einbau 15
75) = Einbau 16
76) = Einbau 17
77) = Einbau 18
78) = Einbau 19
79) = Einbau 20
80) = Langsunterzug 1
81) = Langsunterzug 2
82) = Fiillholz 1
83) = Filllholz 2
84) = Fiillholz 3
85) = Schockindikator
86) = Kippindikator
87) = Lashing
88) = Deckelabdeckung
89) = Packgutabdeckung
90) = Stahlkufe quer
91) = Stahlkufe langs
92) = Deckelstahl 1
93) = Deckelstahl 2
94) = Unterkufe 4
95) = Kopfsteher
96) = Futter Seite
97) = Futter Kopf
98) = Schraube 4
99) = Schraube 5
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Text

E H B3 SCHWERGUTKISTE | _n MNeues Bautel einflgen Bauteilinfo ein
Bezeichhung Menge Lange Breite Dicke  Deck Awelle Materialguppe flach  anschr. Drucken Druckfolos  Druck-bultipl Teil-Mr. Tent -~
Seite 2 0 ] 1,2 100 SPERRHOLZ Falsch Falsch Wahr 1 1 1
Deckel 1 ) o 1,2 100 SPERRHOLZ Falsch Falsch Wahr 2 1 2
Kopf 2 0 a 1,2 100 SPERRHOLZ Falsch Falsch Wahr 3 1 3
Boden 1 0 1] 2,4 100 BRETTER Falsch Falsch Wahr 4 1 4
5L senkrecht 1] 0 10 2,4 100 LEISTEN Falsch Falsch Wahr 5 1 5
SL waagrecht 0 0 10 2,4 100 LEISTEM Falsch Falsch Wahr 3 1 3
KL senkrecht 0 0 10 2,4 100 LEISTEN Falsch Falsch Wahr 8 1 8
KL waagrecht 1] 0 10 24 100 LEISTEN Falsch Falsch Wahr 9 1 9
DL quer 1] 0 10 2,4 100 LEISTEN Falsch Falsch Wahr 11 1 11
DL l&ngs 0 0 10 2,4 100 LEISTEN Falsch Falsch Wahr 12 1 12
Deckelholz 0 0 10 100 KANTHOLZ Falsch Falsch Wahr 14 1 14
Steher 0 0 & 10 100 KANTHOLZ Wahr  Falsch Wahr 15 1 15
Léngskufe 0 0 8 10 100 KANTHOLZ Wahr  Falsch Wahr 17 1
Lé&ngskufe 0 0 8 10 100 KANTHOLZ Falsch Falsch Wahr 18 1
Kopfholz 2 0 E] 10 100 KANTHOLZ Falsch Falsch Wahr 15 1
P Querholz 1 1] 0 8 10 100 KANTHOLZ Falsch Falsch wahr 20 1
Querholz 2 0 0 8 10 100 KANTHOLZ Falsch Falsch Wahr 21 1 -

In dieser Spalte konnen zusatzliche Textinformationen eingetragen werden, die dann spater im

Kistenzettel ausgedruckt werden.

Stiick: 1 B3 SCHWERGUTKISTE
B3 Schwergut

2 Seite 3232x 121,8 1,2 SPERRHOLZ

1 Deckel 3222x 2062 12 SPERRHOLZ

2 Kopf 2048x 1148 1,2 SPERRHOLZ

1 Boden  3160x 2043 24 BRETTER

4 SL senkrec 83 8/ 24 LEISTEN

4 5L waagrec 316 8/ 24

4 KL senkrec 99 g/ 24

4 KLwaagrec 2048 8/ 24

6 DL quer 87 075 24

3 DLlEngs s 107 24 "
2 SLFalire 98,8 10/ 24 3
1 DLFGlE 106 07 24

1 DLFilre 63.2 07 24

I 4 Lingskufe 3232
O Z00 T
Unterkufe 2072 10

10 FL. Keine Risse
1LY

10

L
[=-]
— el -

So kann der Text bearbeitet werden:

1= VLI-SCnaum VL
3 DLquer a7 10 2,4 LEISTEN | Gurrmischaibe GU
3 DLlngs 315 10 2,4 LEISTEN i_ 3 | ehweaibla sc
! 1 Feuchteinid. FEI
6 Deckeholz 2048 8 10  KANTHOLZ _ 1 Schablone sc
Steher 6 10  KANTHOLZ Signiertafel 1,2 &P
Ldngsunterzug g 10 KANTHOLZ
4 Lingskufe 3232 8 10 W - — |
Lingskufe 8 10 RANTEDLZ Fioch -
2 Kopfhok 200 8 10 KANTHOLZ Flach it
Querholz 1 200 KANTHOLZ | Anschragen 4
Querholz 2 200 8 10 KANTHOLZ H
=
3 Unterkufe Q 207,210 10  KANTHOLZ Anzahl beibehalten bk
Unterkufe L 10 10 KANTHOLZ |y Format beibehalten e
Unterkufe Ru 10 10 KANTHOLZ H Anzahl und/oder Format vorgeben (Manuell)
SL Fill links 10 Z4: | FEISTEN (
SL Foll mitte 10 2,4 LEISTEN !ZI Aitomatk
= &0 12|80 '|<—=ﬁ ®Q Oz g;; Lx _ o Ignaoriere Vorrat
T On O Oga Wi @f
f 7] I  Zusatztedt I E
|Ergebrisse und die worgeschlagernen Bauteildir— =il
| Die Ergebriz=e erfordern Thre fachliche Beur
|[Bearbeitung fehlerfrei abgeschlossen. Kanthalzer wie Vorbesetzung
|Bitte beachten Sie die Hinweise zur Stabilit
I Fillhelz am Boden —
17=Kufe 1 Stabilitatsberechnung: Hi 1t
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Fahren Sie mit dem Mauszeiger in der Zeile des betreffenden Bauteils auf die rechten Felder "H"
oder "A" und dricken Sie dort die rechte Maustaste, worauf sich ein Kontextmenu offnet, in dem Sie
die Option ,,Zusatztext“ anklicken. Danach offent sich ein Dialogfenster, in dem Sie den Text bear-
beiten konnen.

Zusatztext |Keir|e Risse|

Abbrechen

Neues Bauteil einfiigen

Mit dieser Funktion konnen zusatzliche Bauteile in die Bauart eingefiigt werden. Die Routine wird
durch den Schalter ,,Neues Bauteil einfligen“ gestartet.

E || B3 SCHWERGUTEKISTE | - Ld x Meues Bauteil sinfligen B auteilinfo ein
Bezeichnung tenge Lange Breite Dicke Deck. Aw'elle M aterialgruppe
B Seite 2 a 0 1,2 100 SPERRHOLZ
Deckel 1 a 0 1,2 100 SPERRHOLZ
Kopf 2 a 0 1,2 100 SPERRHOLZ
Boden 1 a 0 2.4 100 BRETTER
SL senkrecht a a 10 2.4 100 LEISTEM
SL waagrecht a a 10 2.4 100 LEISTEM
KL senkrecht a a 10 2.4 100 LEISTEM
KL waagrecht 0 0 10 2,4 100 LEISTEM

Es erscheint ein Fenster, in dem alle noch nicht eingefligten Bauteile aufgelistet sind.

Weiter |

71 =5L-dianonal
10) = KL-diaganal

15 = Steher

Ling
36] = Kopl duzkleidung
37] = Boden Ausklgidung
A0 = Gefahrgutlabel

53] = Haube Foly

h4] =Haube Alu

BR] = Haube VTl

5] = Haubenboden Poly
B7] = Haubenboden Alu
58] = Haubenbaden WCI
80) = Langsunterzug 1
81] = Langzunterzug 2
82] = Fiillholz 1

83] = Fiillhalz 2

84] = Fiillholz 3

91] = Stahlk. LANGS

92] = Stakl DE 1

93] = Stakl DE 2

98] = Kopfzteher

95] = Futter Seite

97 = Futter Kopf

Durch Anklicken wird das Bauteil in die Bauart eingefiigt.
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Danach erscheint folgende Meldung:

Bitte ergdnzen Sie jetzt im Anschluf in der Bauteileliste die
erforderlichen Bauteildaten.

Bitte erganzen Sie die erforderlichen MaBe, Menge, Materialgruppe und alle weiteren Informationen
in dieser Liste. Danach ist das neu eigefiigte Bauteil bei jedem Aufruf dieser Bauart verfiigbar.

| | B3 SCHWERGUTKISTE

| = [ % || MeuesBautsi einfiigen ||

Baute

Bezeichnung Menge Lange Breite Dicke Deck. Awelle Matenalgruppe flach
b Seite i 2 0 0 1,2 100 SPERRHOLZ Falsch
Deckel 1 i} 1] 1,2 100 SPERRHOLZ Falsch
Kopf 2 1] 1] 1,2 100 SPERRHOLZ Falsch
Boden 1 0 0 2,4 100 BRETTER Falsch
SL senkrecht 0 0 10 2,4 100 LEISTEN Falsch
SL waagrecht 0 0 10 2,4 100 LEISTEM Falsch
KL senkrecht 0 0 10 2,4 100 LEISTEN Falsch
KL waagrecht 0 0 10 2,4 100 LEISTEM Falsch
DL quer 0 0 10 2,4 100 LEISTEM Falsch
CL langs 0 0 10 2,4 100 LEISTEM Falsch
Il Il 10 L0 AR =ch

0 0 0 0 100 #2ee9eeRe? Falsch

Il Il 10 L0 AR jsch

Langskufe 0 0 8 10 100 KAMTHOLZ Wahr
Langskufe 1] 1] 10 100 KANTHOLZ Falsch
Krnfhnlz 7 n ] 1n 10N KANTHOI 7 Falerh

ang
Fals
Fals
Fals
Fals
Fals
Fals
Fals
Fals
Fals
Fals
Fals
Fals
Fals
Fals
Fals
Fale
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EinfluBgroBen

Fiir die Ermittlung der Fertigungszeiten verfiigt ki-wi construct Uiber eine zeitwirtschaftliche

Rechenfunktion auf Basis der Multiplen Linearen Regressionsrechnung.

Durch eine Regressionsanalyse ermittelte Zeitparameter konnen unter den entsprechenden EinfluB-

groBen eingegeben werden.

Weiter

Fonstante A0

Mettogewicht

Lange

Breite

Hihe

It Gurtmalk

gr-Auienflache

chm Holzinhalt

cbm Werdrangung

Anzahl Leisten

lfrn Leistenlange

Anzahl Kantholzer

I k.antholzlange

Anzahl Holzteille gesamt

Anzahl Schitte

Anzahl Bolzen

Anzahl Magel

Beutel Trockenmittel

Anzahl unterschiedliche Matenalgrippen
Anzahl unterschiedliche Matenaldimensionen
lfrn S chweilnaht [nur Yerpackung]

Ifrn Montagenagelung

Mit dieser Funktion lassen sich auf relativ einfache Weise Fertigungszeiten kalkulieren.

Einflutgrafentechnung fur die Zeitkalkulation [MLR]

Multiple Lineare Regressionsanalyse

Fir die Ermittlung von Zeitparametern bedarf es einfacher Zeitaufnahmen. Dazu drucken Sie am
besten das weiter unten beschriebene Protokoll aus und geben dieses mit dem Kistenzettel bzw.
Werksauftrag zusammen in die Produktion.
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Das Protokoll kann zum Beispiel so aussehen:

Nettogewicht 1250 ..
Lange 461 ..

Breite 211 ..

Hohe 231 ..
GurtmaB 1345 ..

gm AuBenflache 50,5006
cbm-Holzinhalt 1,5375256 ..
cbm-Verdrangung 22,469601 ..
Anz. Leisten 37..

Ifm Leisten 75,91 ..
Anz. Kantholzer 19 ..

[fm. Kantholzer 49,6 ..

Anz. Holzteile 74,327868852459 ..
Anz. Schnitte 119,654545454545 ..
Anz. Bolzen 8..

Anz. Nagel 2300 ..
Beutel Trockenmittel 33..
Untersch. Materialgruppen 12 ..
Untersch. Materiadimensionen 7..

[fm SchweiBnaht 14 ..

[fm Montagenagelung 40,44 ..

Lassen Sie sich eine Gesamtzeit (Zuschnitt, Nageln, Zusammenbau) firr die Anfertigung der betref-
fenden Auftragsposition auf das Protokoll schreiben, zum Beispiel 134 Minuten.

Suchen Sie sich EinfluBgroBen heraus, von denen Sie meinen, daB sie in Ihrem Betrieb einen linearen
Zusammenhang mit der Fertigungszeit haben. Typisch lineare EinfluBgroBen sind Anzahl Nagel, Lauf-
meter Leisten-/Kantholz, Kubikmeter Holzinhalt, Quadratmeter AuBenflache.

Die Anzahl der gewahlten EinfluBgrofen plus 1 stellt die Mindestanzahl der Zeitaufnahmen dar.
Dazu ein Beispiel:

Ausgewabhlte EinfluBgroBen sind:
1) gm Auflenfldche
2) cbm-Holzinhalt
3) lfm Leisten
4) [fm. Kantholzer
5) Anz. Ndgel
6) [fm Montagenagelung

Sie haben damit 6 EinfluBgroBen gewahlt und brauchen dazu mindestens 7 Zeitaufnahmen, besser 15
oder 20. Wichtig ist auch, daB Sie die Zeitaufnahmen nur innerhalb einer Bauart verwenden, nicht
etwa eine Aufnahme fir B2, eine fur B3 und 5 fiir A4. Mindestens 7 Zeitaufnahmen fiir B3, weitere 7
Zeitaufnahmen fur B2 usw.

Verpackungszeit

Werpackungszeit 10 min je @ AQM (CJBOM

Fir die Berechnung der Verpackungszeit stehen hier die zwei Optionen AQM oder BQM zur
Verfligung.
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So wird diese Funktion verwendet:

¥ Kennzahlen
Oberteile [gml = 25,691
AuBerfldche [gml = 27,842
Grumdfldche [gml = 6,739
Holzimhalt [cbm] = H,852
Uerdrdmngung [cbml = 9,898
Taragewicht [kgl = 535,668
Tara ~ ALM [kgl = 19,87
Materislwert [EUR] = 257,84
Mat.wert BO [EUR] = 182,56
Mat.wert OT [EUR] = 155,28
Mat .wert-A0M [EUR] = 9,66
Mat .wert-CBM [EUR] = 315,59
Llerzchnitt [EUR] = 16,99
Uerschrnitt BOLEUR] = 4,44
Uerschrnitt OTLEUR] = 6,55
Llerzchnitt [=x1] = 4,760rel.)
Buchztaben [H] = T
Lobrnkosten FTLCEUR] = 23,268
Fert.-Zeit FTIMin] = 27,84
Lobrkosten LUPLEUR]T = 232,82
Fert.-Zeit UPLMin]l = 278,42
So0ll-UK Lief.[RAAMI = 1@
So0ll-UK Lief.[EUR] = &78,4Z2
So0ll-UK Uesrp.[RAQMI = 2@
Zo0ll-UK Uerp.[EUR] = EG5E,BS
¥ Verpackungszeit

Verpackungszeit | 27542 Auto
¥ Ron

t
[

t

Bei der Auftragsbearbeitung kann explizit eine Verpackungszeit eingegeben werden. Beim Aktivieren
des Schalters ,,Auto® wird auf die oben hinterlegte Option zuriickgegriffen und daraus die Zeit be-

rechnet.

Formeln

Konstruktionsbauart

Wenn es sich bei der Bauart um eine Konstruktionsbauart handelt, dann ist dieses Fenster dafiir
vorgesehen die Bauart in einer eigenen KiWi Formelsprache zu beschreiben. Beschreiben heisst in
diesem Fall fur diverse Werte eine Formel anzugeben, wie diese berechnet werden.

Bauteile definieren

|| B [KONSTRUKTIONS_KISTE

Teilhr, Rumpiname Bezeichnung A~

AuBenlnge |INMENL + ZNE[KKHRTKKHEE + 2*KLWDE + 2°K0DE
Aubenbreite |INNENB + 25L%DE + 2*SEDE + 2*NE[STER)*STEDE
Aubenhhe |INNENH + NE[DKHRFDKHDE + DLWwDE + DEDE + BODE + LK1DE +UK1DE

Formelkennzeichen in Verbindung mit den Rumpfrhamen:

HMenge

R = Rastermengs
L - Large

BN = Henmbreite
ER - Recherbreite
BE = Echte Breite
DN = Henndicke
DR - Rechendicke
DE = Echte Dicke
u = Ugrechlagdeckung in Prozent, bew. Wellemanzahl
LT = Lirks

FE - Rechts

0B = Oben

04 = Unten

Bei der Zeichmunmg befindet sich der Koordimeten Nullpunkt
in der oberen lirke Ecke:

3K = ¥ Lage von (Seitenansicht)
TSR = X Lage biz (Seitenansicht)
I=5e =Y Lage von (Seitenansicht)
TEY =Y Lage biz (Seitenansicht)
W = K Lage von (Vordsransicht)
TUX = X Lage bis (Vorderansicht)

Einzelre Werte ohme Rumpfrhiamen:

ANLINKS = Anschlag links
ANRECHTS = Anschlag rechts

PLL
PLBE

Giiltige Rechenmoperatoren:

4 15E Seite Raster |2
2 0E Dckel Mege |2
3 kD Kapf . r
e o Ltngs  |INNENH + NE[DKHRTIKHDE + DLSDE + BADE + LKIDE -1
5 5Ls SLsenkmmcht Biote  [ALSSENL
5 sLw SLwaagrecht Dicke
B KLS [a— — 0
5 KLw [T—
11 DLS DL serkaecht Links KODE
2 Dl DLwaagrecht Rechts  |KODE
T4[DkH Desketholz Oben  |NEOKHRFDKHDE + DLSDE
15 STE Steher
16 LUZ Langsunterzug Unien [BODE + LK1DE -1
17 LK1 Léngskufe Seitenansicht Sichtbare Masse
18[Lk2 fufe 2 OL/B @B /L oo/L
19 KKH Kopfholz oL OB /D Ob/Bs
20 aK1 Quetholz 1
1 ez Quetholz 2 Hlagevon [0 |
22 UK1 Unterkute ‘wiedetholurgen:
23 k2 Unterkuts 2 — O ]
24 UK3 Unterkule 3
38 501 Kopfooizen lagevern  [DEDE |
33 802 TQuetholobolzen
40 sC3 Packgutbalzen "wiederholungen
41 w1 “wiitkel oben *f-Lage bis ‘u |
FERWT winkel unten T
orderansic ichtbare Masse
43 TME B, Trockenmm.
Lie B/L DL
45 GLM Gurmischsiben SUD 8E i gme
15 RIB Sohwenkblach
47 D Feuchteirid, ¥lagewon: [0 |
48 5CH Schatlors
49 T4 Signiertafel fseaiinoe
#-Lage bis \AUSSENE |
< >

+ - % s st
Fact (Zahl) = msch unten gerundste gamze Zahl

Fund (Zahl) = Ronden auf_ganze Zd

E(zshl) = NUll wemm 2ahl @, Eims wenn Zshl > 8
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Auf der linken Seite sind alle Bauteile der Bauart einschliesslich der Rumpfnamen aufgefiihrt. Auf
der rechten Seite sind alle Erweiterungen mit ihren Bedeutungen, alle Operatoren sowie alle fir
sich allein stehende Werte beschrieben. Will man einen Wert beschreiben, so werden Rumpfnamen
in Verbindung mit Erweiterungen verwendet.

Bei einer Konstruktionsbauart kann man wie bei allen anderen Bauarten die Einstellungen bzgl.
Raster, Plattenformat, Konservierung usw. vorgeben. D.h. uber die Formeln werden hauptsachlich
die Lange (und Breite bei Seite, Deckel, Kopf und Boden) und die Zeichnungsparameter beschrieben.
Wenn die Dimension Breite/Dicke von Bauteilen automatisch berechnet werden soll, so ist auch bei
der Konstruktionsbauart die interne Stabilitatsberechnung dafiir zustandig.

Sinnvollerweise werden zunachst die Aussenmasse in Abhangigkeit der Innenabmessungen
beschrieben, da sich die Berchnung der Einzelbauteile in der Regel auf diese GroRen beziehen.

Aubenlange |INNENL + 2*ME[KKHRFKKHBE + 2*KLwWDE + 2*K0DE |
Subenbreite ||NNENB + ZME[STERFSTEDE + 2°5LWDE + 2*SEDE |
Aubenhihe |INNENH+|NE[DKHF|]"DKHDE +DLwDE + DEDE + BODE + LK1DE + UKI1DE |

Erklarung:

Die Aussenlange ist die Innenlange plus zweimal die Breite des Kopfkantholzes (sofern
Kopfkantholzer vorhanden sind) plus zweimal die Dicke der Kopfleiste waagrecht plus zweimal die
Dicke des Kopfes.

Die Aussenbreite ist die Innenbreite plus zweimal die Dicke des Steher (sofern Steher vorhanden
sind) plus zweimal die Dicke der Seitenleiste waagrecht plus zweimal die Dicke der Seite.

Die Aussenhohe ist die Innenhohe plus die Dicke des Deckelkantholzes (sofern Deckelkantholzer
vorhanden sind) plus die Dicke der Deckelleiste waagrecht plus die Dicke des Deckels plus die Dicke
des Bodens plus die Dicke der Langskufe plus die Dicke der Unterkufe.

Sollten einzelne Bauteile statt hoch flach eingebaut werden, so wird diese Option wie gewohnt in
dem Detail Fenster hinterlegt und automatisch in den Formeln berlicksichtigt. D.h. in der Formel
muss nicht Breite mit Dicke vertauscht werden.

An dem Seitenteil werden nachfolgent die Bauteilparameter erlautert:

Die Seitenlange ergibt sich aus Innenhohe plus Dicke des Deckelkantholzes (sofern Deckelkantholzer
vorhanden sind) plus Dicke der Deckelleiste senkrecht plus Bodendicke plus Dicke der Langskufe
minus 1.

Die Zeichnung der Seite in der Seitenansicht wird wie folgt beschrieben (Nullpunkt ist in der oberen
linken Ecke, horizontal wird der X-Wert gemessen, vertikal der Y-Wert):

Sichtbare Masse sind Breite (horizontal) und Lange (vertikal).

»X-Lage von“ ist 0, es gibt keine Wiederholung, d.h. die Seite beginnt links beim Wert Null, es wird
nur eine Seite gezeichnet.

,»Y-Lage von“ ist die Dicke des Deckels, d.h. die Seite beginnt vertikal unter dem Deckel.

Die Zeichnung der Seite in der Vorderansicht wird wie folgt beschrieben:

Sichtbare Masse sind Dicke (horizontal) und Lange (vertikal).

»X-Lage von“ ist 0, es gibt eine Wiederholung (wird also zweimal gezeichnet), d.h. die Seite beginnt
links beim Wert Null, die letzte Wiederholung (in diesem Fall die zweite Seite) liegt bei dem Wert
der Aussenbreite.

Y-Werte in der Vorderansicht sind redundant, d.h. identisch wie in der Seitenansicht.
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Raster |2 |
tenge |2 |
Langs  |[INNENH + NEDKHRFDKHDE + DLSDE + BODE + LK1DE - 1| |
Breite  |AUSSENL |
Dicke | |
Deckung | 'IUUl
Links [KODE |
Rechts  |KODE |
Oben |NE[DKHRFDKHDE + DLSDE |
Unten  |BODE +LK1DE -1 |
Seitenanszicht Sichtbare Mazze

CL/B ®E/L QOD/L

OL/D OEB/D D/
#-Lage vor; |EI
YWiederhalungen:
#-Lage bis: |EI
“-Lage von: |DEDE
YWiederhalungen:
“r-Lage bis: |D
Yorderansicht Sichtbare Mazze

CL/B OB/L @0/

QLD B/D D/
*-Lage von: |D

Wiederholunger:  |SER

#-Lage bis:

|4USSENB

Bei jeder Neuinstallation werden als Beispiele eine B3 Schwergutkiste und ein Boden als Konstruk-
tionsbauarten mitgeliefert. Andere Typen konnen bei Bedarf jederzeit angefordert werden. Mit
diesem Bauarttyp ist der Anwender unabhangig von ISC und kann jede beliebige Bauart selbst vor-
geben, ohne dass hierzu einen Programmierung erforderlich wird.
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Material

KiWi Formulare KiWi Stammdaten

I Material
Mat. Obersicht
;‘ﬁ Aktualisieren

KiWi Steuerung

Bauart-Yoreinstellung | Richtlinie
Grundeinstellungen Container

Einstellungen

Jedes Kantholz, jede Leiste usw., welche fur das Konstruieren einer Kiste herangezogen werden

soll, muB als Material hinterlegt sein.

D.h. bevor Sie beginnen mit ki-wi construct zu arbeiten, muB sichergestellt sein, dass in der

Materialdatenbank genau Ihr Material abgebildet ist.

I
Matenalgruppe
DIELEN
FEUCHTEINDIKATOR
GEFAHRGUTLABEL
GUMMISCHEIBEN

b KANTHOLZ
KANTHOLZ QUAD
KANTHOLZ SCHWACH

Klasse

Gruppe u. Di

Gruppe

Gruppe

Gruppe

Gruppe u. Dicke u. Breite
Gruppe u. Dicke u. Breite

Materialgruppe

i KANTHOLZ

Klasse

() Gruppe

(") Gruppe u. Dicke

(®) Gruppe u. Dicke u. Breite

() Gruppe u, Dicke u. Lénge

{_) Gruppe u. Dicke u.Breite u. Lange
() Gruppe u. Wellenanzahl

Gruppe u. Dicke u. Breite
Gruppe u. Dicke u. Breite
Gruppe u. Dicke u. Breite
Gruppe

(") Gruppe u. Dicke u. Linge, Lagerlénge sinzetzen
() Materialposition

{_) Gruppe [ Einheit

(") Gruppe u. Materialnummer

() Gruppe u. Lange u. Dicke

KANTHOLZ SPEZIAL
KANTHOLZ STARK
KARTONAGE

[ | pt || || = |
| Material Nr_
KH 08/10-1
b KH 1071241
KH 10/12-2
KH 107141
KH 10/16-1
KH 124141
KH 121142
KH 12/16-1
KH 124181
KH 14/16-1

®  Refresh|

Bezeichnung Lange Breite Héhe
Kantholz 08x10 cm 1300,0
Kantholz 10x12 cm 500,0
Kantholz 10x12 em 1300,0
Kantholz 10x14 cm 1300,0
Kantholz 10x16 cm 1300,0
Kantholz 12x14 cm 500,0
Kantholz 12x14 cm 1300,0
Kantholz 12416 cm 900,0
Kantholz 12x18 cm 9993,0
Kantholz 14x16 cm 500,0

| (g |k |

Material Nr_:

Lénge von: 0'0_ om
KH 104121

Breite (M):

Lange bis: 50010_ fay)} Breite (E):

Bezeichnung:

Kantholz 10x12 cm Breite (R):

Das Material wird in Gruppen eingeteilt, wir sprechen daher von Materialgruppen (obere Tabelle)
und Materialpositionen (untere Tabelle) innerhalb der Materialgruppen. Es kann durchaus moglich
und sinnvoll sein, diverse Materialien doppelt, jedoch in unterschiedlichen Gruppen zu fiihren. Bei
der Konstruktion sucht sich ki-wi construct das Material fiir einzelne Bauteile aus den diesen zuge-
wiesenen Materialgruppen aus. D.h. so kann genau gesteuert werden, wie eine Konstruktion aus-
sehen wird.
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Materialgruppen

Materialgruppe ist ein Oberbegriff fur die Zusammenfassung von einzelnen gleichartigen Material-
positionen.

Typische Beispiele fir Materialgruppen sind
¢ KANTHOLZ
« BRETTER
* LEISTEN
* NAEGEL

Usw.

Weiter
1< wl +* v X Refresh Materialgruppe
Materialgruppe Klasse ~ | |20 KANTHOLZ
DIELEN Gruppe u. Dicke Klasse
FEUCHTEINDIKATOR Gruppe
GEFAHRGUTLABEL Gruppe
GUMMISCHEIBEN Gruppe
P KANTHOLZ Gruppe u. D?cke u. Brthe et Te o 7
KANTHOLZ QUAD Gruppe u. Dicke u. Breite ruppe u. Wellenanzahl
KANTHOLZ SCHwACH Gruppe u, Dicke u, Breite ruppe u. Dicke u. Lange, Lagerlénge einsetzen
KANTHOLZ SPEZIAL Gruppe u, Dicke u. Breite amfia'?‘éﬂi"ﬂt
N N ruppe nner
KANTHOLZ STARK Gruppe u. Dicke u. Breite ) Gruppe u. Materizinummer
KARTONAGE Gruppe () Gruppe u. Lénge u. Dicke

Materialgruppen bestehen aus gelisteten Materialpositionen.

Wird eine Materialposition in der Datenbank gesucht, so wird als erstes versucht, als oberste Instanz
die Materialgruppe zu lokalisieren.

War dies erfolgreich, wird innerhalb der Materialgruppe mittels entsprechenden Suchkriterien nach
der passenden Materialpsoition gesucht.

Dazu ein Beispiel:
Es wird ein KANTHOLZ 10/12 in de Lange 450 cm gesucht.

Als erstes wird KANTHOLZ gesucht, dannach 10/12 und dann nach 450 cm. Fir dieses Beispiel
werden also 3 Suchkriterien benotigt: Materialgruppe, Breite und Dicke, Lange. Damit ist diese
Materialposition eindeutig identifizierbar.

Auf die Materialgruppen-Namen wird an vielen Stellen von ki-wi construct zugegriffen. Die
Bezeichnung sollte daher kurz und eindeutig sein.

Klasse
Unter Klasse wird eine Materialgruppe klassifiziert, d.h. hier wird festgelegt, wie bei der Suche
einer passenden Materialposition vorgegangen wird.

Als oberstes Suchkriterium steht immer die Materialgruppe entweder alleine oder gefolgt von
weiteren Kriterien.

Ausgesprochen lautet das zum Beispiel dann so: Suche nach der Materialgruppe und dann innerhalb
der Materialgruppe nach Dicke und innerhalb der Dicke nach Breite und innerhalb der Breite nach
Lange.

Hat eine Materialgruppe nur eine Materialposition, so geniigt als Suchkriterium die Materialgruppe.
Nach dem Finden der Materialgruppe nimmt das System den ersten Eintrag in der Materialpositions-
liste und damit ist die Suche erfolgreich.
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Materialpositionen
Hier stehen explizit die Materialien mit den Eigenschaften wie Lange, Breite, Dicke, Preis, Gewicht

USW.
4 Bl = v X |Refresh
Material Nr. Bezeichnung Lénge Breite Hihe ~
KH 08/101 Kantholz 08410 cm 1300,0 8,0
b KH 104121 Kantholz 10x12 cm 500,0 10,0 I
KH 10412-2 Kantholz 10x12 cm 1300,0 10,0 12,00
KH 10/141 Kantholz 10x14 cm 1300,0 10,0 14,00
KH 10/16-1 Kantholz 10x16 cm 1300,0 10,0 16,00
KH 12/14-1 Kantholz 12x14 cm 500,0 12,0 14,00
KH 12/14-2 Kantholz 12414 cm 1300,0 12,0 14,00
KH 124161 Kantholz 12x16 cm 900,0 12,0 16,00
KH 124181 Kantholz 12x18 cm 9999,0 12,0 18,00
KH 144161 Kantholz 1416 cm 500,0 14,0 16,00 v
KI-WE ki | Kawi
Material Nr.: Lénge von: 99| em Breite (N): 10,0 e Dicke (M): 12,00| o
KH 104121
= i 500,0 ; . 9,8 i . 11,80
Bezeichnung: Lange bis: o Breite (E): om Dicke (E): o
Kantholz 10412 cm Breite (R): 10,0| o Dicke (R): 12,00 | o

Die Eingabe erfolgt im unteren Bereich, der sich in drei Bereiche gliedert.

Abmessungen

Lange von: wenn in der Spalte [Klasse] der Materialgruppe keine Lange als Suchkriterium einge-
tragen ist, konnen Sie auf die Angabe von Langen verzichten. Der hier gezeigte Eintrag deckt alle
Langen ab, das Material kann in diesem Fall immer gefunden werden. Wenn Sie mehrere Langen
verwalten wollen, missen Sie diese entsprechend schliissig eingeben.

Dazu ein Beispiel:
von 0 bis 500
von 500 bis 750
von 750 bis 9999

Breite und Dicke:
Fiir beide MaBe stehen lhnen je 3 Felder zur Verfiigung. Breite/Dicke (N), (E) und (R).

N: das NennmaB, das auch als Suchkriterium verwendet wird.

E: das echte vermessene Mal. Dieses Mal wird fiir die Stabilitatsberechnung verwendet.

R: das RechenmaB, das fir die Teile- und AuBenmaBe verwendet wird. Wird zum Beispiel bei einer
einfachen Bretterkiste die AuBenlange aus der Innenlange (100cm) plus vier Materialstarken (echtes
MaB 2,2, RechenmalB 2,5) errechnet, so ergabe das mit dem echten MaB 100+4*2,2 = 108,8. Tat-
sachlich rechnet man aber in diesem Fall mit der AuBRenlange 110. Deshalb wird dafiir das Rechen-
mab (R) verwendet. 100+4*2,5=110. Bitte beachten Sie, daB Sie immer in allen Feldern Eingaben
machen.

ISC GmbH Industrial Software Consulting  TalstraBe 1 ~ D-69198 Schriesheim  Fon 06203 660207



Seite 113

ISC Programmhandbuch Dat 10083073
. o atum Uo.
GmbH ki-wi construct :
Version 5.6
Preise und Gewicht
Kiwi | KW i
Preissinheit Gewichtseinheit
Preis: 8390 ar ol N sk @ Gewichts | 55000y o[ 1] Otk Otter Anzahl Wellen: 0
e S O tim Okg Verschnitt: 5,00 | o,
Qtfm Olkg -ZEZ-mi -ZEZ'Einheit Materialgemeinkostenzuschlag: 5,00 o,
ne (Paket (®im2 (_) Beutel

Hier werden der Materialpreis und das Materialgewicht verwaltet. Diesen Daten sind fiir die Kalku-
lation in ki-wi construct entscheidend. D.h. die Materialkosten einer Kiste ergeben sich aus der
Summe aller Preise der anteilig verwendeten Materialien. Anolog wird das Taragewicht berechnet.

Wenn es sich bei dem Material um eine Wellpappe handelt, tragen Sie hier bitte im Feld Wellen-
anzahl den entsprechenden Wert ein. Es handelt sich hierbei um einen Sonderfall, bei dem die
Wellenanzahl als zusatzliches Suchkriterium dient (Klasse: Gruppe und Wellenanzahl).

Verwendung

Ki-Wi | K- | KW
Material-Verwendung
(@) Vorratig, kann verw, werden
() Oblich, muss ggf. bestelt werden

() Nicht mehr vorhanden (Archiv)

Mit dieser Option konnen Sie die Verwendung der Materialpostion steuern. Die eingestellte Option
wirkt sich in Verbindung mit der Menueinstellung wie ein Filter aus.

Material-Meniieinstellung

Kiwi Steuerung KiWi Formulare Kiwi Stammdaten

Bauart-Voreinstellung Richtiinie Material alles, gaf. auch nicht mehr verhandenes Mat. verwenden E Beenden
Grundeinstellungen Container Mat, -Ubersicht ﬁ Ubliches Material verwenden Sawe-+Exit
;‘ﬁ Aktualisieren ?ﬁ nur vorrdtiges Material verwenden
Einstellungen Material Aktionen

Bei einer neuen Konstruktion wird generell nur mit ,,vorratigem Material“ gerechnet. Sollten Sie
diverse Materialien nicht mehr auf Lager haben, so empfiehlt es sich, das Material nicht zu Loschen
sondern mit der Option ,,Nicht mehr vorhanden* zu archivieren.

Spatestens wenn Sie eine alte Konstruktion offnen, wird ki-wi construct auch archivierte Materi-
alien heranziehen. D.h. hatten Sie ein Material geloscht, das in einer alteren Konstruktion verwen-
det wurde, so kénnten Sie diese nicht mehr im Original anzeigen. Beim Offnen einer bestehenden
Konstruktion lautet die Material Menueinstellung ,,alles, ggf. auch nicht mehr vorhandenes Mat.
verwenden®.

Somit konnen Sie sehen was mal war. Haben Sie z.B. ein Angebot erstellt und eine Konstruktion nur
zu Kalkulationszwecken gespeichert, so sollten Sie auf jeden Fall nach Kontrolle die Material-Menii-
einstellung auf ,,ubliches Material verwenden* oder auf ,,nur vorratiges Material verwenden* um-
stellen. Dadurch wird die Konstruktion neu durchgerechnet. Diese neue Berechnung hat ggf. auch
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Auswirkung auf den Kisten-Materialpreis, sofern es zwischenzeitlich Anderungen in den Preisen ein-
zelner Materialpositionen gab.

Im AnschluB an die Arbeiten muss von Fall zu Fall entschieden werden, ob die Hauptmaske mit
»oave+Exit“ (dann werden alte Eintrage Uiberschrieben und konnen nicht mehr restauriert werden)
verlassen wird oder ohne Speichern nur Uber den ,,Beenden“ Schalter.

Materialanderung

Sarmulare KiWi Stammdaten

Richtfiris Material || ey s
Container [ Mat Lbersich 8 ibliche
w Aktuslisieren w nur vo

Alle Anderungen in der Materialdatenbank stehen nach einem Neustart von ki-wi construct zur Ver-
fugung. Ohne Neustart muss der Befehl ,,Aktualisieren betatigt werden, damit auf Anderungen
wahrend einer Bearbeitung zugegriffen werden kann.

Material verschieben

Die Funktion ,,Material verschieben“ kann bei der Einordnung der Materialien in die passende
Materialgruppe sehr hilfreich sein.

GUMMISCHEIBEM Gruppe

b KANTHOLZ Gruppe u. Dicke u. Breite
KANTHOLZ QUAD Gruppe u, Dicke u, Breite
KANTHOLZ SCHwWACH Gruppe u. Dicke u. Breite

= v * | Refresh

- —
Bezeichnung Lénge Breite Hihig -~
' l 10,00
12,00

Material verschieben --> Doppelklick auf neue Materialgruppe

KH 10/12-1
Kiaouon T PETYS o 12,00

CORNTIFR] ¥oambtbnde 11 d e PELT anon 14 n

Dazu eine Materialposition mit der rechten Maustaste anklicken, den Befehl ,,Material verschieben
->“ auswahlen und anschlieBend in der oberen Tabelle der Materialgruppen einen Doppelklick auf
die Gruppe machen, in die das Material verschoben werden soll.

Bericht Materialiibersicht

Mit dem Befehl ,,Material Ubersicht“ wird ein Bericht generiert, der die gesamte Materialdatei zum
Ausdrucken bereitstellt.

KiWi Steuerung KiWi Formulare Kiwi Stammdaten

Bauart-Yoreinstellung Richtlinie Material .‘i alles, gaf. auch nicht mehr vorhandenes Mat. verwenden
Grundeinstellungen Container Mat. Obersicht ;‘ﬁ tbliches Material verwenden
&% Alcualisieren ;‘i nur vorratiges Material verwenden

Einstellungen Material
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Richtlinien

Kiwi Stammdaten

Material

KiWi Steuerung KiWi Formulare
Bauart-Voreinstellung Richtlinie
Grundeinstellungen I Container

Einstellungen

Mat.Obersicht
H Aktualisieren

Unter Richtlinien werden alle Informationen Uber Transportbelastungen und Anforderungen an die
Verpackung zusammengefaBt und verwaltet.

Spannungen ein

# [ =] ¢ x| Refiesh
. iepz:id‘mung Kursbezeichnung e
HPE Bulker Bezeichnung =3
Y Luane Giltig bis [51.12.2088|
HeEL [ .
Ohne S50 Aufienmaile mindestens [ | 1 WdeSthMd"tbmﬁI’!. t
= et e (999999 599999 599995 | amlgenict bt 53993
Limitiren auf Containertyp | Keiner []
Stapelstauchdruck _{9:_3 Kfom
Max, zul, Seilwinkel .
Horizantalbeschieunigung in Langsrichtung
Horizontalbeschieurigung in Querrichtung | %15
S e | 1y [IbeiBeleistung bericksichtgen [ bei Deckeholz beriicksichtigen
Gabelstapler
LKW
Kran Traverse verwenden ||
Seeschiff Auf Flatrack verladen [
Flugzeug
Bahn
Schablonenvorbesetzung |
|
|
[
I
Bemerkung
Kurzbezeichnung: Textinformation unter der die betreffende Richtlinie gespeichert wird.
Bezeichnung: Beliebige Textinformation zur naheren Bezeichnung und Erlauterung der

Giiltig bis:

Richtlinie.

Hier kann ein Datum eingetragen werden, bis zu dem die Richtlinie giiltig
ist. Wird die Richtlinie nach diesem Datum verwendet, so erscheint eine

Meldung.
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Abmessungen

Die Kolliabmessungen konnen mit einer Richtlinie mehrfach limitiert und Uber- oder Unterschrei-
tungen abgesichert werden.

AuBenmaBe mindestens: Werden diese oder eines dieser MaBangaben unterschritten, so erfolgt
eine Meldung.

AuBenmaBe maximal: Werden diese oder eines dieser MaBangaben uberschritten, so erfolgt eine
Meldung.

Limitieren auf Containertyp: Wird hier ein Container ausgewahlt, so werden dessen Begrenzungen
zusatzlich zu den anderen Limitierungen Uberwacht und bei Unter- oder Uberschreitung ent-
sprechend gemeldet.

Transportbelastungen

Fir die Stabilitatsberechnung miissen die Transport- und Lagerbeanspruchungen in rechenbaren
GroBen benannt werden.

Stapelstauchdruck

Hier tragen Sie bitte den Wert fiir den Stapelstauchdruck in KN/m? ein. Ublich sind 10 KN/m?, das
entspricht in alter Einheit 1 to/m? fiir die Frachtschiffahrt bei konventioneller Verladung.

In Abhangigkeit der am Transport beteiligten Verkehrs- und Lademittel konnen Sie Uberlegen, ob
dieser Wert den zu erwartenden gerecht wird. Im FCL-Containerverkehr zum Beispiel ware zu tiber-
legen, ob der Uibliche Wert von 10 KN/m? wirklich auftreten kann.

Sinngemal konnte das auch auf die Luftfracht angewendet werden. Es ist gangige Praxis, mit ki-wi
construct mehrere Richtlinien mit unterschiedlichen Werten fiir den Stapelstauchdruck anzulegen.

Max. zuldssiger Seilwinkel

Dieser Wert dient dem Seilwinkel bei der Kranverladung. Tragen Sie hier bitte den maximal
zulassigen Winkel ein. Der ubliche Wert bei konventioneller Verladung betragt 60°.

Beschleunigungen

Die Beschleunigungswerte werden in der Einheit g (Vielfaches der Erdbeschleunigung) bezogen auf
die entsprechenden Achsen eingetragen. Alle Werte tragen positive Vorzeichen, auch wenn es sich
um negative Beschleunigungen (Verzogerungen) handelt.

Horizontalbeschl. in Langsrichtung: Fur Anfahr- bzw. Bremsvorgange, wie. z.B. Rangierstof.
Horizontalbeschl. in Querrichtung: Fir seitliche Beschleunigungen, wie z.B. Kurvenfahrten.
Vertikalbeschl.: Fir Auf- oder Abwartsbewegungen, wie z.B. LandestoB, Schlage oder Stampfgang.

Transport- und Hebemittel

Fir die am Transport und Umschlag beteiligten Verkehrstrager und Lademittel konnen Sie die ent-
sprechende Auswahl treffen. Bitte beachten Sie, daB entweder Gabelstapler oder Kran oder beides
aktiviert ist. Eine Berechnung ohne Gabelstapler und ohne Kran ist nicht maglich. Die hier
gemachten Angaben wirken sich spater auf die Stabilitatsberechnung aus.
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Schablonenvorbesetzung

Hier kann vergleichbar zur Bauartvorbesetzungen eine Markierung mit entsprechenden Platzhaltern
hinterlegt werden. Bauartvorgaben werden von Richtlinienvorgaben iiberschrieben.

Bemerkung

Es ist empfehlenswert, hier eine Textnotiz einzutragen, die nahere Informationen uber die Richt-
linie und speziell Uber die Verwendung liefert.

Zulassige Spannungen

Spannungen aus |

Sigma b Holz 200 | daM/gom
Sigma d Holz guer zur Faser 40 daM/gom
Sigma d Holz in Faserrichtung 140 | daM/gom
Sigma b Stahl 1000 | dal/gem
1 Mindestgewicht brutto Sigma d Stahl 1000 | da/fgem

9993595 | Maximalgewicht bru
Schlankeitsgrad Lambda 200

b

Uber den Schalter ,,Spannungen ein/aus“ kénnen die zulassigen Spannungen eingeblendet werden.
Hier werden die fiir die Stabilitatsberechnung obligatorischen Werte eingetragen. Zu diesem Thema
beachten Sie bitte auch das Kapitel Stabilitatsberechnung.
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Container

KiWi Steuerung KiWi Formulare Kiwi Stammdaten
Material
Mat.-Ubersicht
;‘ﬁ Aktualisieren

Bauart-Voreinstellung
Grundeinstellungen

Einstellungen

In dieser Maske werden die unterschiedlichen Containertypen verwaltet. Es konnen je nach Bedarf
anstatt Container auch sonstige Fracht- oder Laderaume sein.

Kurzbezeichnung
1 20Fuid

40 Fuss

Keiner Kurzbezeichnung 20 Fuld

Bezeichnung 20 Fuli Container

Containertyp Standard

Innenmabe 230
Tiirmafie B/H 230 227
2ul, Bodenbelastung 0,2 | kgfem2

Bemerkung

Kurzbezeichnung: Textinformation unter der der betreffende Container gespeichert wird.

Bezeichnung: Beliebige Textinformation zur detailierteren Bezeichnung.

Containertyp: Zusatzliches Informationsfeld Uber den Containertyp. Hier konnen Sie
z.B. geschlossen oder Uberhohe etc. eintragen.

InnenmabBe: Hier tragen Sie bitte die InnenmalRe des entsprechenden Containers ein.
Etwaige Toleranzen miissen Sie selbst bericksichtigen.

TiirmaBe B/H: Hier tragen Sie bitte die TirmaBe ein. Auch hier mussen Sie lhre

spezifischen Toleranzen selbst beriicksichtigen.
Zul. Bodenbelastung: Der Wert fiir die zuldssige Bodenbelastung in kg/cm? dient der Kontrolle, ob
der Druck auf den Containerboden evtl. Uberschritten wird.

Wird einer dieser Werte spater iiberschritten, so lost dies eine entsprechende Meldung aus.

Bemerkung: Es ist empfehlenswert, hier eine Textnotiz einzutragen, die nahere
Informationen iiber den Container und speziell uber die Verwendung
hergeben.
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Ki-Wi Hauptmaske

Nachfolgend wird die Hauptmaske mit ihren Funktionen von ki-wi construct erklart.

[STEUERPROGRAMM] ki-wi construct V5.0 - 11/2020 (C)1978-202015C GmbH. Licensed for
KiWi Steuerung |KiWi Formulare | KA Stammdaten | 7 |
B Beenden 400 200 150 Gew. inkg |1500 [B serechnen OEn S Details Kistenzettel § Ansicht 2D d Kopf
e i (@) varisbel
424 208 189 Anzahi 135 3
BB savesExit | | \ | \ ) Drucken Orane 3 Bauart B Verpackung @ Ansicht 30
©1>A OP->A OA->I B speichern Oaus % packgut @ Ansicht3D... 3
Datei Masse L /B {Hincm GewichtundMenge | Akfionen | Stwbiltst | Bearbeitungsfenster | Formudare Zeichnung
I | inhat Anz Bezeichnung Linge Brete Dicke Materil SeDecku || Zupehér | Zubehor | Einbauten | Optionen
B3 SCHWERGUTKISTE v - 2 Sete 174,86 4232 1,2 SPERRHOLZ 100 Anz Bezeichnung Linge Brete Dicke Material A
% Schwerout 1 Deckel 207,2 4232 1,2 SPERRHOLZ 100
2 Kopf 1668 2048 1,2 SPERRHOLZ 100 1 Auskl. Deckel 2072 423,22 0,3  AKYLUX
Garnitur v i 2 2 -
[lszrmnren Moniae 1 Boden 2048 400 24 BRETTER 100
HPE | Richtfinie
Anz Bezeichnung Lénge Breite Dicke Material ~
e ~ [ 5 SLsenkrecht 134 8 24 LEISTEN o5 8 Kopfboizen 26 34 1,2 SCHRAUBEN
~|Oeec 5T o Waeitt 4208 8 24 LEISTEN | Querholzbolzen 16 34 1,6 SCHRAUBEN
~ |Destration Befestig.boken 24 1,6 SCHRAUBEM
| Auftragsart 3 KL senkrecht 1485 B 2,4 LEISTEN I VLCW:E: oben VWINKEL-OBEN
2 KL weagrecht w0 24 LEISTEN | Wl unten WIRETLARETEN
¥ Konservierung (1) o 6 Btl Trockenm. 32 TROCKENMITTEL
e e P (W p=—e VCI-Schaum VCI-SCHAUM
@omssaraOvar-1 - Oschutz Okeme ;”Ef : : Gummischeiben GUMMISCHEIBEN
Omnswooe4Overn Own 3 DLlngs 420,8 10 2,4 LEISTEN T | R SCHWENKBLECH
TULZ  Sperrschichtart  Folienart =
: c 1 Feuchteinid. FEUCHTEINDIKATOR
|6 ~|[Heube+Boden ~ [[au v Oauto 8  Deckehok 2048 10 12 KANTHOLZ Ho s 1 S SCHABLONE
= = Steher 140 8 10 KANTHOLZ H Signiartafel 1,2 SPERRHOLZ
mensene Lingsunterzug 416 8 10 KANTHOLZ H
¥ Kennzahlen 4 BB 4232 B 10 KANTHOLZ H & 5 162 Nagel kurz 1 NAGEL-KURZ i
e Langskufe 8 10 KANTHOLZ H | T - S D R
Trgebnisse der Berschmung: 2 Kopfholz 200 8 10 KANTHOLZ H S35 |[Konservierung | Markierung | Platten | Texte | Verpackung 2. Seite
Goeretis o laml = ana0e Querholz 1 200 KANTHOLZ HA
RuBenfliche [gm] = 41,528 - II 430 220 [] Feuchteindikator
Grundflache [gml = 8,819 Querholz 2 w0 @ 10 KANTHOLZ H _"‘1 430 v 220 | w160 | S::'wm:,le'm
Holsimhalt  [ebml = 1,150 4 Unterkufe 2072 10 10 KANTHOLZQUAD |H & BEsisl || [490 |ee |250
Verdringung [cbml = 1g, €8 F I 3 [ schodkindikator
Swrseediel Jogs = Hass Unterkufe 10 10 KANTHOLZ QUAD H ITE Beutel kot
Tara / A0M  [kgl = 17,50 Unterkufe 10 10 KANTHOLZQUAD H v m = —
Buchstaben [$#] = 77 = Beipa
s s 5,00 sL Fiill inks 10 24 LEISTEN
Fert.-Zeiz FT[Min] = 0,00 SL Fil mitte 10 24 LEISTEN v [rransportuberwachung
Lohnkosten VP[EUR] = 0,00 I ‘ ‘
Verp -Zeit VB[Min] = 0,00 = I MEI
Sol1-VK Lief [AQM] = 10 Kranl = || [0 |k=Kanf @g O Ow
Scll-VK Lief.[ZUR] = 415,28 Ofix @ fak Oman
Soll-VK Verp. [RQM] = 20 OL'[ OLl OQH
So0ll-VK Vezrp.[EUR] = 830,5€
Die Ergebnisse erfordern Ihre fachliche Beurteilung. e
Bearbeitung fehlerfrei abgeschlosssn.
Bitte beachten S5ie die Hinweise r Stabilitdtsberechnung!
¥ Verpadwngszeit v v
200804-1 - Musterkunde hnung: Hinweise beachten! Bauart: B3 SCHWERGUTKISTE[ 1] {V1} 14.03.2000

Die Maske ist in mehrere Bereiche unterteilt. Aufgrund der vielen Steuerfunktionen und Anzeige-
moglichkeiten ist nie alles gleichzeitig sichtbar. Ggf. werden die gewiinschten Informationen in den
Vordergrund gebracht, andere dafiir in den Hintergrund.
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Arbeitsbereich

[STEUERPROGRAMM] ki-wi construct V5.0 - 11/2020 (C)1978-2020 1SC GmbH. Licensed for
KW Steuerung |KiWi Formulare | KA Stammdaten | 7 |
B Beenden 400 200 150 Gew.inkg |1500 [ perechnen | OEn =] Details Kistenzettel ¢ Ansicht 20 Kopf
e i (@) Variabel 2
424 208 189 Anzahi 1B i Y
BR savesExit | | ‘ | ‘ 2} Drucken Ovory | iRt Verpackung § Ansicht 30
©@1>A OP>A OA->I B speichern O aus % packqut ¢ Ansicht3D...
Datai MasseL [B/Hinam GewithtundMenge | Akbonen | Stabiftst | Beorbeitungsfenster | Formulare Zeichrung
I "’llnha\t Anz Bezeichnung Lange Breite Dicke Materal SDecku Zubehér | Zubehor | Enbauten | Optionen
B3 SCHWERGUTKISTE v - 2 Sefte 17486 423,22 1,2 SPERRHOLZ 100 Anz Bezeichnung Lange Breite Dicke Material A
Py | |1 pecel 207,2 4232 1,2 SPERRHOLZ 100
2 Kopf 1668 2048 1,2 SPERRHOLZ 100 1 Auskl Deckel 207,2 423,2 0,3 AKYLUX
G it v 8 , 2 ;-
[lszrmnren Moo 1 Boden 2048 400 24 BRETTER 100
HPE | Richtlinie |
I Anz Bezeichnung Lenge Breite Dicke Materil ~
e ~ [Contaner |l 5 5| senkracht 134 8 24 LEISTEN | 0B 8 Kopfboizen % 34 12 SCHRAUBEN
o} 5 5L wosgradht 4208 8 24 LESTEN | Querhotzbolzen 16 34 1,6 SCHRAUBEN
~ |Dertination Befestig.bolzen 24 1,6 SCHRAUBEN
| Alitiagzart 3 KLsenkrecht 1485 8 2,4 LEISTEN & “if”tﬂl hhiit WINKE SOHEN
2 KL weagrecht w0 8 24 LEISTEN | Wiekal it VBT ARSTEN
Y Konservierung (1) a 6 Bl Trockenm. 32 TROCKENMITTEL
= R Py (e Ty VCESchaum VCLSCHAUM
@omssaraOvar-1 - Oschute Okeme guer : : Gummischeiben GUMMISCHEIBEN
Omnswooe4Overn Own 3  DLkngs 420,68 10 24 LEISTEN T | e SCHWENKBLECH
TuLZ Sperrschichtart Falienart
- 1 Feuchteinid. FEUCHTEINDIKATOR
|6 ~|Heube+Boden ~ [[au v aut 8  Deckeholz 2048 10 12 KANTHOLZ HA e T St SCHABLONE
- - Steher 1“0 e 10 KANTHOLZ H Signiertafel 12 SPERRHOLZ
a2 Langsunterzug 416 8 10 KANTHOLZ H
¥ Kennzahlen 4 BB 4232 B 10 KANTHOLZ H & 5 162 Nagel kurz 3 NAGEL-KURZ .
Ciatiabinn, ftiwteedEs, (o] Langskufe 8 10 KANTHOLZ H Lsai U paseLiAvs
Ergebnisse der Berechnung: 2 Kopfholz 200 8 10 KANTHOLZ H s [E358E Konservierung | Markierung | Platten | Texte
Goeretis laml = g sen Querholz 1 200 KANTHOLZ HEA
Busentlache [aml = 41,528 t H (430 220 | Feuchteindikatar
Grundflache [gml Querholz 2 200 8 18 Ly H - S:weni‘czle‘d\
Holzimhalt  [chm 4 Unterkufe 2072 10 10 KANTHOLZ QUAD |H A BSgses | B [490_|se|260
Verdringung [cbml i 3 [ schockndikator
Tarmgniicks Tamd Unterkufe 10 10 KANTHOLZ QUAD H E Beutel B s
Tara / 20M  [kgl Unterkufe 10 10 KANTHOLZQUAD H vt m? -
Buchstaben  [#] = Beipa
i o SL Fil inks 10 24 LESTEN
Fert -Zeitz FT[Min] SL Fiil mitte 10 24 LEISTEN v [ransportiberwachung
Lohnkosten VE[EUR F - ‘ ‘
Verp.-Zeit VP[Min . - - IMEI
S511-VE Lief. [3QM] Kianl => Il [0 |k=kianF @g O Olx
Soll-VK Lief.[SUR] Ofix @ fak Oman
Soll-VE Verp. [AQM] OLl OLZ OQH
So0ll-VE Vezp. [EUR]
Dic Ergebnisse erfordern Thre fachliche Beurteilung. ~
Bearbeitung fehlerfrei abgeschlossen.
Bitte beachten Sie die Hinweise r Stabilitatsberechnung!
¥ Verpackungszeit 9 v
200904-1 - Musterkunde hnung;: Hinweise beachten! Bavart: B3 SCHWERGUTKISTE[+ 14] {V1} 14.03.2000

In diesem Bereich findet die eigentliche Arbeit mit ki-wi construct statt. Hier werden wahlweise
Formulare eingeblendet, Zeichnungen dargestellt oder die Dimensionierung kontrolliert bzw.

nachbearbeitet.

Meniileiste

Die Mentileiste untergliedert sich in die drei Bereiche:

[STEUERPROGRAMM] ki-wi construct V5.0 - 1172020 (C)1379-2020 1SC GmbH. Licensed for:
i Steverung | kWi Formulare | KW Stammdaten | 2 |
B seenden 400 200 150 Gew. inkg 1500 Berechnen Oen B etails Kistenzettel § Ansicht 20
.\ s | = @ varicbel |,
B savesbxit | 424 ||208  |[189 | | anzh 1 F| | B Drucken 8;113 2} Bauart Verpackung ¢ Ansicht 30
@®1>a Op->a QA1 B speichern O aus P¥ packqut ¢ Ansicht 30 ...
Datei Massel /B [Hinem Gewicht und Menge | Aktionen | Stabilitst | Bearbeitungsfenster Formulare Zeichnung
I ~ inhalt Anz Bezeichnung Linge Breite Dicke Materil %aDecku Zubehor | Zubehér | Enbauten | Optionen
B3 SCHWERGUTKISTE v - 2 Sette 1748 4232 1,2 SPERRHOLZ 100 Anz Bezeichnung Lange Breite Dicke Materal A
e | |1 peckel 2072 4232 1,2 SPERRHOLZ 100
2 Kopf 1668 2048 1,2 SPERRHOLZ 100 1 Auskl Decksl 207,2 423,2 0,3 AKYLUX
[j(5armituren ~ [Montage 1 Boden 2048 400 24 BRETTER 100
HpE ~ |richtinie |
I Anz Bezeichnung Lénge Breita Dicke Material ~
[lKerer ~ | 5 SLsenkracht 134 8 24 LESTEN o 05 8 Kopfbolzen 6 34 1,2 SCHRAUBEN
o I TR TR TR e

- Steuerung (Schnelleingabefelder, Berechnen, Steuerbefehle zum Umschalten der Anzeige)

- Formulare (Markierliste, Haubenliste, Stabilitatsnachweis, Kalkulation)

- Stammdaten (Bauart-Voreinstellungen, Grundeinstellungen, Richtlinien, Container, Material)

Einige Befehle kommen zum Teil doppelt vor, um dem Anwender ein unnotiges Umschalten der

Meni-Reiter zu ersparen.

Da nachfolgend je nach Funktionsbeschreibung unterschiedlichen Anzeigen verwendet werden, hier
ein kurzer Uberblick, wie diese Masken aktiviert werden.
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Detailbereich

Kii Steverung !mvm Formulare | KiWh Stammdaten | 2

|

[STEUERPROGRAMM] ki-wi construct V5.0 - 1172020 (C)1979-2020 ISC GmbH. Licensed for:

Kistenzette| § Ansicht 20 2 Seitenansicht Komplett
Verpackung § Ansicht 3D ¥ Vorderansicht 7 seite
@®1>A Op>A OA-»I § Ansicht3D..| § Draufsicht Deckel
MasseL [B/Hincm Formulare Zeichnung
~ | Inhalt Anz Bezeichnung Breite Dicke Materal Zubehir | Zubehtr | Einbauten | Optionen ‘
B3 SCHWERGUTKISTE ~ 2 Seite 1748 4232 1,2 SPERRHOLZ 100 i Anz Bezeichnung Lange Breite Dicke Material "
53 Schnergut 1 Deckel 207,2 4232 1,2 SPERRHOLZ 100 I
2 Kopf a8 | 204812 SERHoL, | 00 I 1 Ausk, Deckel 207,2 423,2 0,3 AKYLUX
Garnitu v . ; .2 0,
kv Norit=gs 1 Boden 2048 400 2,4 BRETTER 100 il
HPE | Richtinie
i Anz Bezeichnung Lenge  Breite Dicke Materl ~
et ~ [Ei e 5 SLsenkrecht 134 8 2,4 LEISTEN 8 Kopfboken 26 34 1,2 SCHRAUBEN
| Owec 2 SLwaagrecht 4208 8 24  LEISTEN Querholzbolzen 16 34 1,6 SCHRAUBEN
| Destination Befastig.bolren 24 1,6 SCHRAUBEN
| Auftragsart KL senkrecht 1485 & 2,4 LEISTEN Wm:e: oben \WINKEL-OBEN
2 KL waagrecht 200 8 2,4 LESTEN Wikl unten WL UNTEN
¥ Konservierung (1) o 6  Btl Trockenm. 32 TROCKENMITTEL
VCISchaum VCI-SCHAUM
8”“554748“0-1 85@*2 Okeine 2 gt :”y j;’usa 12 ;’: 'L'S:Ia Gummischeiben GUMMISCHEIBEN
ILAIIO0RL NG oy s v " 1 Schwenkblech SCHWENKBLECH
Lz Falienart
6 < [paberscier ] v Links 1 Feuchteinid. FEUCHTEINDIKATOR
‘ 8  Deckeholz 2048 10 12 KANTHOLZ 1 | Schstiohe AR
P— Steher 408 10 KANTHOLZ Signiertafel 1,2 SPERRHOLZ
Rilecsentienina ) Langsunterzug 416 8 10 KANTHOLZ
¥ Kennzahlen 4 BB 4232 8 10 KANTHOLZ 162 Nagel kurz 1 NAGEL-KURZ i
T Langskufe 8 10 KANTHOLZ | emrn e e
Ergebnisse der Barachnung: 2 Kopfholz 200 8 10 KANTHOLZ [ arservierung | Mariderung \ Platten \ Texte
Oberteile [am] = 38,588
BuBenfliche [qm] 41,523 Querholril 200 KA1 HH
Crundfliche [qml = 3218 Querholz 2 200 8 10 KANTHOLZ |
Helsimbals fchal 50 4 Unterkufe 2072 10 10 KANTHOLZ QUAD H
Verdrangung  [cbm] 1€, €8 e
Carmamicit | trel Sangn Unterkufe 10 10 KANTHOLZ QUAD H o Koondiator
Taza / AM  [kal 17,50 Unterkufe 10 10 KANTHOLZQUAD H C ]
Buchstaben  [] 77 . kg Beipack
R ity - SL il Inks 10 24 LEISTEN
Fert.-Zeit FT(Min] 0,00 SL Fiil mitte 10 24 LEISTEN o [t sncorbwstu
Lohnkesten VE[ZUR] 0,00 L = ‘ ‘
Verp.-Zeic VP[Min] 0,00 — IMET
S011-VK Lief. [AQM] = 10 Il ‘ R @ Oui Ow
S011-VK Lief. [EUR] 215,28 Ofix @ fak Oman
So11-VE Verp. [(AmM] = 20 Ot Oz _Oow
S5011-VE Verp. [EUR] 830, 5¢€
Die Ergebnisse erfordern Ihre fachliche Beurteilung. S
Bearbeitung fehlerfrei abgeschlossen.
Bitte beachten Siz die Hinweiss zur Stabilitatsberzchoung!
¥ verpackungszeit v =
2009041 - = hnung: Hinweise beachten! Bavart: B3 SCHWERGUTKISTE[+14] {V1} 14.03.2000
[STEUERPROGRAMM] ki-wi construct V5.0 - 1172020 (C}1973-2020 1SC GmbH. Licensed for:
KiWi Steverung Imm Formulare | KiWi Stammdaten | 2 |
H seenden Gew. inkg [B Berechnen 1 Kstenzette| ¢ Ansicht 2D 2 Seiteransicht | %7 Komplett
B save+Exit Anzah Verpackung ¢ Ansicht3D | B> Vorderansicht Seite
@1->a Or->a Oa->1 | ¢ AnsichtaD...| [ Craufscht S peckel
Datsi | MasseL /8 Hinm | Fomuare Zeichnung
bk ‘ Inhalt Alle Bauarten
B3 SCHWERGUTKISTE bd | 1 BAUART Bezeichnung Artikel Nr, Verwenden bis .. kg Lénge bis .. B~
B3 Schwergut | AS KISTE A5 Kiste mit Einbau 0 0
e < Tonte B1 VERSCHLAG B1 Verschiag
= B2 B2 Vollholz
‘ ~ [Bedie B2 VERSCHLAG Verschlag Rahmerbauneise
|[keiner | container B3 DECKELRAHMEN B3 Deckelrahmen mit Einbau
~|Owee } B3 SCHWERGUTKISTE B3 Schnergut
entii B3V2 B3 Schnergut 0 0
 |Destination
BUNDLEISTENKISTE Bundleistenkiste
 |Auftragsart CONTAINERBODEN Containerboden mit Rutschkufen 0 0
o s e ) ~| KONSTRUKTIONS_BODEN Kontruktionsboden mit Formeln 0 0
KONSTRUKTIONS_KISTE Kontruktionskiste mit Formeln 0 0
@DINss4740ve-1  (Oschutz (OKeine MATERIAL
Oms1004 Ovear W PAL3 Palette
|TULz  Sperrschichtart  Folienart PALS Palette
6 |[Heubesoden ~[aru ~[Hauo PALETTE QUERKUFEN Falette 0 0
| PALETTE VIERWEGE Palett
» Konservierung (2) SCHLITTEN Transportschlitten
SPH KISTE 4 WEGE SPH Kiste 4 Wege
¥ Kennzahlen SPH KISTE A5 4 WEGE SPH Kiste 4 Wege
Vorgaben fherprifc [iscl SPH PALETTE 4 WEGE Palette 0 0
Ergebnisse dex Berechnung: SPH-KISTE OHNE DKH SPH Kiste verstarkt 0 0
1e fgmul = 38,588 TRANSPORTBODEM Transportboden
RuBenflache [qm] = 41,528
Grundfliche [qm] 8,815 UNIVERSAL-LISTE
Holzinhalt [cbm] 1,150
Verdrangung [cbm] L1, e€2
Tazagewicht [kgl 730,00
Tara / BOM  [kg] 17,50
Buchstaben  [£] 77
Lohnkosten FT[EUR] 0,00
Fert_-Zeit FT[Min] 0,00
Lohnkosten VPIEUR] 0,00
Vezp.-Zeit VP[Min] = 0,00
S5011-VK Lief. [RQM] 10
Sol1-VK Lisf. [SUR] = 415,28
Sol1-VK Verp. [AQM] = 20
Soll-VK Verp. [SUR] = 630,5€
v
¥ Verpadungszeit vl < >
200904-1 - Musterkunde 2 Hinweise beachten! Bauart B3 SCHWERGUTKISTE[+14]{1} 14.03.2000

ISC GmbH Industrial Software Consulting  TalstraBe 1
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.o Datum | 10.08.2022
GmbH ki-wi construct Vorsion o

Packgutfenster

[STEUERPROGRAMM ] ki-wi construct V5.0 - 04/2021 (C)1979-20211SC GmbH. Licensed for. ISC GmbH

KiWi Steuerung | ki Formulare | Wi Stemmdaten | 7 |

Gew, inkg [ Berechnen

Anzahl

B Beenden | B s+Esport+E

Wopre | [0 =]
®1>a Op->a QAT
MasseL /B [Hinan

@ Ansicht 20 & Seftenansicht

veHEt arderansicht

Draufsicht

Zeichnung

Seitenansicht

- Vorderansicht

B3 5C] ‘-b‘
B3 Schwergut | 4 390 + L 190 '
Ganituren « [Montage 17 18
HeE | Richtiiie
Keiner | Contziner

+|Oerc i

145

‘v |Destination

| Aufiragsart
¥ Konservierung (1) ~
@omssa74(Oval-1 O scuz OKeine [ v Y )
Omnsinoo4Ovar  OWN 1 \ 1] u 1] 1}
ULz i Folienart
[6 ][Habe tBoden ~[[aru [t +— - +— -

» Konservierung -+
& M 1:1,18949958982773

¥ Kennzahlen Eo—- — : = | ~
Packgut neu initialisieren Packgut Bild einfiigen (SA) | x Packgut Bild einfiigen (VA] | | 3 |
Vorgaben Uberpriift [ise] # & ?
Ergebnisse der Berechnung: Gabelstapler
Gieiraits  fed = EGE ik Sebstrageantsl (00 (010 25 ®50 075 90
ZaBenfldche: . [qm] = 23,718 Reibbeiwert SerienNr. 'Menge Gewicht FEingang  Bemerkung
Grundflache [gml = 3, €67 Traverse
Holzimhalt [cbm] = 1,350 Fatrack Lasifal | [geichmaig vertzite Aufiage ] »
Verdzdnguang [cbm] = 18,078
Taragewiont [xgl = 885,00 Packgutsicherung [TLose: [l&nahmen [ Gegen Kopfholz [ verpalen
Tara / AQM  [kg] = 15,70
1 o= 7 [verbolzenmit | | Boken  [Iiiederauren [JFre Sung

FT(EmR] = 36,43
Fert.-Zeit FI[Min] = 43,72 JInhait: Extrs Material:
Lohnkosten VP[EUR] = a,00
Verp.-Zeit VPDMin] = 0,00
Sol1-VK Lief [AQM] = 10
S0ll-VK Lief.[EUR] = 437,15
Se11-VK Verp.[RQM] = 20
Sol1-VK Verp.[ZUR] = 874,38 o

Bemerkung:

¥ Verpackungszeit |

Verpackungsanweisung

KiWiSteuerung | KiWiFormulare  KIWi Stammdaten

B Beenden Em - 200 ~|[150 @~ | Gewinkg (2000 - Berechren | [ Detals [ & Seiteransicht. | *Komplett % Kopf

B savesest vi| 208 -|| 187 - || Anzshi i 3| & Drucken 1=iBauart ¢ Anscht30 | 0 vorderspscht | %% See ® % Boden

@ 134 p>a [Eiasr | 3 packout @ Ansicht 3.
MasseL [B/H inam Genicht und Menge Aktionen Searbeitungsfenster

e
| %% Deckel

h Getriebe v it
seonaret =N O A
B3 Schwergut
1'Garmmren © | Montage Verpackung Verpackungen GmbH
|HPE v | Richtlinie Kunde: Allgemeine Verpackungs GmbH Kd.-Nr. 12345 Aufirag: 2008461
75 1 4 Hauptstr. 1 Projekt China F-Termin 101218
i b7 Bestel-Datum: V-Termin 12.12.18
I v |Cleec 12345 Testhausen Bestelung: Datum 051047
i Koli-Nr. Kommission: 4711 Netto: 2000
‘ B L Kiste-Nr Sachbearb:  Herr Mustermann Tara 1136
I v | AuRragsart PPC:; Besteller: Brutio: 3135
I Destination Agm 57.075
¥ Konservierung (1) e Richtiinie: HPE Gam 12979
Hentage: Garmnituren H-com: 1,840
(®)DINS5474(_) VCI-1 Qsdmz (OKeine
(Cmsio04 Ovar-r  Own Stiick 1 B3 SCHWERGUTKISTE Innenm 600 x 200 x 150 [160]
TULZ  Sperrschichtart Folienart B3 Schwergut Aufenm: §24x 208x 187 cm
6 v |Haube+Boden | ALU v [ Tauto
Verpackungstermin: 12.12.18
%» Konservierung (2)
Inhalt: Getriebe
¥ Kennzahien Maschinenteile und diverse Schaltschrinke
Oberteils Caml = 53,858 K in sef isten n.
AuBerfliche [aml = 57,475
Grundfldche [om] = 12,979
Holzinhalt com] = 1,840
Uerdrsngung  Cobmd = 24,771
Taragewicht gl = 1.135.09 ) X
;ar‘ - ?GM Eam = 5%3. ?% Bemerkung:  Alles muss vom Kunde beim Verpacken protokolliert werden.
aterialuert - . itig i i
faferialuert [EUAD - 208it Rechtzeitig informieren.
Mat .wert OT  [EUR] = 318,87
Mat .wert-AQM CEUR] = 1@,58
Mat .wert-CEM C(EUR] = 328,11
3EV‘SCSH1EE an EUE% = f?;g 4 Lanaskufe 623x 10x 14 FLACH Keine Risse  Zustand des Packqutes:
erschni = . ==
Uer=chnitt OTCELR] = 14,00 2 Kopfholz 200« & 10 = Ee‘ime Kratzer
Uerschnitt %] = 4,45(rel.) => Zerkratzt
Buchstaben Hl = w7 13 Deckelholz 205x 8 10 Leicht verbeult
\thnka?er\ E; EUR% = SS Gebrauchte Maschine
et -Zeit inl = »
Lohrkosten UPCELR] = B3 8 Lashinas Ungeordnete Teile
Fert.-Zeit ind = .00 1 Deckel-Abdeckung 643x 227x
EDHHE Il:iai EBE% = ém - 1 Innen-Abdeckung T23x% 307x
c11- ie = B 4 Rahmen L 600x 4x 6
Soll-UK Uerp. CAOMI = 28 4 RahmenQ 200x 4% 8
Soll-UK Uerp.[EUR] = 1141,5 "
2 Auflage 200x  6x 10
v < >
| Auftrag: 200846-1 / Allgemeine Verpackungs Gmk Stabilitdtsberechnung: Hinweise beachten! Bauart: B3 SCHWERGUTKISTE[+14] {V3} 14.03.2000
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Datum

10.08.2022

Version

5.6

Kistenzettel

KW Steusrung
300 ¥
324 i

B seencen
Save+Exit
@ 1>A

KiWi Formulare

-l 150 <)
187 -

228 T
P-2A

MasseL /B/H inam

KIWi Stammdaten

anzahl
A->1

Gewicht und Mange

Gew.inkg 2000 -

[ Details
TiBauart
% packgut
Bearbeitungsfenster

Berechnen

i + 1 B pnucken

B ¢ o

Verpackung | § An

@ Ansicht 30 ...

Formulare

scht 2. | g Seiteransicht. | ®® Komplett

sicht 30 B Vorderansicht | L% Seite
B oraufsicht

Zeichnung

e
| EL% Deckel

=% KopF

® ¥ Boden

\"53 Schmergut

|Garnituren

¥ | Inhalt

~ Montage
| Richtinie
v | Container
v | [mec

v | Destination

v Aufragsart

Alle |

T

Kistenzettel

0

Aktionen
Deckel

_ Kopt | Deo

e

Sperrholz 250x125 |

Seite dichen | 125 |

Deckel dichen | 125 |[250

Kop diehen | |12

A

IIIIfIIIIIII [

Ver

packungen GmbH

Kunde:

Koli-Nr.
iste-Nr

PRC:
Inhait/Packgut:

¥ Konservierung (1)

(®) DINS5474() veI-T
(1810004 () VCIIT
TULZ  Sperrschichtart
6 v Haube+Boden

(Ischutz

IwN

Folienart
w|aw

() Reine

» Konservierung (2)

¥ Kennzahlen

Verdrgngung
Taragewicht

Mat .wert<CBM
Uerschnitt
Uerschnitt BO
Uerschrnite OT
Usrechnitt %]

S011-UK Uerp. CAOM]
S011-UK Uerp. CEUR]

Kd-Ar.
Projekt

Allgemeine Verpackungs GmbH
Hauptstr. 1

Bestel-Datum:

12345 Testhausen Bestelung:
Kommission
Sachbearb:
Besteler:
Destination
Richtinie:
Hontage:

4711
Herr Mustermann

HPE
Gamnituren

Aufirag
F-Termin
-Termin
Datum
Netto:
Tara
Brutto
Agm:
Gqm
H-cbm:

200846/1

05.10.17
2000

B3 SCHWERGUTKISTE
B3 Schwergut

Innenm,
Augenm.

300 x
324 x

200 x
228 x

150
187

1162]
cm

Seite
Deckel
Kop?

Boden

SPERRHOLZ
SPERRHOLZ
SPERRHOLZ
BRETTER

173.8

2262

166.8
316.0 x

{P=125x250)

60 60

350 35re 14400 91un
35 35 12 12

0 0 0 0

35 38 12 12

SL senkrec
SL waagrec
KL senkrec
KL waagrec
DL quer
DL lings
SLFalll
SLFilre
DL Fill
DL Fill re

133 LEISTEN
316
151

2248
97

Langskufe
Kopfholz
Unterkufe

3232 10 FL Keine Risse
220 10

2272

Kopfbolzen
Bt Trock
Schwenkble
Feuchteini
Schablone
Nagel kurz
Nagel lang
Folsterfol
Kippindika
Lashings
Deckel-Abd
Innen-Abde

240 3

2325

3432 247,
4232 327,

120

SCHRAUBEN
TROCKENMITTEL
SCHWENKBLECH
FEUCHTEINDIKATOR
SCHABLONE

1 NAGEL-KURZ
NAGEL-LANG
POLSTERFOLIE
KIPPINDIKATOR
LASHING.

2 SPEZAILFOLE

2

4 112
32

Methode:

[TROCKENMITTEL]

6 Monate

200846-1 - Allgemeine Verpackungs Gmk

Plattenaufteilung

KIWA Steverung | KW Formuiare  GWi Stammdaten ]
B seenden 600 -~ | 200 - 150 < Gew.inkg 2000 - gerechnen  [EE Detais B Kistenzattel | @ Ansicht2d | g Seterescht | %% komplett %% kopf
Save +Exit 624 ~ 208 - | 187 - Anzhl 1 2| £ Drucken wart Verpackung | § Ansicht 30 ¥ Vorderansicht | "% Seite * * Boden
8 I>A P>A A>T % packgut @ Ansicht30.. | 9 Draufs | ®® peckel
Datei MasseL /B /H incm Gewicht und Menge alktionen Bearbeitungsfenster | Formuare Zeichnung
[ v ikt ale | Seite | Kopf | Deckel H;»errha\zzsonzs Seite dichen | (250 |[125 | Deckel dichen | 125 |20 Kopf drehen Gl
\‘ B3 SCHWERGUTKISTE [v]
| B3 sdmerqut
1‘Gmmren v Montage Verpackungen GMbH
|HPE | Richtlinie Kunde: Allgemeine Verpackungs GmbH Kd.-Hr 12345 Aufirag: 200846/
y Hauptstr. 1 Projekt F-Termin
Kerer b Bestel-Datum V-Termn
I | Cwpec 12345 Testhausen Bestellng: Datum: 061017
IF . ! KoliNr. Kommission: 4711 Hetto: 2000
I ¥ | Destination Kiste-Hr Sachbearb:  Herr Mustermann Tara: 1135
H v Auftragsart IPRC. Besieller- Brutio 3135
12 = Inhat/Packgut: Destination Agm: B57.075
% Konservierung (1) e Richtlinie: HPE Gom: 12,979
Montage: Garnituren H-cbm: 1,840
@®DINSs474VC-1 (ClSchuz (OiReine
(Omswood Ove-n Own Stiick 1 B3 SCHWERGUTKISTE Innenm. 600 x 200x 150 [160]
TULZ Sperrschichtart Folienart B3 Schwergut Auenm: 624 x  208x 187 cm
6 w Haube+Boden v | ALU v DAUTH
» Konservierung (2) # <Seite> 173,8 x 6232
e b, Spermholz 250125 250 125]
Obertoile  [oml 53,852 # ’ i X ggg'g i;é%o . 1'%#
Aufenflsche L[am) 57,075 ¢ . -
Grundflsche [gml 12,379 2 x 1232 x125.0 x 12
Holzimhalt  [ebml L840 2 x 1232 x488 x 12
Uerdrdngung  Lebm] 245271
Taragewicht [kgl 1.135.80 488
Tara - AQM [kl 19%82 -
Materialwert [EUR] 578012 \ \ . ,
Mat.wemt B0 [EUR] 259,25 ' " i '
Mat wert OT  [ELR] 318,57 250,0 250,0 1232
Mat .wer£/A0M [ELR] 1a;
Fat .wert<CBM [EUR] 328711
Usrschnite  [EUR] FIE]
Usrschnitt BOLELR] 11,73
Uerechnitt OTLEUR] 14,86
Werschnite L] #.450rel.)
uchstaben
Lohrkostan FTIEDR] .88 <Deckel> 206,2 x 622,2
ert .~Zeit FTIMin] .60 Sperrholz 250x125 [125 x 250]
Lohnkosten UPLELR] @,8a
Fert .—Zeit UPLHin] [EN=I] 4 x 1250 x2062 x 1.2
Sol1-UK Lief.[AOM] = 1@ 1 x 1222 x2062 x 12
Soll-UK Lief.[ELR] = 578,75 206.2
So011-UK Uerp . LAQM] ] i
Soll-UKk Verp.[EUR] = 1141,5 v
v < >
Auftrag:  200846-1 - Allgemeine Verpackungs Gmk Stabilitatsberechnung: Hinweise beachten! Bauart: B3 SCHWERGUTKISTE[+14] {V3} 14.03.2000
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. . Datum
GmbH ki-wi construct Vorsion

5.6

Stabilitatsnachweis

KiWi Steuerung | KiWi Formulare | KiWi Stammdaten (7]
Mat. Kalkulation
Fert.-Protokoll
Ges., Kalkulation
Datei Diverse Kalkulation
— I A
-53 S‘CHWERGU-l:ﬂs ! l.E” 2! 1! 1| 2] T 3! T L 12}
= T
|B3 Schwergut | = 105-
|Garnituren | | H s an
[HPE | T 1 | 113
?Keiner :
— 2 = I = O 00
- :Dashnanon o 022w oz 0m| fr——2t0———=a]
| + | Aufiragsart
x . | o |
I 1
¥ Konservierung (1)
] _ = M Zustand des Packgutes: [ 1Leichte Kratzer [ 1Zerkratzt [ 1Leicht verbeutt
E'i\‘ DT-N55474"._.? WCI-1 Oschutz (OKeine [ 1Gebrauchte Maschine [ 1Zerbrochene Teile [ 1Ungeordnete Teile [ 1Zustand nicht OK
TLB10004 (JVCIT  (JWN [ ]Rostansatz vorhanden [ 1ware istnai [ 1Ware ohne Papiere [ 1identifizierung nicht miglich
'TULZ Sperrsd'ud'ﬂart _Fulienaft ) [ ]1Ware nur teilweise abgedeckt [ ] Ware nicht abgedeckt [ 1Ware nicht kenserviert [ ]Ware nicht vorkonserviert
i'a w Haube+Boden w ||ALU v ED P [ 1Konservierung erforderiich [ 1Kerrosionsgefahr
m 6) Packgutsicherung:
» Konservierung (2) Bei den Sicher Enah werden zusatzlich geeig saubere ungebrauchte rutschhemmende Materialien
mit einem Gleitreibbeiwert von 0 6 eingebaut.
¥ Kennzahlen
Uorgaben Uberprift [isc] T) Berechnungen:
Ergebnisse der Berechnung: cm Kippbedingungen
Oberteile [gml = 46,926 [ ]Packgut kann kippen in Langsrichtung [ X ] Packgut kann kippen in Querrichtung
AuBenfliche  [gml Packstick kann ki L3 - Packstick kann ki i h
GrundflSche  L[gml [ 1Packstiick kann kippen in Ldngsrichtung [ 1 Packstiick kann kippen in Querrichtung
Holzirhalt Lcbm]
Uer'cir"aingung Lcbml Deckeltragwerk
?a’—'ags""éant EEQ% Berechnet werden die Deckelhblzer zur Ausleitung des hdrucks. . .
Eﬁgsstaben [nE]I [ 1Die vertikale Beschleunigung wird bei der Ermittlung der Stapellast bericksichtigt. l[l'J:lJ_|T|T|]]]]r||71u|1]l'|U'i
Lohrkosten FTLEUR]
Fert.-Zeit FTIMin] a) Biegebeanspruchung, Lastfall Trager auf zwei Stitzen, gleichmalig verteilte Last.
%Dhgk ?gt EQ BE EEL.'H % Deckelfidche 9,933 m® Stapellast 9933 daN Werf. 12523 cmf Durchbiegung 1,983 cm
Sollcuk Lief.CACMI Kantholz gewahtt  9{=2" Stick 7.888cm  hoch Wvorh.  1373cm®  obvorh. 182 dallier [[108%]
Soll-UK LCi=f . CEUR] =* Die Barechnung erfolgt unter der Annshme, dass jedes Kopfteil e sinem Deckelholz entspricht
S011-WUK Uerp. [AOM]
Soll-UK Verp. [EUR] b} Knickbeanspruchung Lastfall 2. Eulerfall
Berechnet werden die Deckelkanthalzer zur Abstitzung des Seildrucks, der beim Anheben mittels Kran im Hangegang
durch den Spreizwinkel des Anschlagmittels entstehen kann. Bei diesem Rechengang wird das Deckelholz und die Stirke
des De in zter Festigkeit eingesetzt.
Knickkraft 2742 daN Stabknickl. sk 2048 cm Anz. Felder 10 Feldbreite 472 cm Ran
Profilfliche 85,8 cm® Trigheitsm. J 865,1 cm*4 Trdgheitsrad. i 32cm odverh. 56 daNicm® | [251%]
Knickbeiwertw 1,7 Schlankeitsgr. A 645 [=300%]
3 Verpackungszeit Stutztragwerk in Seiten- und Kopfteilen
Berechnet werden die senkrecht wirkenden Bauteile zur Ausleitung des Stapelstauchdrucks/der Druckkraft,
3 Kolli Nr. die als verteite Last wird. Bei diesem Rechengang wird die Starke des Setenbelags, die
senkrechte Beleistung in zusammengesetzter Festigkeit als T-Profil eingesetzt. Wenn verwendet, werden die
Seitensteher sinngemd® berechnet. Dabei wird davon ausgegangen, dass die vertikale Beschleunigung bei der
Ermittlung der Knickkraft nicht beriicksichtigt.
a) Knickbeanspruchung senkr. Leisten durch Stapelstauchdruck, Lastfall 2. Eulerfall
DNruckkraft 1RSA dal Stahknickl =k 180 rem Anz Felder L3 Feldbreite 777 7 em ©
>
Auftrag: 200846-1 - Allgemeine Verpackungs Gmk Hifye aehanden!
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.o Datum | 10.08.2022
GmbH ki-wi construct Vorsion o

Zweidimensionale Zeichnung

KiWiSteuerung | KWiFormulare KW Stammdaten (7]

B seencen 400 - | 200 || 150 - | Gew.inkg 2000 - [F Berechren  [FDetais By Kistenzettel £} scitenansicht | %2 Komplett %2 KopF

B save+Exit 424 - 208 -|| 187 ~ | anzhl i + 1 B pnucken iBauart B Verpackung | § Ansicht 30 I Vorderansicht % Boden

9 1A P->A A>T | % packgut @ ansicht3D... | § Oraufsicht
Datei MasseL /B /H inam Genicht und Menge Aktionen Bearbeitungsfenster  Formulare Zeichnung

[ ~ inhalt I : ‘ ng“‘
|| B3 SCHWERGUTKISTE [v] [ 200 300 2
w B3 Schmergut A § :

|Garnituren « | Montage i
= i [1 [1 [1 [ [ [ [ [

|HPE v | Richtinie

== v | Container

‘. v | [mec

I v Destnation |7
H o | Aiiftragsart

¥ Konservierung (1) o

(@DINS5474(vCI-T  (Schutz  (JReine 5

(CIT810004 HVEIT  ()WN e

TULZ Sperrschichtart  Folienart.

6 v |HaubetBoden w||ALU v DAt

» Konservierung (2)

120 L_| L L

¥ Kennzahlen il B
Oberteile [gm] = 38,686

fronoriscne fom - 'mlais

undflachs [oml_ = .

Holzimhalt  [ebml = 1.280 ] ] ] ]

Verdrsngung  Lebml = 16,492

Taragewicht kgl = 795,88 N

Tara # AN kgl = 19,22 200

Materialwert [EOR] = 411,39

Mat.wert B0 [EUR] = 176,28

Mat.wert OT [EUR] = 235,11

Mat .wert-AQM [EUR] = i@,

Mat .wert/CBM [EUR] = 335,43

Usrsohnitt _ CEUR] = 17,97

Usrschnitt BOCEUR] = .88

Uerschnite OTLEUR] = 18,89

Verschnitt %] = 4,37(rel.)

Buchstaben = 7

Lohrkosten FTLEUR] = 2,88

Fert.-Zeit FTCMind = .88

Lohrkosten UPLEUR] = 0.2

ert.-Zeit UPLMind = a.88

Soll-UK Lief.CAOMI = 18

Soll-UK Lief.[EUR] = 412,75

S0ll-UK Usrp.[AQM] = 21

Soll-UK Uerp.[EUR] = 825.5 v

[ >

Auftrag: 2008461 - Allgemeine Verpackungs Gmk Stabilitatsberechnung: Hinweise beachten! Bauart: B3 SCHWERGUTKISTE[+ 14] {V3} 14.03.2000

KiWiSteuerung | KiWiFormulare  KIWi Stammdaten (7]
B Beenden 400 - 200 - | 150 - | Gew.inkg 2000 - [ Details By Kistenzettel | @ Ansicht 2D Seitenansicht: | %% Komplett % Kopf
Save +Exit 428 - 208 || 187 - || Anzshl it 21 By orucken r=iBauart Verpackung ¥ Vordersnsicht | T Seite ® % Boden
@ 134 p>a [Eiasr | 3 packout @ Ansicht3D... | B Draufsich | =% pede
Datei MasseL /B /H incm Genicht und Menge Aktionen Searbeitungsfenster | Formulare Zeichnung
u i R
\‘_Basg.uwm{;mlum B
B3 schmerqut
|Garnituren v Montage
|HPE « | Richtlinie
‘.Keiner v | Container
I v|Clieec
I + | Destination
H v | Aufiragsart
¥ Konservierung (1) &

(®DINSS474vel-1  (schutz () Keine
(TL810004 VCIT  (JwN

TULZ Sperrschichtart  Folienart

6w |Haube+goden w |/ALU v s

%» Konservierung (2)

¥ Kennzahlen
Oberteils Cgml = 38,686
AuBerflsche  LComl = 41,275
Grundfldche [gml = 8,819
Holzinhalt cbm] = 1,288
Uerdrsngung  Cebmd = 16,492
Taragewicht [kgl = 35,63
Tara ~ AQM kgl = 19,22
Materialwert [EUR] = 411,32
Mat .wert BO EUR] = 176,
Mat .wert OT EUR] = 235,11
Mat .wert-AQM CEUR] = 1@,
Mat .wert-CBM CEUR] = 335,42
Usrechnitt EUR] = 17,97
Uerschnitt BOCEUR] = 7.8
Usrschnitt OTCEUR] = 18,82
Usrschnitt %] = 4,37(rel.)
Buchstaben H1 = 77
Lohrkosten FTCEUR] = @,8g
Fert ., -Zeit FTIMin] = )
Lohrkosten UPLEUR] = a,es
T TR g O
c11-UK Lis - p.: 112,0 / 104,0/ 95,0
Sl e T e L
oll- ErE . = St =
Sol1-UK Uerp.CEDR] = 825,5 Anschl. R: 80,0 &
:
Auftrag:  200846-1 - Allgemeine Verpackungs Gmk Stabilititsberechnung: Hinweise beachten! Bauart: B3 SCHWERGUTKISTE[+14] {3} 14.03.2000
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GmbH ki-wi construct

Version 5.6

Eingabe bzw. Auswahlfelder

KiWi Steuerung | KiWi Formulare  KiWi Stammdaten

30 - 200 - | 150 - Gewinkg 2000 - Berechnen [ Details B kstenzettel | § Ansicht2D. | g Seitermnsicht | "° xomplett "% Kopf
324 - 228 - | 187 -] Anzhl 1 | 1B pruden =i Bauart Verpackung | @ Ansicht 3D ¥ Vorderansicht | % Seite ® * Boden
B I-5A CEYY AT #¥ packgut ¢ Ansicht ... | T Dsufsicht | ®®packel

MasseL (B /H inam Gewicht und Menge Aktionen || Bearbeitungsfenster | Formulare Zeichnung
L Anz Bezeichnung Breite Dicke Material %Deck Zubehar ‘ Zubehér | Einbauten ‘ Optionen
B3 SCHWERGUTKISTE | | 2 Sette 1738 3232 1,2 SPERRHOLZ 100 [ Anz Bezeichnung  L3nge Breite Dicke Material "
e 1 Deckel 262 3222 1,2 SPERRHOLZ 100 Ir
—— = 2 Kopf 1668 2248 1,2 SPERRHOLZ 100 | 1 Auskl Deckel 226,2 3222 0,3 AKYLUX
s Jonie 1 Boden 2248 316 24 BRETTER 100 | |
| HPE | Richtlinie
= ; Anz Bezeichnung Linge Breite Dicke Material ~
e Bl 3 SLsenkrecht 133 8 24 LESTEN B Kopfboken 24 34 1,2 SCHRAUBEN
|Cepc 2 SLwaagrecht 316 8 2,4 LEISTEN Querholzbolzer 16 1,6 SCHRAUBEN
Toestaiton Befestio.bozer 16 16  SCHRAUBEN
e 3 KL senkracht 151 8 2.4 LEISTEN W’“:E: oben W -OBEN
2 Kwagecht 2248 8 24 LESTEN LA At S L
¥ Konservierung (1) 6 Btl Trockenm. 32 TROCKENMITTEL
il VCI-Schaum VCLSCHAUM
(el ) et S dite 2 gt ;“E' :5 13 5': tSzE: I Gummischeibe GUMMISCHEIBEN
(IO N L ngs E I 1 Schwenkblech SCHWENKBLECH
TULZ Sperschichtart  Folienart I
PSP 5 U 1 Feuchteinid. FEUCHTEINDIKATOR
| ik 6 Deckeholz 248 10 12 KANTHOLZ i s e itk
s steher 150 8 10 KANTHOLZ H  Eeg P
! igniertafel 1,2 SPERRHOLZ
i Cnevenna () Lingsunterzug 8 10 KANTHOLZ |
~ 3 @3 3 i
Clsowend ®40% () 50% 4 Langskufe 3232 8 10 KANTHOLZ _E;A 143%8 13¢ Nagel kurz 1 NAGEL-KURZ .
Langskufe 8 10 KANTHOLZ |4 300 MEadtien BBl AR
@) gemaigt (0) (tropisch (1) () arktisch (2) 2 Kopfholz 20 8 10 KANTHOLZ 4 G888 |[Korservierng | Markierung | Platten | Texte |
% Haubenfische fir Trockenmittelberechnung Querhiolz 1 220 KANTHOLZ (330 e 220 e 180 |
b L | [ | Feuchteindikator
Querholz 2 28 B 10 KANTHOLZ PR 90 i 2c0 Jim 180 5: i
Q1 Oz Oa Os Qs @32 Oso BL |330 BB 250 s
Ot O2 04 08 Os @3 O 3 Unterkufe Q 272 10 10 KANTHOLZ s §G59 e Clsthodaxdiaor
Unterkufe L 10 10 KANTHDLZ | Beutel e
i Unterkufe Ru 10 10  KANTHOLZ H vel | gm r
Rulennty) 1 SLFallinks 109 10 2,4 LEISTEN Beipieds(1)he
Y Verpackungszsit sL Full mitze 10 24 LESTEN | -
& 0,00 [(=s0 |20 R @ao (3 Lx ek @Rk ()
Verpadangszeit | [auto L | Bl Ee Ll 8Q ‘, Ofx @k Onan
Y Kol hr.
E-gebnisse und die worgeschlagenen Bauteildimensionen praktisch nicht arwendbar sind. w
Dis Erosbrisss sefordscn Thre fachliche Belrteiling.
Besrbsiting Fehlerfrei sbgsschlosssr.
Fitte beachten Sie die Hirweies zur Stabilitdtsberechnung!
e
Auftrag: 2008461 - Allgemeine Verpackungs Gmk Stabilitstsberechnung: Hinweise beachten! Bouart: B3 SCHWERGUTKISTE[+14] {3} 14.03.2000

In diesem Bereich werden die ersten Eingaben fiir eine neue Konstruktion gemacht. Im Idealfall
sollten oben lediglich Innenlange, Innenbreite, Innenhohe und Nettogewicht eingegeben und an-
schlieBend direkt darunter noch eine sinnvolle Bauart ausgewahlt werden.

Daraufhin wird aufgrund der hinterlegten Voreinstellungen von ki-wi construct ein Kistenvorschlag
gemacht d.h. im Arbeitsbereich werden die relevanten Felder mit Werten gefiillt.

Nun beginnt die Feinarbeit.
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Arbeiten mit Ki-Wi

Auftragsparameter

Nachfolgend werden der Reihe nach die Felder, Befehle und Einstellmoglichkeiten beschrieben.
Dabei gibt es keine bevorzugte Reihenfolge.

MaBe

KiWi Steuerung KiWWi Formulare Kiwi Stammdaten

B Beenden 300 - |20 - 150 - Gew.in}
Save-+Exit 324 - | 228 - | 187 || Anzahl
@ I-=A P-=A A-=1
Datei Masse L /B /H inan Gewicht 1

Die oberen drei Felder dienen der Eingabe der InnenmalBe Lange, Breite und Hohe (bei Option | >A)
oder der Packgutabmessungen (bei Option P > A).

Darunter befinden sich die errechneten AuBenmaBe.

KiWi Steuerung KiWWi Formulare Kii Stammdaten

B seenden 300 =~ | 200 ~|[180 - | Ge

ER save+Erit 324 |r|| 208 || 185 - | an
I->A p-sp | @lAa-sT |

Datel | Masse L /B fH incm Gey

Bitte beachten Sie die Farben rot und blau (oder griin fur Packgutmasse). Blaue (oder griine) Felder
werden eingegeben, in roten Feldern stehen Ergebnisse nach der Berechnung. Bei der Option A > |
werden die Farben getauscht, d.h. jetzt werden aus den eingegebenen AuBenabmessungen die
Innenabmessungen berechnet.

Wenn Sie eine MaBanderung durchgeflihrt haben, meldet sich das System mit einer Meldung.

o Die VorgabemalBe wurden gedndert!
Sollen die Voreinstellungen der Bauart neu eingelesen

werden?

{Dadurch werden lhre bisherigen Anderungen
(berschrieben)

,Neu initialisieren* bedeutet, daB die Tabellen und Werte der Bauart-Voreinstellungen neu durch-
laufen werden und die Mengen auf Basis der neuen MaBe gesucht werden sollen. Auch werden einige
Einstellungen aus der Bauart iibernommen, was evtl. vorherige manuelle Anderungen dieser Bear-
beitung Uiberschreibt. Wird diese Frage verneint, erfolgt keine neue Initialisierung, die Mengen
bleiben beibehalten, lediglich die TeilemaBe werden den neuen BasismaBen entsprechend umge-
rechnet.
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Im AnschluB erfolgt dann dieser Hinweis.

ACHTUMG: Bitte dberpriifen Sie auch die Packgutabmessungen!
(Ggfs. initialisieren Sie die Packgutabmessungen neu)

Das System paBt zu Beginn einer Bearbeitung je nach eingestellter BemaBungsoption die moglichen
Packgutdimensionen automatisch an. Wenn im Verlauf einer Bearbeitung VorgabemaBe verandert
werden, bleiben die PackgutmaBe davon unberiicksichtigt. Sie sollten dann in solchen Fallen in die
Packgutmaske wechseln und das Packgut neu initialisieren, welches dann auf die geanderten Vor-
gabemale angepalt wird. Bitte beachten Sie, daB ein ungewolltes Verandern der Schwerpunktlage

und der Anschlagspunkte Auswirkungen auf die Stabilitatsberechnung haben kann.

e+ . P —

Seitenansicht

% )

Selbsttrageant=l (@ 10 0 25 5[
Reibbeiwert 0,9 (Gleitreibung Padkgu

Hier kann das Packgut neu initialisiert werden.

Gewicht und Anzahl

g KiWi Formulare Kiwi Stammdaten

350 -~ | 200 - | 150 ~ N Gew.inkg 2000 -
374 - | 208 -~ | 185 ~ R Anzahl 1 .l
@ I->A P-=A A->1
Masse L (B /H incm Gewicht und Menge
T ———

In das Gewichtsfeld muss ein Gewicht groBer Null eingesetzt werden.

Die Anzahl ist mit 1 vorbesetzt und muB nicht explizit eingegeben werden.
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KiWi Steuerung Kiwi Formulare Kiwi Stammdaten

B 5eenden 30 - | 200 =~ | 150 -
B save+Exit 374 - | 208 - | 185 -
@ I-=A P A A-=1
Datei MasseL (B /H incm
¥ In| Anz Be
B3 SCHWERGUTKISTE v £ 2 Se
o 1 De
2 Kt
v
ntage 1 B
Fachtinie
) Anz Be
bntainer 3 sL
[l PPC 2 5
Cestination
BUNDLEISTENKISTE
CONTAINERBODEN iftragsart 3 K
F201
PAL3 2 |W
PALS —
PALDECK ) P
PALETTE QUERKUFEN leine
PALETTE VIERWEGE 3 Dl
SCHLITTEN
SPH-KISTE OHNE DKH
TRANSPORTBODEN hll WP 6 De
St

Alternativ zu der Funktion Bauartauswahl (siehe weiter unten) im rechten Arbeitsbereich steht
Ihnen dieses Auswahlfeld zur Verfiigung. Nach dem Aufklappen konnen Sie eine Bauart auswahlen

und die Berechnung auf Basis dieser Bauart starten.

Wenn Sie eine Neu-Initialisierung der Bauart-Voreinstellungen machen wollen, ohne die Bauart neu
auszuwahlen, so konnen Sie das durch Anklicken des Initialisierungsschalters (roter Pfeil-Schalter)
erreichen. Das System durchlauft dann alle Tabellen und Werte der Bauart-Voreinstellungen und

setzt diese ein.

Inhalt/Packgut

Fir die Beschreibung des Inhaltes/Packgutes kann in diesem Feld ein Text eingegeben werden.

Kiwi Formulare Kiwi Stame

KIWi Steuerung

B Beenden 600 - | 200 ~ (1

Save +Exit 624 - | 208 ~|1
@ I->A P-=A

Datei Masse L (B /H incm

Getriebe
Kessel
Kleinteile

Maschinenteile

Schaltschrank ontage
Werkzeugmaschine
i | e

s ¥ichtlinie

Durch Anklicken offnet sich alternativ ein Auswahlfeld, aus dem Sie einen hinterlegten Text aus den

Grundeinstellungen auswahlen konnen.
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KiWWi Steuerung KiWi Formulare KiWi Stammdaten
i Beenden 600 > | 200 -|| 150 T | Gew.inkg 2000 7 Berechnen Details 1 Histenzatiel Q¢
Save4Exit 624 -/ | 208 185 - || Anzahl 1 & Drudken 11 Bavart Verpackung | § ¢
2 1A p->A A1 | ¥ Packaut g
Massel /B [H incm Gewicht und Menge Aktionen Bearbeitungsfenster Formulare
Getriebe = . 1
L Seitenansicht Vorderansicht
v | Montage L 550 |
I 17
(e v |Richtiinie : ‘
— i i
II_Kelner v | Container 145
! v|Cleec l \
v | Destination P i L § "
- w— -
“lnfragesrt | S| \
I
¥ Konservierung (1) |
(®)DING5474( JVCI-1  (iSchutz  (iKeine
(7810004 vel-T )W
TULZ  Sperrschichtart Folienart: M 1:0,540691192865106
|6 w|Haube+Boden w ||ALU ¥ [ auto o
l ° : I Packgut neu initialisieren Selbstirageantell 0 (10 (25 ® 50 175 190
% Konservierung (2) Gabelstapler Reibbeiwert 10,9 (Gleitreibung Packgut/Boden, Antislipmater
Kran
» Kennzahlen
Traverse o,
¥ Verpackungszeit Flatrack ]
Verpackungszeit 0,00 : [ duto (®)Lose (1 Gegen Kopfholz () Verpallen
¥ Koli M, () verholzen mit | Bolzen () Niederzurren (") pre Slung
Kolli Nr schreibung / Inhalt: M 34..4:34:2322 inber.n_e Ee.zeic.ﬁng.n.g
Unterer Bereich mit Blechen, oben offen
Kasten Nr =
Bemerkung:

Es stehen lhnen zur Beschreibung des Pakgutes sechs Zeilen zur Verfiigung. Die erste Zeile erhalten
Sie durch dieses Feld. Die iibrigen Zeilen erreichen Sie uber die Funktion Packgut.

So werden diese Felder ausgegeben:

Kistenzettel

Kunde: Allgemeine Verpackungs GmbH Kd.-Nr.:
Hauptstr. 1 Projekt:

Bestell-Datu

12345 Testhausen Bestellung:

Kolli-Nr.: Kommission:

Kiste-Nr.. Sachbearb:

oA Besteller:

Inhalt/Packgut: Getriebe Destination:
M 34 434 2322 interne Bezeichn Richtlinie:
Unterer Bereich mit Blechen, o Mentage:

Stiick: 1 B3 SCHWERGUTKISTE
B3 Schwergut
2 Seite 6232x 1738 1,2 SPERRHOLZ 1l
1 Deckel (222x 2062 12 SPERRHOLZ [Ak
2 Kopf 2048x 1648 12 SPERRHOLZ 1
1 Boden B160x 2048 24 BRETIER 1l
B SL senkrec 129 10/ 2.4 LEISTEN 8
4 5L waagrec 616 10/ 24 G
6 KL senkrec 145 10/ 24 1
4 KLwaagrec 2048 0/ 24 1
f DLquer ar 0/ 24 1
3 DLlangs 615 0/ 24 2010
4 SLFal 106 10/ 24 630
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Montageart

Wenn Sie in den Bauart-Voreinstellungen eine Anweisung fiir die Montage voreingestellt haben, wird
dieser nach Auswahl der Bauart in diesem Feld iibernommen. Die voreingestellten Werte dieses

Feldes konnen bei Bedarf manuell uberschrieben werden.

Garnituren

Kiwi Steuerung KiWWi Formulare KiwWi Stammc
B seenden 00 - | 200 - | 15
Save+Exit 624 - | 208 - | 18
I-=A P-=A
Datei Masse L (B /H incm
Getriebe ¥ | Inhalt
B3 SCHWERGUTKISTE W =
B3 Schwergut
| w | Montage
Richtinie
Containe

v | Destination

v | Auftragsart

Alternativ konnen Sie das Feld durch Anklicken aufklappen und einen hinterlegten Eintrag aus den
Grundeinstellungen auswabhlen.

Richtlinie

Wenn Sie beim Anlegen einer Bauart eine Richtlinie voreingestellt haben, wird dieses Feld nach Aus-
wahl der Bauart mit diesem Wert vorbesetzt.

KiWi Steuerung

Kiwi Formulare Kiwi Stamm

Garnituren

B 5eenden 600 - | 200 - | 1f
Save +Exit 624 - | 208 - 1f
I->A P-=A
Datei Masse L (B /H incm
Getriebe ¥ | Inhalt
B3 SCHWERGUTKISTE W ==
B3 Schwergut

Bei Bedarf konnen Sie wahrend der Bearbeitung eine andere Richtlinie auswahlen.
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Containertyp

Zur Limitierung der AuBenmaBe konnen Sie einen hinterlegten Container auswahlen. Wenn Sie
bereits bei der Neuanlage der gewahlten Bauart eine Richtlinie ausgewahlt haben, und in dieser
Richtlinie ein Container hinterlegt ist, wird dieser nach Auswahl der Bauart hier vorbesetzt.

Kiwi Formulare KiWi Stamr

KiWi Steuerung

E Beenden 600 - | 200 [ |1
Save+Exit 624 -/| 208 - N
I-=A P-=A

Datei Masse L (B /H incm

Getriehe ¥ | Inhalt

B3 SCHWERGUTKISTE b =

B3 Schwergut

Garnituren +  Montage

HPE

20 Fuld
40 Fuss

P

Bei Bedarf konnen Sie wahrend der Bearbeitung einen anderen Container auswahlen.

IPPC-Methode

Dieses Auswahlfeld dient der Eingabe der IPPC-Pflanzenschutzart.

Kiwi Steuerung KiWi Formulare KiWwi Stan

i Beenden 600 - | 200 -

Save+Exit 624 - 208 -
I-=A P->A

Datei | Masse L fB JH incn

Getriebe % | Inhalt

B3 SCHWERGUTKISTE W ==

B3 Schwergut

Garnituren v | Montage

HPE v | Richtlinie

auberes Holz

Planzenschutzzeugnis
Sauberes Holz
IPPC

Durch Anklicken kann die Auswahlliste geoffnet und die gewiinschte Methode ausgewahlt werden.

Destination / Auftragsart

Die beiden Felder Destination und Auftragsart konnen ebenso Uber Auswahllisten aus den Grundein-
stellungen gefiillt werden. Beide Angaben erscheinen spater auf den entsprechenden Formularen.
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KiWi Steuerung KiWWi Formulare Kiwi Stammda

B seenden 600 - | 200 -~ | 150

B save 4t 624 - 208 -  [187
I->A P->A A

Datei | Masse L (B /H incm

Getriebe ¥ | Inhalt

B3 SCHWERGUTKISTE W = B

B3 Schwergut

Garnituren + | Montage

HPE w | Richtlinie

Keiner v | Container

IPPC w |[v]IPPC

Australien v | Destination

Kistenlieferung W | Auftragsart

% Konservierung (1)

Konservierungsart

Nach Auswahl der Bauart werden diese Felder entsprechend der in den Bauart-Voreinstellungen ge-

troffenen Einstellungen vorbesetzt.

¥ Konservierung (1)

(®)DINS5474(JvCI-1  ()schutz () Keine
(JTLa10004 (VCIIT  (JWN
TULZ Sperrschichtart Folienart

Haube-l-Eoden w | POLY 120w [ Auto

¥ Konservierung (2)

()30%End (@) 40% () 50% () 60%
(®) gemaBigt (0) () tropisch (1) () arktisch (2)

% Haubenfiache fir Trodcenmittelberedmung- ‘

D1 D2 04 D8 Ois @32 Osn‘
| |

Die Felder unter ,,Konservierung (2)* sind ausschlieBlich fur die Trockenmittelmethode nach

DIN 55 474 von Bedeutung.

() 30%End (®)40% () 50% () 60%

Hier andern Sie die voreingestellte zulassige relative Luftfeuchtigkeit als Endfeuchte innerhalb der

Sperrschicht ab.

(® gemaBigt (1) () tropisch (1) () arktisch (2)

Diese Optionen sind rein informativ und haben auf die Trockenmittelmenge keinen EinfluB.
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% Haubenfléche fiir Trodcenmittelberedﬂnung-

Mit diesem Wert konnen Sie bei Bedarf die Haubenflache verandern, die in die Trockenmittel-
berechnung einflieBt.

Konservierung | Markierung

HL 630 HB 220 HH 180

BL E30 BB 250
TE |33 |Beutel
WCI am

Platten Texte

Feuchteindikator
Schwenkblech

[ ] schockindikator
Kippindikator

Beipack (1) kg

Diese Maske stellt im rechten Bereich des Fensters die Ergebnisse der Berechnungsroutinen fiir die

Konservierung dar.

zum Beipsiel VCI-Schaum

Feld Erklarung Verwendet fur Methode

HL Haubenlange, gerundete Lange der Sperrschicht Alle

HB Haubenbreite, gerundete Breite der Sperrschicht Alle

HH Haubenhohe, gerundete Hohe der Sperrschicht Alle, in Abhangigkeit der
Sperrschichtart

BL Bodenlange, gerundete Lange des Bodenblattes Alle, in Abhangigkeit der
Sperrschichtart

BB Bodenbreite, gerundete Breite des Bodenblattes Alle, in Abhangigkeit der
Sperrschichtart

TE Anzahl Trockenmittelbeutel DIN 55 474 und
TL 8100-004

VCl gm Flache des zusatzlichen VCI-Wirkstofftragerzuschnittes, | VCI-Methoden CORTEC |

und Il

Feuchteindikator

Einbau-Sichtfenster fir die Anzeige der rel. Luft-
feuchtigkeit innerhalb der Sperrschicht

DIN 55 474 und
TL 810004

Schwenkblech Blech fiir den Einbau in eine Kistenwand zur Einsicht des | DIN 55 474 und
Indikators TL 8100-004

Schockindikator Transportiiberwachung bzgl. Erschutterungen und StoBe | Alle

Kippindikator Transportiiberwachung bzgl. Neigung (Rollen) Alle

Beipack in kg

Menge hygroskopischen Beipacks in kg

VCI-Methoden CORTEC |
und Il

Kennzahlen

Nach jedem Rechengang werden die Kennzahlen aktualisiert und in diesem Fenster dargestellt. In
Abhangigkeit von der Bauart konnen unterschiedliche Kennzahlen angezeigt werden.
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Lorgaben Uberpruaft [nd ;I
Ergebrnizse der Berechrung: cm
Oberteile [gm] = 15.@28
fubenflache [gml = 17,84
Grundflache [gml = 3,286
Holzinhalt [cbm]l = @,527
Uerdrangung [cbml = 4,7
Taragewicht [kgl = 338
Tara - AQM [kgl = 19,85
Materialwert [EUR] = 57,82
Mat .wert BO [EUR] = 6,17
Mat .wert 0T [EUR] = 51,66
Mat .wert-AQM [EUR] = 3,39
Mat .wert-CBM [EUR] = 189,564
Ller=chnitt [ELIR] =
Ller=chrhitt OTLEUR] =
Ller=chnitt [x=] = H.HAlirel
Buch=t aben [H] = &7
Lohrkoszten FTLEUR] =
Fert.-Z=it FTIMin] =
Lohrkoszten UPLEUR] =
Fert.-Zeit UPLMin] =
=oll-LUK Lief.[AOMI = 18,7
=oll-LUK Lief.[EUR] = 313,66
=oll-LUK Uerp . [AOMI = 32,4
=oll-LK Uerp.[EUR] = 552,11
Kennzahl Beschreibung
Vorgaben Uberpriift [...] Name oder Kurzzeichen der Person, die die Bauart in den Bauart-

Voreinstellungen uberpriift und frei gegeben hat.
Ergebnisse der Berechnung: cm  Dimension der MaBe, derzeit ausschlieBlich in cm
Abwicklung [gm] = Flache der Abwicklung bei Karton-Bauarten
Oberteile [gm] = Flache der Oberteile bei Kisten und Verschlagen (Seite, Kopf, Deckel)

Gesamte AuBenflache bei allen Bauarten

AuBenflache [gm]

Grundflache [gm] Grundflache des Bodens

Holzinhalt [cbm] = Gesamtes Volumen des Holzinhaltes, nur bei Kisten, Verschlagen und
Boden/Paletten

Mat.Volumen [cbm] = gesamtes Volumen der Abwicklung, nur bei Kartonbauarten

Verdrangung [cbm] = Rauminhalt des Kollo Uber die AuBenmalBe berechnet

Taragewicht [kg] Gerundetes Taragewicht

Tara / AQM  [kg] Taragewicht pro Quadratmeter AuBenflache

Materialwert [EUR] = Gesamter Materialwert ohne Verschnitt incl. Materialgemeinkosten
Mat.wert BO [EUR] = dto. jedoch nur fur den Boden

Mat.wert OT [EUR] = dto. jedoch nur fir die Oberteile (Seite, Kopf, Deckel)
Mat.wert/AQM [EUR] = dto. pro Quadratmeter AuBenflache

Mat.wert/CBM [EUR] = dto. pro Kubikmeter Holzinhalt

Verschnitt [EUR] = Verschnittkosten absolut

Verschnitt BO [EUR] = dto. nur fir Boden

Verschnitt OT[EUR] = dto. nur fir Oberteile (Seite, Kopf, Deckel)

Verschnitt [%] = Verschnitt-Prozentsatz relativ
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Buchstaben [#] = Anzahl Buchstaben der Schablone
Lohnkosten FT[EUR] = Lohnkosten der Fertigung, ermittelt durch die Regressionsrechnung
Fert.-Zeit FT[Min] = Fertigungszeit in Minuten, dto.
Lohnkosten VP[EUR]= Lohnkosten der Verpackung, ermittelt durch die manuelle Eingabe der
Verpackungszeit
Fert.-Zeit VP[Min] = Fertigungszeit der Verpackung, dto.
Soll-VK Lief.[xxx] = Bezugsmenge in Abhangigkeit der Preisheinheit (agm, bgm, hcbm, kgtara,
stck) bei Lieferung
Soll-VK Lief.[EUR} = Kalkulatorischer Sollpreis bei Lieferung *
Soll-VK Verp.[xxx] = Bezugsmenge in Abhangigkeit der Preisheinheit (agm, bgm, hcbm, kgtara,

stck) bei Verpackung
Soll-VK Verp.[EUR] = Kalkulatorischer Sollpreis bei Verpackung *

* Bitte beachten Sie, daB die Preise keine Ergebnisse der Zuschlagskalkulation darstellen, sondern
lediglich Produkte der Multiplikation der voreingestellten Sollpreise in der Bauart-Voreinstellung
sind.

Verpackungszeit

Die veranschlagte Zeit fur die Verpackungsarbeiten kann fur die Vorkalkulation Uber diese Maske in
Minuten eingegeben werden.

¥ Verpackungszeit
Verpackungszeit | °° []auto

Uber die Option ,,Auto“ kann iiber den hinterlegten Minuten-Wert je AQM oder BQM aus der Bauart-
voreinstellung die Zeit berechnet werden.

Kolli-Nr.
Uber die Felder dieser Maske kénnen Sie die Kollinummer und Kistennummer eintragen.

% Kolii Nr.

Kol 1. 11

Kisten Nr. 11'
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Packgut

Detaillierte Informationen und Eigenschaften des Packgutes konnen in dieser Maske bearbeitet
werden.

[STEUERPROGRAMM] ki-wi construct V3.0 - 0472021 (C)1879-2021 1SC GmbH, Licensed for: ISC GmbH
KiWi Steuerung ymv-m Formulare | KiWi Stammdaten | 7 |
H Beenden | By s4Eport+E Gew.inka |4444 B seechnen | OEn [ Details ] Kistenzeitel 9 Ansicht D
- = | = Variabel |
B savesxit | 9B Import Anzahl 15 , Drucker 8"4 | et B verpackung 9 Ansicht 3
anuel
@1>a OP>A OA->1 B3, speichern O s ¥ packout [ Etikett @ Ansicht 3D .
Datei Im~fExport Masse L /B [Hincn Genicht und Menge Aktionen Stebitat | Beabeitingstenster | Formulare
‘\—["hﬁ't Seitenansicht Vorderansicht
|| B3 SCHWERGUTKISTE ~ -
|l83 schwergut | I 90 4 L 150 .
Gamituren + |Montage 7 18
HPE | Richtinie:
Keiner | Container
v |Ceec i
145
| Destination
 |Auftragsart
¥ Konservierung (1) Al
@Dms54740vC-1 Oschutz Okeine [ 7 LY 1 ij ] T il
Omswo004 Overr  OWN i 5 7
TUZ  Sperschichtart  Folienart - -
[6 ~|faube+poden A ~[Tuto B +— -
% Konservierung (2)
M 1:1,18949958982773
¥ Kennzahlen o L | L ~
Packgut neu initialisieren Packgut Bild einfiigen (SA) | X Packgut Bild einfiigen (VA) | X
Vorgaben iberprift [isc] .
Ergebnisse der Berechnung Gabelstapler O
Gl 40, ca2 st Sebstirageantel (10 (010 025 ®50 ()75 O 90
fgm] = 43,715 Reibbeinert 0,6 Packgut/Boden, SerienMr. Menge Gewicht Engang  Bemerkun
Grundfliche [qu] = s, 667 Traverse O 5 = 9o 2
Holzihale  [eem] = 1,350 i 0 Lastfal |gleichmatig verteite Aufiage
Verdringung [ckm] = 18,078
Taragewichc [kgl = 265,00 adihitieruy i
T L i A ckal a [Ciose [&nratmen [ egen Kophalz [verpallen
Buchstaben (8] = 77 [ verbolzen mit I:l Bolzen [ |Niederzurren [Jpre Slung
Lohnkosten FT[EUR] = 36,43
Fert.-Zeic FT[Min] = 43,72 Beschreibung / Inhalt: Extra Material:
Lohnkosten VP[EUR] = g,00
Verp.-Zeit VB[Min] = 0,00
Soll-VE Lief. [AQM] = 10
Soll-VE Lief.[EUR] = 437,19
Soll-VK Verp. [AQM] = 20
Soll-VE Verp.[EUR] = 874,38 G
Bemerkung:
¥ Verpadungszeit
< >

Packgutabmessungen, Zeichnung, Schwerpunkt und Anschlag

Die Packgutabmessungen und Schwerpunktlagen sind u.A. fur die Stabilitatsberechnung von Bedeu-
tung.

Seitenansicht Vorderansicht

145

450} o

M 1:0,795734208367514

Die Werte konnen direkt in den farbigen Feldern an den MaBlinien eingegeben werden. Sinngemal
konnen auch die Strecken fur die Seilanschlage verandert werden. Dabei wird die Einrtickfunktion
der Unterkufen auf manuell gesetzt und bleibt so lange, bis Sie im Bedarfsfall diese wieder zuriick-
setzen.

Die Angriffspunkte des Gabelstaplers sind abhangig vom Schwerpunkt. Nach dem Driicken des
»Berechnen“ Schalters wird die Skizze aktualisiert und den MaBeingaben entsprechend skaliert.
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Mit der Funktion ,,Packgut neu initialisieren*“ konnen Sie die Werte zuriicksetzen, das Packgut wird
den InnenmaBkonturen abzuglich Sicherheitsabstand angepalt und der Schwerpunkt in die Mitte
gesetzt. Die Seilanschlagpunkte werden jedoch nicht automatisch zurickgesetzt.

Je mehr Informationen liber das Packgut voliegen, umso besser kann die Kiste optimiert werden.
Optimieren bedeutet dabei auch Holzeinsparung ohne Stabilitatsverlust.

Liegt eine technische Zeichnung vor, so konnen die oben beschriebenen Angaben zu Schwerpunkt
und Anschlage noch besser verifiziert werden.

- 3 ®) Yariabel .
—‘ |L| P |1 % | D"“CkE” 8;”6 j I} Bauart Werpackung ¢ Ansicht 30
I anue
=A Oa->1 Speichern Oaus Y packgut Etkett ¢ Ansicht 0. Detks
Hincm GewichtundMenge | Aktionen | Stabiitit | Bearbeitumgsferster | Formulare |
Seitenansicht Vorderansicht

M 1:0,792999726551818

Packgut neu initialisieren [ Packgut Bild einfugen [SA) x r Packgut Bild einfiigen [WVA] | x
-Gabalstap{er I - - .
o Sebstrageanteil 0 10 (025 ® 50 O 75 (90
oAt | Reibbeiwert {Gleitreibung Packgut/Boden, Antisipmaterial) Bezeichnung  SerienMr.  Menge Gewicht Eingang  Bem
Flatrack ] Lastall... | |untersd1iedlid-|e Aufiagepunkte | »
Packgutsicherung [Jiose [JEnrahmen [[] egen Kopfholz [Jverpallen
[] verbolzen mit I:I Bolzen [ niederzurren [Jere slung
Rasrhraibme [ Tehalbe Evtr= Matarial

Uber die Schalter ,,Packgut Bild einfiigen (...)“ konnen je ein Bild fiir die Seitenansicht und die
Vorderansicht ausgewahlt werden.

Lastfall

Uber den Schalter ,Lastfall ...“ kann ein Fenster ge6ffnet werden, in dem man sehr detailliert die
Verteilung der Krafte angeben kann, die beim Anheben mit Kran oder Gabelstapler auf den Boden
wirken.

M 1:0,792999726551818

Packgut neu initializieren Packgut Bild einfiigen [SA]) x
Gabelstapler D ;
. Selbsttrageantel OO0 (010 025 @B 075 9
'—|ﬁ' - TN s ial)
Traverse O | S— | .
Flatrack O Lastfall ... |untersd1|edllme Auflagepunkte |
Packgutsicherung CLose [CJEeinrahmen [[] Gegen Kopfholz [Cverpallen
[ verbolzen mit l:l Bolzen [ niederzurren [JPre slung
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° Lastfall / Seitenansicht = (m} X
() (1) GleichmaBig verteilte Auflage (®) (2) Vereinzelte Auflagepunkte
bhsliil Lt
=] E=—
Das Packgut fiegt grofflachig auf bzw. es sind — x Sia:l_:gfiifgliizﬁam Kuies s REk G e
mehr als sechs Aufiagepunkt ber die Lange Auflagepunkt 1@ % = |QD | Fi= (55 | % Bitte die Abstande von der linken Aussenkante aus

des Bodens vorhanden. Weitere wichtige G o -

_ G 57 | — fiir die unterschiedlichen Aufisgepunkte in
Informationen sind natirlich Schwerpunkt Auflagepunkt 22 x = |500 F2= % aufsteigender Reihenfolge angeben,
und Selbstirageanteil, =

Auflagepunkt 3 x = F3= o, Bitte die prozentuale Aufteilung der Krafte (Gewichiskraft)
== : an den einzelnen Auflagepunkten angeben,
CHEELEEEIARE S | | Fa- | Yo Bei mehr als zwei Auflagepunkten wird der Selbstirage-
) 1 teil bei der Berech berticksichtigt.
Auflagenunkt 5 x = I_I s o anteil bei der Berechnung bert ig
Auflagepunkt6: % = FE= %%
o oK X Abbrechen

Ohne Angaben, d.h. beim Erstellen eines neuen Auftrags die erste Option vorbesetzt. Es wird also
von einem gleichmaRig aufliegenden Packgut ausgegangen. In diesem Fall ist der unten beschrie-
bene Selbsttrageanteil des Packgutes von groBer Bedeutung.

Im Beispiel des Autos (siehe oben) ist Option 2 (vereinzelte Auflagepunkte) gewahlt. Dabei sollen
die Auflagepunkte von der linken Seite der Kiste in cm angegeben werden. Die Aufteilung der Krafte
(Gewichtskraft) wird in Prozent angegeben und sollte zusammen 100% ergeben. Es konnen bis zu
sechs unterschiedliche Auflagepunkte angegeben werden. Ab drei Auflagepunkten wird der Selbst-
trageanteil mit bericksichtigt. Bei einem oder zwei Auflagepunkte wird die Gewichtskraft zu 100%
als Biegekraft angesehen.

Wenn am Boden Auflageholzer (siehe weiter unden) verwendet werden, so sollte dies moglichst
nicht im Widerspruch zu den hier gemachten Angaben stehen.

Hebe- und Fordermittel

Fir die Stabilitatsberechnung sind die Hebe-/Fordermittel von Bedeutung. Langskufen werden
beispielsweise erst beansprucht, wenn die Konstruktion angehoben oder bewegt wird.

Stapelstauchdruck KM /gm
Max. zul. Seilwinkel ¢
Horizontalbeschleunigung in Langsrichtung aq
Haorizontalbeschleunigung in Querrichtung a

Verliabeschieunigung g []bei Beleistung beriicksichtigen || bei Deckelholz beriicksichtigen
Gabelstapler ]

LKW [

Kran Traverse verwenden [

Seeschiff AufFlatrack verladen [ ]

Flugzeug

Bahn

Die wesentlichen Vorgaben sind dabei indirekt Uiber die ausgewahlte Richtlinie gemacht.
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Bitte beachten Sie, daB durch den Gabelstapler im Normalfall hohere Biegemomente an den Langs-
kufen wirksam sind.

4 4

Selbsttrageanteil
Der Selbsttrageanteil eines Packgutes kann in Prozentpunkten angegeben werden.

Selbsttrageantell (0 (10 025 ® 5D 75 (30

Damit ist die Durchbiegung in Langsrichtung bei einsprechendem Anschlag bzw. bei Auflage eines
Packgutes gemeint. Es handelt sich hierbei um eine sehr wichtige Information fir die Stabilitats-
berechnung. Ziel ist es hierbei, nur Momente in die Stabilitatsberechnung einflieBen zu lassen, die
tatsachlich auftreten konnen. Ein stabiler Eisenklotz, der sich zu 100% selbst tragt ist anders zu be-
handeln als labile, filigrane oder amorphe Packguter.

Selbsttrageanteil
100 %
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-

Selbsttrageanteil
50 %

Selbsttrageanteil
10 %

Die Krafte werden sinngemaB und anteilig auch in Querrichtung beriicksichtigt.

Bitte beachten Sie, daB man bei zwei oder mehr hintereinander angeordneten Packgiitern den
Selbsttraganteil auf Null setzen sollte.

Reibbeiwert
Reibbeiwert (Gleitreibung Packgut/Boden, Antislipmaterial)

Hier kann die Gleitreibungszahl fiir Reibung von Metall auf Holz, die in der Grundeinstellung
pauschal hinterlegt ist, auftragsspezifisch angepasst werden.

Packgutsicherung / Auflagen
Zur Befestigung des Packgutes konnen hier mehrere Varianten ausgewahlt werden.

Packgutsicherung [JLose []Enrahmen []Gegen kopfhalz [ Iverpallen
Verbolzen mit EI Bolzen [ ] Miederzurren [ ]Pre Slung
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Das System bezieht die Schraubenanzahl in die Stabilitatsberechnung mit ein und ermittelt den
erforderlichen Durchmesser sowie die Lange.

Wenn Sie in der Detailmaske Auflagen/Auflageholzer eingeben, wird das Format in der Stabilitats-
berechnung ermittelt und daraus die Schraubenlange errechnet.

Auflagen

00 0O O O 0O
N N N

Beschreibung/Inhalt und Bemerkung

Fir die Beschreibung des Packgutes stehen lhnen sechs Textzeilen zur Verfugung, fur die Bemerkung
drei.

Beschreibung / Inhalt: M 34,3243.22323 interne Bezeichnung
Unterer Bereich mit Blechen

KiWi Steusrung KiWi Farmulare KV

Fir eine gute Befestigung ist zu sorgen, bitte das

i Beenden 600 T | 200 | vom Hersteller bereitgestellte Befestigungsaterial
Save+Exit 624 *| | |208 verwenden und fotografieren
@ I->A P->£
Bemerkung: Alles muss vom Kunde beim Verpacken protokolliert werden,
Datei Masse L (B /H
- Bitte rechtzeitig telefonisch informieren,
|| Getriebe v Inhalt Mobil: 0123 4567830

Die erste Inhaltszeile befindet sich oben links in dem Auswahlfeld, die Zeilen zwei bis sechs in der
Packgutansicht.

Die ersten drei Zeilen der Packgutbeschreibung erscheinen im Kistenzettel, alle sechs Zeilen ein-
schliesslich der Bemerkung auf der Verpackungsanweisung.

So werden diese Zeilen im Kistenzettel ausgegeben.

Kistenzettel
Kunde: Allgemeine Verpackungs GmbH Kd.-p
Hauptstr. 1 Proje
Best
12345 Testhausen Besh
Kalli-Nr.: Komr
Kiste-Nr.: Sach
IPPC: Best
Inhatt/Packgut: Getriebe Desti
M 34.3243.22323 interne Bezeichnung  Richt
Unterer Bereich mit Blechen Mont

Stiick: 1 B3 SCHWERGUTKISTE
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So werden diese Zeilen auf der Verpackunsanweisung ausgegeben.

M

Verpackung Verpackungen GmbH
Kunde: Allgemeine Verpackungs GmbH Kd.-Nr.: 12345 Aufirag: 2008461
Hauptstr. 1 Projekt: China F-Termin 10.12.18
Bestel-Datum: W-Termin: 12.12.18
12345 Testhausen Bestellung: Datum: 06.10.17
Kolli-Nr.: Kommission: 4711 Netto: 2000
Kiste-Nr.: Sachbearb: Herr Mustermann Tara: 1125
IPPC: Besteller: Brutto: 25
Destination: Agm: 57,075
Richtlinie: HPE Ggm: 12,979
Wontage: Garnituren H-cbm: 1.828
Stick: 1 B3 SCHWERGUTKISTE Innenm.: 600 x 200 x 150 [160]
B3 Schwergut Auenm.  §24x 208x 187 cm
Verpackungstermin: 12.12.18
Inhalt: Getriebe
M 34.3243.22323 interne Bezeichnung

Unterer Bereich mit Blechen
Fiir eine qute Befestiqunq ist zu sorqen, bitte das
vom Hersteller bereitnestelite Befestigungsaterial
verwenden und fotografieren

Bemerkung:  Alles muss vom Kunde beim Verpacken protokolliert werden.
Bitte rechtzeitiq telefonisch informieren.

obil: 0123 4567890

Zustandsbeschreibung
Fiur die Dokumentation des Packgutzustandes konnen Sie diese Checkfelder aktivieren bzw. de-

aktivieren.

Zustand Packgut:
Leichte Kratzer
Zerkratzt

Leicht verbeult

Gebrauchte Maschine

Korrosionsgefahr

Die entsprechenden Felder werden in der Verpackungsanweisung ausgedruckt.

Zerbrochene Teile \Ware ist nass Nicht abgedeckt ]
Ungeordnet [] ware ohne Papiere [] Micht konserviert ]
Zustand nicht OK [] 1dentifizierung nicht méglich [ | Nicht vorkonserviert ]
Rostansatz [] Teiweise abgedeckt [ Konservierung erforderlich [ |

L]

Montsge:  Gamituren H-com:
Stiick: 1 B3 SCHWERGUTKISTE Innenm.: 600 x 200 x 150
B3 Schwergut Aultenm.: G624 x  208x 187
Verpackungstermin: 12.12.18
Inhalt: Getriebe
M 34.3243.22323 interne Bezeichnung
Unterer Bereich mit Blechen
Fiir eine qute Befestiqunq ist zu soraen, bitte das
vom Hersteller bereitqestellte Befestigungsaterial
verwenden und fotografieren
Bemerkung:  Alles muss vom Kunde beim Verpacken protokolliert werden.
Bitte rechtzeitig telefonisch informieren.
Mobil: 0123 4567890
4 Langskufe 623x 10x 14 FLACH Keine Risse § Zustand des Packgutes:
2 Kopfholz 200x  8x 10 ==> Leichte Kratzer
=== Zerkratzt
13 Deckelholz 205x 8x 10 ==2 Leicht verbeult
=== Gebrauchte Maschine
8 Lashings ==> Zerbrochene Teile
1 Deckel-Abdeckung 643x 227x ==> Ware ist nal}
1 Innen-Abdeckung 723x 307x
4 RahmenL G00x  4x B
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Schwerpunkt Report

Das es in der Praxis schwierig ist, den Schwerpunkt eines Packgutes zu bestimmen, ist man in der
Regel auf Angaben des Herstellers angewiesen. Hierfiir gibt es eigens einen Schwerpunkt Report.

TN Mustermann GmbH
Kunde: Kd.-Nr.: 12345 Aufrag: 200969/1
Projekt: Vortihrung F-Termin:
Bastell-Datum: V-Tarmin;
Bestellung: Datum: 30.08.21
Kalli-Nr.: Kommission:  Deckel Netto: 2150
IMEI Nr.: Sachbearb Herr Mustermann Tara: 1580
IPPC: Bestoller: Brutto: 3730
Inhalt/Packgut: Destination: Bam: 80,630
Richtlinie: HPE Gogm: 17,971
Montage: Garnituren H-cbmi: 2.554
Stiick: 1 B3 SCHWERGUTKISTE Innenm.: 280 x 200 [214]
AuBenm.: 624 x 288 x 245 cm

Seitenansicht

KISTENSCHWERPUNKT L: 252 B: 144 H:123,9 Freigabe d. Kunde:

ISC GmbH Industrial Software Consulting  TalstraBe 1

D-69198 Schriesheim  Fon 06203 660207




ISC Programmhandbuch SDeitte - 210‘;52
T-wW1 atum .08.
GmbH ki-wi construct o .
AufmaBblatt

Zur Vereinheitlichung des AufmaBes steht Ilhnen das AufmaRblatt zur Verfiigung. Dieses Blatt ist mit
den Bildschirminhalten weitgehend identisch.

Vorderseite:

AUFMASSBLATT AUFTRAGNR.: ]

Kunde Nr: |:| aurTRAs [0 anceeoT [0 Bestitigung O

Mame 1: | |Klste-Nr_:
Name2: | | Keolii-pi.:
Stralle: I IPrEIs: :.'Sluck D
pzion: | | | /oM [] fcBM [ fkoTara []

Aufmall: : Elesleller.l Sachbearbaiter: I I

Bestaline.: I

Anlieferung I

PLZ } Ort: I I I Benachrichtigen: I
Bemearkung: I
Gamituren [] ganz, Deckel offen [ 1 Seite + Deckel offen [] 1 Seite + 1 Kopf + Deckel offen[]
Lisferung D Verpackung D Verpackung vor Ort D Abhalung D auf Lager D
Sirex D Pflanzenschutz D Sauberes Holz D I I
Bemearkung: I I
Packgut: I I
| |
Anzahl: I IGEmchI:I I kg D t D genau D geschitst D
[ 1 1
oo — —
1
| B |

-

5 I
Anzahl Auflagen D I Selbsttragefihigkeit
Anzani schrauben [ [ b oo e B e

Einschwaillan in

VCI

oLy [ aw[] for |:| Monate  Haube [] Sack [] Polstern [

Schaum D Pulver D Spray D Tectyl D an blanke Teile

Hygr. Beipack:l

I Eleat:hle:l I
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Riickseite:

Markierung:
An Seite D an 2 Seiten D an Kopf D an 2 KﬁpFeD an Dacke| D Signiertafel D
Packliste D Measiire D Anzahl D Grossw. D Leitmarke D Symbovarlage D

schwarz [] blau [ braun [J gron O gelb O rot O

Schablone:

Oban [

—
—

Teibaec bl bk Prach g Spnschachl rechi Bapc hasdigen

Wior Mises schaitzan Fuzzivchres Schwvespunk toenben
Veor Hilze schiitzen Chirmsisches § chemipunk tosschen
Wor Kl sohaitzsn Elekiriitatinches Bamkoment

st arschiagan Tulisrige Stapetmt

M e

Wir Hilzs ured sttt sihislzer: Hicht stagoin

|
A
i

o 4 5

Wiar paraiian Mt Klpmenam, S nichd bmaam,

> o
d
-

Gabelitamien msebi Fiot anetzer: Tiiksinget Termpetatutssreich

- h'?|'

Lomachi il b Lagenag sl geechichansms Gelsnds

OOoOoOo0OOoooOoon
OOoo0OO0oOoooo

o ¥ 3

o
4

)

Anmerkungen [ Motizen / Skizzen :
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Berechnen
[STEUERPROGRAMM] ki-wi construct ¥5.0 - 11/2020 (C)1979-2020 1SC GmbH. Licensed for:
Kiwi Steuerung l Kiwi Formulare ] Kiwi Stammdaten ] & ]
B Beenden 400 200 150 Gew.inkg [1500 Berechnen I Cen Details Kistenzettel § Ansicht 2
Save-+Exit L Ll de Anzahl 1 3 Drucken 8:1::1:' I} Bauart Verpackung % Ansicht 3
®@1>a OP->A OA->1 Speichern O Aus ¥ packaut ¢ Ansicht 3
Datei Massel /B /Hin cm Gewicht und Menge Aktionen Stabilitat Bearbeitungsfenster Formulare

Mit dem ,,Berechnen“ Schalter wird eine Bauart neu berechnet. D.h. wenn Sie irgendwelche
manuellen Anderungen in Feldern vorgenommen haben sollten Sie anschlieBend neu berechnen
lassen, damit von ki-wi construct wieder eine giiltige und konsistente Konstruktion hergestellt
werden kann. Andern Sie beispielsweise die Dimension eines Bauteils, so kann dies Auswirkung auf
die Abmessungen und Stabilitat vieler anderer Bauteile haben.

Detailmaske

In dieser Steuermaske werden alle Bauteildetails dargestellt und manuell bearbeitet.

KiWiSteuerung | KiWiFormulare  KiWi Stammdaten @
i Beenden 600 - 200 ~l150 Gew. inkg 2000 o Berechnen Kistenzettel  § Ansicht 2D
B save-ut 624 208 187 Anzahl 1 21 B orucken T Bauart Verpackung | @ Ansicht 30 ¥
@ I3A P->A A>T % packout @ Ansicht3D... | §
Datei MasseL JB/H inam Gewicht und Menge Aktionen Bearbeitungsfenster Formulare Zeichrung
Getriebe | tnhalt Anz Bezeichnung Linge  Breite Dicke Material YDeck ] Zubehor | Zubehor | Einbauten | Optionen
B3 SCHWERGUTKISTE v = 2 Sefte 1738 6232 1,2 SPERRHOLZ 100 Anz Bezeichnung  Lange Breite Dicke Material A
B3 Schwergut 1 Deckel 2062 6222 12 SPERRHOLZ 100
i 2 Kopf 1648 2048 1,2 SPERRHOLZ 100 1 Ausk.Deckel 2062 622,2 0,3 AKYLUX
Garmitur g e 2 B
| Garmituren > [Moses 1 Boden 2048 616 24 BRETTER 100 | |
| HPE | Richtlinie: —— = 5 5 =
| Anz Bezeichnung Lange Brete Dicke Materil ~
I it b} =<1 6 5L senkracht 125 12 24 LESTEN | fgas | © Koeoken 26 34 1,2 SCHRAUBEN
I v |[lwec 2 sLwasgrecht 616 12 24 LEISTEN fpiheatiohees 36 LA | SHRAREN,
IR Befestig.bokzer 18 16 SCHRAUBEN
i /THKEL-
© Aufragsart ||| 3 KLsenkrecht 141 12 24 LESTEN | B Winkel oben V"INKEL 45
|2 KLwaagrecht 2048 12 24 LEISTEN Wirkelunlen WK TEN
¥ Konservierung (1) e 6 Bt Trockanm. 32 TROCKENMITTEL
~ B i i L = TERE R VEI-Schaum VEISCHAUM
®omssazaOverl  Oscuz  Okere ;”e’ d Gummischeibe GUMMISCHEBEN
Omsio0d Overn — Own 3 DLings 615 10 24 LEISTEN e | e G
TULZ Sperrschichtart Folienart
PRI ST Ty . 1 Feuchtenid. FEUCHTEINDIKATOR
[Jauto 13 Deckeholz 2048 8 10 KANTHOLZ HA m 1 Schablone SCHABLONE
T ) Steher KANTHOLZ |4 Signiertafel 1,2 SPERRHOLZ
nserviening Lingsunterzug 10 KANTHOLZ |
% Kennzahlen 4 Langskufe 623,2 10 14 KANTHOLZ F 4 458 20¢ Nagel kurz 1 NAGEL-KURZ "
Goerveils  Lomd - 53.050 Langskufe 10 KANTHOLZ | PR . posELoNE
uBentliche am sl B H A
Poiefibche fond o plides 2 Kopfhokz w0 8 10 KANTHOLZ W[5 ESel Konservierung | Markierung | Platten | Texte
Uuléinhalt cgm% 5 23,%? Querholz 1 200 KANTHOLZ [ |4 630 tlzz0 w160 P
erdrangung  [obml = 5 - euchteindikator
Tereoeofht fhod - L.zl Querholz 2 w0 8 10 KANTHOLZ H e e B
ara - gl = . 5 Unterkufe 2072 10 10 KANTHOLZ |
Vaterislwert [ECRI = 575,48 tardte 2 H s S [ sehockindikator
Mat.wert BO [EUR] = 259,25 Unterkufe L 10 10 KANTHOLZ TE (6 |Beutel e it
Mat.wert OT [ELUR] = 316,15 Unterkufa R 10 10 KANTHOLZ I Pendkat
o = (L s
&t L wert = £ -
bar Weney B BERT = go-97 SL Filll inks 10 24 LEISTEN
Uerechnitt BOLELR] = 11,73 SL Filll mitte 10 24 LEISTEN v
Usrechnitt OTLELR] = 13,83 =
Usrschnitt  [x1 = 4,450 =l.) | = =
Buchstsben 4] = = fz|io kR ®Wo iz O ik @k Cman
|Lahrkosten FTIELR] = 2,00 Ot Q2 Oou U SEEL
Fert.-zeit FTLMin] = 9,08 L
Lohrkosten UPLEUR] = a.88 —_— — — ———— ———— — = — =
Fert.-zeit UPLMind = 8,88 Ergebrisse und die vorgeschlagenen Bauteildimensionen praktisch micht amwsncbsr sind. "
1S011°UK Lief.[AOM] = 101 Die Ergebrisse erfordern Ihme fachliche Beurteilumg.
S011-UK Lief.[EUR] = E7@,75
Z011-UK Uerp.[AQMI - 200 |Bearbeitung fehlerfrei abgeschlossen.
Soll-UK Uerp.[EUR] = 1141,5 Bitte beachten Sie die Hinweise zur StabilitStsberechnung!
v v
Auftrag:  200846-1 - Allgemeine Verpackungs Gmt. Stabilitatsberechnung: Hinweise beachten! Bauart: B3 SCHWERGUTKISTEL+14] {V3} 14.03.2000

Funktionalitat

Es wird abgeraten, tiber die Tastatur manuelle Anderungen vorzunehmen. Ausnahmen bilden die
Bezeichnungen, die beliebig anderbar sind.

Anzahl, Lange und Breite werden entsprechend der Geometrie der Grundbauart automatisch er-
rechnet und eingetragen. Werden in diesen Spalten manuelle Anderungen gemacht, so werden diese
im Normalfall bei der nachsten Berechnung Uberschrieben, sofern die Automatik nicht deaktiviert
wurde (siehe Automatik weiter unten).

ISC GmbH Industrial Software Consulting  TalstraBe 1 ~ D-69198 Schriesheim  Fon 06203 660207



ISC
GmbH

Programmhandbuch
ki-wi construct

Seite 148

Datum 10.08.2022

Version 5.6

Andern der Anzahl
Die Spalte [Anz.] kann manuell Uber die Tastatur bearbeitet werden. Alternativ durch Doppelklick in

dem entsprechenden Feld, wodurch der Wert automatisch um 1 erhoht wird.

1

Gewicht und Menge

-

Bezeichnung
Seite

Deckel

Kopf

Boden
Bezeichnung
SL senkrecht
<L waagrecht

KL senkrecht
KL waagrecht

DL quer
DL ings

Deckelholz
Steher

i angsunterzug
| dngskufe

1 3ngskufe
Kopfholz
Querholz 1
Querholz 2
Interkufa Q
Iinterkufe L
Iinterkufe Ru
SL Fill links

5L Fll mitte

.L‘éiﬁge

173,8
208,2
164,8
204,8
Lange
125

416

64,5
204,8

87
415

204,8

423,2

200
200
200
207,2

Aktionen
Breite Dicke
423,2 1,2
4222 1,2
2048 1,2
416 2,4
Breite Dicke
12 2,4
12 2.4
12 2,4
12 2,4
10 2,4
10 2,4
8 10
8 10
10 17
) 10
8 10
8 10
10 10
10 10
10 10
10 2,4
10 2,4

Andern der Dicke

Um eine andere [Dicke]/Starke zu wahlen
der Spalte [Dicke].

v | Destination

v | Auftragsart

J5chy
W
‘oliena
aLu

KL senkrecht
KL waagrecht

DL quer
DL En

Deckelholz
Steher
Langsunterzug
Langskufa
Langskufe
Kopfholz
Querholz 1
Querholz 2
Unterkufe Q
Unterkufe L
Unterkufe Ru
SL Fill links
SL Fill mitte

Bearbeitungsfenster

Materal

SPERRHOLZ
SPERRHOLZ
SPERRHOLZ
BRETTER

Materil
LEISTEN
LEISTEN

LEISTEN
LEISTEN

LEISTEN
LEISTEN

KANTHOLZ

KANTHOLZ |
KANTHOLZ |4

100
100
100
100

KANTHOLZ F &
KANTHOLZ |
KANTHOLZ | &

KANTHOLZ |H
KANTHOLZ |

KANTHOLZ

KANTHOLZ |
KANTHOLZ |

LEISTEN
LEISTEN

Ofix @fsk O

9Deck

Formulare

Zejchnung

[ Zubehdr | Zubehar Einbauten | Optianen

Linge Breite Dicke Materil ~

Anz. [Bezeichnung

Auskl. Deckel

8 Kopfholzen
Querholzbolzer
Befestig.bolzer
\Winkel oben
Winkel unten
6 Btl. Trockenm.

\VCI-Schaum
NGummischeibe
1 Schwenkblech
1 Feuchteinid.
1 Schablone
Signiertafel

2190 WniEgel kurz

A (S —

HL (430 HB 220 |HH 180

BL 430 BB 250
TE |6 |Beutel
VCI gm

206,2 422,2 0,3

26
16
18

|| Konservierung | Markierung

34

| Platten |

1,2
1,6
1,6

32

1,2

ARKYLUX

SCHRAUBEN
SCHRAUBEN
SCHRAUBEN
WINKEL-OBEN
WINKEL-UNTEN
TROCKEMMITTEL
VCI-5CHAUM
GUMMISCHEIBEN
SCHWENKBLECH
FEUCHTEINDIKATOR
SCHABLONE
SPERRHOLZ

MNAGEL-KURZ

Texte

[+ Feuchteindikator
Schwenkblech
[ Schockindikator
[V] Kippindikator

Beipack (1) kg

machen Sie einen Doppelklick in der betreffenden Zelle

64,5 12 2,4 LEISTEN &
2048 12 2,4 LEISTEN
87 10 2,4 LEISTEN
415 10 2,4 LEISTEN
2048 | 8 10 | KANTHOLZ W& 198
XANTHOLZ [f
8 10 KANTHOLZ |
4232 10 12 KANTHOLZ F s 5868
8 10 KANTHOLZ |
200 8 10 KANTHOLZ |H & {53568
200 KANTHOLZ | &

200 8 10 KANTHOLZ [H
207,210 10 KANTHOLZ |H & B5886
10 10 KANTHOLZ [y
10 10 KANTHOLZ |
10 2,4 LEISTEN
10 2,4 LEISTEN

Danach offnet sich links ein Auswahlfenster, in dem alle zur Verfiigung stehenden Dicken der be-
treffenden Materialgruppe auswahlbar sind.
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Durch Anklicken der gewiinschten Dicke wird diese in das entsprechende Feld eingetragen.
Voraussetzung ist natirlich, dass die Stabilitatsberechnung fir das entsprechende Bauteil von
Anzahl auf Format gestellt wurde.

Bitte beachten Sie, daB durch diese Aktionen keine automatische Berechnung gestartet wird.
Betatigen Sie danach bitte den Schalter ,,Berechnen®.

Andern der Materialgruppe

Durch Doppelklick in einer Zelle der Spalte [Material] offnet sich links ein Auswahlfeld, in dem alle
Materilagruppen der Materialdatenbank zur Auswahl stehen.

Nach Auswahl der Materialgruppe wird ein zweites Auswahlfeld geoffnet, in dem Sie die gewiinschte
Dicke auswahlen konnen. Nach dem Klick auf die Dicke wird diese in der betreffenden Zelle einge-
tragen.

Bitte beachten Sie, daB durch diese Aktionen keine automatische Berechnung gestartet wird.
Betatigen Sie danach bitte den Schalter ,,Berechnen®.

Kontextmenii

Wenn Sie mit dem Mauszeiger uber die rechts in den Fenstern befindlichen hell-oder dunkelgrauen
Flachen fahren, verandert sich der Zeiger, was signalisiert, daB Uber die rechte Maustaste ein
Kontextmenii aufrufbar ist.

LEWICNT UNa Menge Armonen BEarDeIuNgsTensTer rFormu
Anz Bezeichnung Linge  Breite Dicke Material SuDec |
2 Seite 173,8  423,2 1,2 SPERRHOLZ 100
2 Deackel 226,2 4222 1,2 SPERRHOLZ 100
3 Kopf 164,8 2248 1,2 SPERRHOLZ 100
2 Boden 2248 416 2,4 BRETTER 100
Anz Bezeichnung Linge Breite Dicke Materil A
5  SLsenkrecht 133 8 2,4 LEISTEM 3
2 5L waagrecht 416 8 2,4 LEISTENM
3 KL senkrecht 70,5 8 2,4 LEISTEM 3
3 KL waagrecht 2248 B 2,4 LEISTENM
3 DL quer 97 10 2,4 LEISTEN
3 DL IEngs 415 in 2,4 LEISTENM
8 Deckeholz 2248 10 10 KANTHOLZRH &
2  Steher 150 8 10 KANTHOLZRH II‘TI;
Langsunterzug ] 10 KANTHOLZRH
4 Lingskufe 4232 10 12 KANTHOLZEF & Gieee
Langskufe 8 10 KANTHOLZRH
2 Kopfholz 220 ] 10 KANTHOLZRH |& #5358
Querholz 1 220 KANTHOLZRH &
Querholz 2 220 8 10 KANTHOLZJ§H
4 Unterkufe Q 227,210 10 KANTHOLZJH [ ehaeig
Unterkufe L 10 10 KANTHOLZRH
Unterkufe Ru 10 10 KANTHOLZRH
SL Fill links in 2,4 LEISTENM
SL Fill mitte 10 24  LEISTEN v

Die unterschiedlichen Bereiche (Oberteile, Leisten etc.) haben unterschiedliche Kontextmends, die
in den entsprechenden Kapiteln weiter unten beschrieben werden.
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Lange und Breite

Diese Felder sollten Sie nicht manuelle andern, da diese im Normalfall Ergebnisse der geometri-
schen Abhangigkeiten darstellen; manuelle Anderungen werden durch den nachsten Rechengang
uberschrieben.

Andern der Wellenzahl

Bei Kartonbauarten konnen Sie im Feld [Wellen] durch Doppelklick das Positionsfeld aufklappen und
eine andere Wellenzahl auswahlen. Zur Information wird zu der Wellenzahl auch die Plattenstarke
eingeblendet.

KiWi Steuerung Kiwi Formulare KiWi Stammdaten

i Beenden 400 = | 200 =150 T | Gew.inkg 2000 » Berechren Details =
Save+Exit 402 T | 1202 = | 154 - | Anzahl 1 2 ||| - prucken 1! Bauart v
8 I-»4 P>A A-s1 &% packaut
Datei Masse L f8 (H incm Gewicht und Menge Altionen Bearbeitungsfenster Fao
¥ | Inhalt Anz Bezeichnung Lange Breite Dicke Material Wellen
F201 = - 1 Abwicklung 1 WELLPAPPE 2
: ¥ [ 1 Deck 24 BRETTER 100
HFE v | Richtlinie - - - - -
1 Anz Bezeichnung Ldnge  Breite Dicke Materil ”
Keiner W Container | &
w|[Jtrrc
w | Destination
v | Auftragsart 3
2 b

¥ Konservierung (1)

Automatik
Die Funktion ,,Automatik“ ist nach Auswahl einer Bauart immer aktiviert. Dadurch werden die Ab-
messungen der Bauteile als Ableitung der Geometrie der Grundbauart errechnet.

Sollen evtl. manuelle Anderungen vorgenommen werden, so kann fiir jedes einzelne Bauteil die
Automatik uUber das entsprechende Kontextmenu deaktiviert werden. In diesem Fall werden lhre
Eingaben ohne Priifung der Plausibilitat akzeptiert und ibernommen.

Bitte beachten Sie, daB die Deaktivierung der Automatik in den meisten Fallen einen schweren
Eingriff in die Geometrie einer Bauart darstellt und mit groter Vorsicht zu verwenden ist.

Oberteile

In dieser Tabelle werden die Oberteile als Baugruppen dargestellt und konnen dort manuell be-
arbeitet werden.

Anz Bezeichnung Linge  Breite Dicke Material SaDeck

2 Sefte 173,8  423,2 1,2 SPERRHOLZ 100

1 Deckel 206,2 422,2 1,2 SPERRHOLZ 100

2 Kopf 164,8 204,8 1,2 SPERRHOLZ 100

1 Boden 204,8 416 2,4 BRETTER 100

Spalte Funktion Anderungen

Anz. Numerisches Feld fiir die Anzahl der Baugruppen. Manuell oder durch
Eine manuelle Anderung ist moglich, macht aber in | Doppelklick um 1
diesem speziellen Bereich keinen Sinn. erhohen
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Bezeichnung Textfeld fur die Eingabe einer Bezeichnung oder Manuell, alle
Erklarung. Zeichen erlaubt
Lange Numerisches Feld fiir die Lange einer Baugruppe Manuell, wenn
Automatik
deaktiviert
Breite Numerisches Feld fiir die Breite einer Baugruppe Manuell, wenn
Automatik
deaktiviert
Dicke Numerisches Feld fiir die Dicke/Materialstarke einer | Auswahlfunktion
Baugruppe durch Doppelklick
Material Textfeld fur die Benennung der Materialgruppe Auswahlfunktion
einer Baugruppe durch Doppelklick
%Deck Numerisches Feld fiir den Deckungsgrad einer Manuell
Baugruppe. MuB auBer bei Verschlagen immer 100%
sein. Bei Verschlagen konnen beliebige Werte <=
100 sein.
Anz Bezeichnung Linge Brete Dicke Materil %Deck Zubehér | Zubehér | Einbauten | Of
2 Sete 173,8 423,2 1,2 SPERRHOLZ 100 Automatik e
1 Deckel 206,2 422,2 1,2 SPERRHOLZ 100 o
Zuschnittlingen tauschen
2 Kopf 164,82 2048 1,2 SPERRHOLZ 100 2
1 Boden 204,8 416 2,4 BRETTER 100
Anz Bezeichnung Linge  Breite Dicke Material
5 5L senkrecht 125 12 2,4  LEISTEN L Lusatatert
pl Sl wmaanrarht 41A/ 17 74 | FTSTFR \dUG"'U"’-ULﬂ-UI U

Wenn Sie den Mauszeiger auf eines der rechts befindlichen grauen Flachen fiihren verandert sich der
Mauszeiger. In diesem Zustand erhalten Sie durch Klick der rechten Maustaste ein Kontextment ein-
geblendet.

Automatik: Siehe separate Beschreibung Automatik.

Zuschnittlangen tauschen: Durch Aktivierung dieser Funktion werden bei den Baugruppen Seite,
Deckel und Kopf die Langen und Breiten vertauscht. Bitte beachten Sie dazu auch die Abhandlung in
der Beschreibung der Bauart-Voreinstellung.

Doppelter Boden: Diese Funktion verdoppelt die Bodenauslage. Kalkulatorisch wird die Auslage
doppelt berechnet, in den Druckformularen wird die Anzahl auf 2 gesetzt bzw. verdoppelt, bei der
Ermittlung der AuBenmaBe wird das RechenmaB der Bodenstarke zweimal berlicksichtigt. In der
Oberteiltabelle bleibt die Anzahl jedoch bei 1 stehen. DaB die Funktion Doppelter Boden aktiviert
ist, konnen Sie an dem rechten Feld erkennen, das dann mit einem ,,D“ besetzt ist.
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Anz Bezeichnung Linge Breite Dicke Material %Deck Zubehir | Zubehdr | Einbauten |
2 Seite 1792 4232 1,2 SPERRHOLZ 100 | Anz Bezeichnung | Linge| Breit
1 Deckel 223,2 423,2 1,2 SPERRHOLZ 100 |—
2 Kopf 169,2 220,8 1,2 SPERRHOLZ 100 |_ 1 Ausk. Deckel 223,2 423,
1 Boden 220,8 416 2,4 BRETTER 100 m
Anz Bezeichnung Linge Breite Dicke Material ¥ | Automatik
5 5L senkrecht 134 8 24 LEISTEN | | Zuschnittlingen tauschen
2 SL waagrecht 416 ] 24 LEISTENM l
B . Doppelter Boden
KL senkrecht 153 8 24 LEISTEM | ,,E
KL waagrecht 2208 8 24 LEISTEN [ Zusatztext

|
Zusatztext: Es wird ein Fenster mit einem Feld zur Eingabe eines Zusatztextes eingeblendet.

Zusatztext |Hier ein Zusatztext

Abbrechen

Sonderfunktion fiir Paletten und Boden

Fir alle Paletten und Bodenbauarten steht eine Sonderfunktion zur Verfligung. Mit dieser Funktion
kann das Palettendeck bzw. der Bodenbelag eingeriickt werden.

KiVWi Formulare Kiwi Stammdaten

120 - | B0 E ~ | Gew.inkg 500 E Berechnen Details

124 - | o4 -l e - || Anzahl 1 : Drucken I} Bauart

I->A P->A A1 ¥ packqut
Massel /B /H incam Gewicht und Menge Aktionen Bearbeitungsfenster

¥ | Inhalt Anz Bezeichnung Linge  Breite Dicke MatIriaI %Deck
» > l: 2 100 {
| Montage 1 Deck 120 80 2,4 BRETTER 100 |
v | Richtlinie Y —r T T ——

Dazu geben Sie im Feld [Anz.] einen beliebigen Wert ein. Im Feld der Dicke geben Sie manuell den
Wert ein, um den der Bodenbelag eingeriickt werden soll.

=
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Leisten / Kanthozer

In dieser Tabelle werden die verwendeten Leisten und Kantholzer dargestellt und konnen dort
manuell bearbeitet werden.

&nz Bezeichnung Linge Breite Dicke Material A
4 SLsenkrecht 125 12 24 LEISTEN 24530
2 SL waagrecht 416 12 24 LEISTEN
3 KL senkrecht 141 12 2,4 LEISTEN o
2 KL waagrecht 204,8 12 2,4 LEISTEN Modus der Stabilitatsberech nung
4 DL guer 87 10 24 LEISTEN
DL l@ngs 415 10 2,4 LEISTEN
8  Deckeholz 204,8 8 10 KANTHOLZ H (& 11198
Steher KANTHOLZ |H
Léngsunterzug 8 10 KANTHOLZ |H
4 Lingskufe 423,210 12 KANTHOLZ F la Hi%56
Lingskufe a 10 KANTHOLZ [ Momentenreserve in Prozent
2 Kopfhol 200 8 10 KANTHOLZ H |4 Ho2eg8
Querholz 1 200 KANTHOLZ |H [
Querholz 2 200 8 10 KANTHOLZ H
4 Unterkufe Q 207,210 10 KANTHOLZ H |» gagegg
Unterkufe L 10 10 KANTHOLZ |H
Unterkufe Ru 10 10 KANTHOLZ |4
SL Fill links 10 24 LEISTEN
SL Full mitte 10 2,4  LEISTEN w
Spalte Funktion Anderungen

Anz.

Numerisches Feld fiir die Anzahl der Bauteile.

Bitte beachten Sie, daB hier die Anzahl immer
bezogen pro Baugruppe und nicht pro Bauart
angezeigt wird. Kalkulatorisch und
ausgabetechnisch in den Druckformularen wird
die Bauteilanzahl immer mit der
Baugruppenanzahl multipliziert (Seite x 2, Kopf x
2, Deckel x 1, Boden x 1).

In diesem Beispiel: 5 SL senkrecht heiBt 5 pro
Seite, gesamt also 10.

Eine manuelle Anderung per Tastatur ist méglich.

Manuell oder durch
Doppelklick um 1
erhohen

Bezeichnung

Textfeld fur die Eingabe einer Bezeichnung oder
Erklarung.

Manuell, alle
Zeichen erlaubt

eines Bauteiles

Lange Numerisches Feld fiir die Lange eines Bauteiles Manuell, wenn
Automatik
deaktiviert

Breite Numerisches Feld fiir die Breite eines Bauteiles Manuell, wenn
Automatik
deaktiviert

Dicke Numerisches Feld fir die Dicke/Materialstarke Auswahlfunktion

eines Bauteiles durch Doppelklick

Material Textfeld fur die Benennung der Materialgruppe Auswahlfunktion

durch Doppelklick
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Modus der Dieses Feld zeigt den aktuellen Modus der Rechte Maustaste

Stabilitatsberechnung

Stabilitatsberechnung fir das betreffende Bauteil
an.

Mogliche Zustande sind:
"A" fur Anzahl beibehalten (Normalzustand)
"F" fur Format beibehalten

"M" fur Manuell, bzw. Anzahl und/oder Format
beibehalten. Nahere Erlauterungen siehe separate
Beschreibung der Stabilitatsberechnung.

Momentenreserve in
Prozent

Dieses Feld kann wie eine Ampel betrachtet
werden, die Farben sind entweder griin oder rot.
Der angezeigte Wert ist der Prozentwert liber
dem geforderten Biege- oder Knickmoment. Uber
oder gleich 100% Farbe griin, unter 100% Farbe
rot. Der Buchstabe neben dem %-Zeichen zeigt
die Momentenart an:

"B" flir Biegemoment
"D" fur Druck bzw. Knickmoment

Nahere Erlauterungen siehe separate
Beschreibung der Stabilitatsberechnung.

Durch Anderung der

Anzahl oder des
Formates

Durch den Scrollbalken rechts kann man in der Tabelle zu weiter unten gelistete Bauteile gelangen.

Wenn Sie den Mauszeiger auf eines der rechts befindlichen Flachen fiihren, verandert sich der Maus-
zeiger. In diesem Zustand erhalten Sie durch Klick der rechten Maustaste ein Kontextmenu einge-

blendet.
Kiv¥i Steuerung KiVWi Formulare KiWi Stammdaten
B Beenden 450 200 150 Gew. inkg 9500 Berechnen Detalls Kistenzettel | § Ansicht 20 §i seitenansich Ty
Save+Exit 478 - |210 194 Anzahl 1 3 Drucken I~ Bauart Verpackung  § Ansicht 3D e
@ 15a PorA A-s1 % packqut ¢ Ansicht 30 ...
Datei Massel /B fH incm Gewicht und Menge Altionen Bearbeitungsfenster Formulare Zeichnung
i * | Inhalt Arz Bezeichnung Linge Brefte Dicke Material %Deack ] Zubehor | Zubehtr | Einbauten | Optionen |
I = 5 = I
B3 SCHWERGUTKISTE v = 2 Sefte 179,86 477,2 1,2 SPERRHOLZ 100 Anz Bezeichnung Lange Brefte Dicke Material
B3 Schwergut 1 Deckel 2062 4762 1,2 SPERRHOLZ 100 |
I . y 2 Kopf 164,8 2048 1,2 SPERRHOLZ 100 1 Auskl Deckel 206,2 476,2 0,3 AKYLUX
Garnitu el L : 2 0,
| taadeias hal =20 |1 Boden 048 470 2,4 BRETTER 100
HpE | Richtiirie =— = = — — —
(i Anz Bezeichnung Linge Breite Dicke Material -
ke | _
[l=ner ¥ [Contanss 5 SLsenkrecht 122 10 24 LESTEN | aGmews | 8 Kopiboben 38 56 1,2 SCHRAUBE
v|[wee 2 SL waagrecht 470 10 24 LESTEN | ¥| Anzahibeibehaften PEHRAUBER
(]
| Destination i Format beibehalten SCHRAUBEN
| /TNKEL
v | Auftragsart 3 KL senkrecht 143 10 2,4 LEISTEN | Anzahl und/oder Format vorgeben (Manuell) :é:iit 5:3
T A2 s waagrecht 2048 10 2,4 LEISTEN i 2
% . Konservierung (1) | . TROCKENM]
: e |[+] Automatik VCE-SCHAUR
@omssa74va-1 Oscut  Okene 9. [RLfe & 10 24 LESTEN I e Vomat GUMMISCHE
810004 VI (W 3 DL kngs 460 10 2,4 LEISTEN || p——
TULZ  Sperrschichtart Folienart |
. P | L adteiten e seienleisten FEUCHTEINI
|8 v |Haube+Boden v |/ALU ~ [auto 9 Deckeholz 2048 8 10 KANTHOLZ {  CHABLONE
| Alle Leisten wie Kopfleisten
b Stefier RANTHOLZ | i S SPERRHOLZ
> Konservierung {2) Langsunterzug g 10 KANTHOLZ | Alle Leisten wie Deckelleisten
|
¥ Kennzahlen 4 Langskufe 477,216 18 KANTHOLZ AGEL-KUR:
Uorgaben Uberprift [iscl Langskufe 8 10 KANTHOLZ j Leisten wie Vorbesetzung mma
Ergebniszse der Berechrung: cm 2  Koptholz 200 10 16  KANTHOLZ | te
Obertsile  [ogml = 43,355 i i *
QuBenfliche [oml = 46,778 Querholz 1 200 KANTHOLZ F|z| Diagonalen
Grundfldche [oml = 16,6838 halz 2 200 a 10 KANTHOLZ i chteindikator
Holzimhalt  [cbml = 1738 Ciserlig h Lo
Uerdrangung  Lcbml = 19,474 4 Unterkufe 207,210 10 KANTHOLZ j
Taragewicht [kgl = 1.B65.E80 2 : ' Zussttext ckindikator
Tara - AQM [kgl = St Uniterkufe L 10 10 KANTHOLZ . O Riindikator
Hacheraben o Ible. = Tp Unterkufe R 10 10 KANTHOLZ | | i
Lohrkosten FTLEUR] = @,2e b bl H Vi L ot
Fert.-zZeit FTIMin] = @, 80 i
Fert, Zeit RILMIN = e SL Fall inks 10 24 LEISTEN
ert . —Zeit UPLHin] = &, SL Fall mitte 10 24 LEISTEN v |
211U Lief . [AQM] = 1@ — — l
Soll-UK Lisf.[EOR] = 47,7
Soll-UK Verp.[AOM] = 2B [l (o [GR) @0 L) (i Oifx @ fak Oman
Sal1-UK Uerp.[EURT = 335,41 O Oz Ogi x
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Anzahl beibehalten: Siehe separate Beschreibung.

Format beibehalten: Siehe separate Beschreibung der Stabilitatsberechnung.

Anzahl und/oder Format beibehalten: Siehe separate Beschreibung der Stabilitatsberechnung.
Automatik: Siehe separate Beschreibung.

Alle Leisten wie Seitenleisten: Diese Funktion setzt alle Gibrigen Leisten (Kopf und Deckel) auf das
Format der Seitenleisten*.

Alle Leisten wie Kopfleisten: Diese Funktion setzt alle iibrigen Leisten (Seite und Deckel) auf das
Format der Kopfleisten*.

Alle Leisten wie Deckelleisten: Diese Funktion setzt alle ubrigen Leisten (Kopf und Seite) auf das
Format der Deckelleisten®.

* Bitte beachten Sie, daf3 durch diese 3 Gleichsetzungsfunktionen die Ergebnisse der Stabilitdts-
berechnung evtl. liberschrieben werden. Da die Stabilitédtsberechnung in den Standardmodi ,,Anzahl
bzw. Format beibehalten* eine hohere Prioritdt hat, wird nach dem ndchsten Rechengang die
Gleichsetzung mit grofier Wahrscheinlichkeit wieder ausgehebelt und die Ergebnisse der Stabilitdts-
berechnung werden libernommen. Ndheres siehe separate Beschreibung der Stabilitdtsberechnung.

Leisten wie Vorbesetzung: Diese Funktion setzt die Leistenformate zuriick auf die Werte der
Bauart-Voreinstellung. Im Gegensatz zu den oben beschriebenen Funktionen wird dieser Aktion eine
hohere Prioritat als der Stabilitatsberechnung eingeraumt. Dadurch wird der Modus der Stabilitats-
berechnung fir alle Leistenbauteile auf ,,Anzahl und/oder Format beibehalten* gesetzt.(Naheres
siehe separate Beschreibung der Stabilitatsberechnung).

Diagonalen: Mit dieser Funktion lassen sich die Diagonalbeleistungen bei Bretterkisten und Ver-
schlagen ein- oder ausschalten. Voraussetzung ist es jedoch, daB die jeweilige Bauart in der Bau-
teileliste Uber Diagonalleisten verfiigt.

Zusatztext: Es wird ein Fenster mit einem Feld zur Eingabe eines Zusatztextes eingeblendet.

Zusatztext |Hier ein Zusatztext

Abbrechen
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Das Kontextmenti flir Kantholzer unterscheidet sich etwas von dem Meni der Leisten.

Kiwi Steuerung Kiwii Formulare Kiwi Stammdaten
B se=nden 400 - 200 - | 150 | Gew.inkg 3000 - [ Berechnen [ Detais B Ksterzettel | @ Ansicht2D | § Seltenansicht [ "2 komplett 0 Ke
Save 4Bt 424 - 208 - | 187 - | Anzahl g 2| By pruden 12} Bauart Verpadung | § Ansicht 30 5 Vorderansicht 8 Seite e
@ I->A P->A A>T % packout @ Ansicht3D... | [ Oraoficht "4 Deckel
Datei MasseL /B /H incm Gewicht und Mengs Aktioren Bearbeitunosfenster | Formulare Zeichnung
i' | Inhalt ”1 Anz Bezeichnung linge Breite Dicke Material %Dack Zubehar | Zubehor | Embauten | Optionen |
53 schweRGUTIaSTE Gl [ Iz sere 1738 4232 12 SPERRHOLZ 100 | || ans gersichnung  Lange Breite Dicke Materl 7
1.'5'3;5mwe,'gu"t | |t pecke 2062 4222 1,2 SPERRHOLZ 100
I 7 = iz xepf 164,8 2048 1,2 SPERRHOLZ 100 | 1 Auskl Deckel 206,2 422,2 0,3 AKYLUX
;Gam‘w“ had - -2 |1 Boden 2048 416 24 BRETTER 100 | |
|HPE v Richtinie = —
;-KE | Anz Bezeichnung Linge Breite Dicke Materil [ ‘ ~
| skl bl 4 SLsenkracht 125 12 24 LESTEN | jges || © Koefboken 26 34 12 SCHRAUBEN
‘ v [Jpec 2 SLwaagrecht 415 12 24 LESTEN | Querholzboker 16 1,6 SCHRAUBEN
[ v | Destination = Befestig.bolzer 18 1,6 SCHRAUBEN
I o B KL senkrecht 141 12 24 LESTEN | @ W'“:E:“"E" YR DOEN
r - i KL waagrecht W48 12 24 LESTEN | YA e il SEal s
¥ Konservierung (1) A - & Bl Trockenm, 32 TROCKENMITTEL
L VCl-Schaum VCL-SCHAUM
@DINS5474(JVCI-1  ()Schutz () Keine 4 DL quer 87 0 24 LEISTEN Gummischeibe GUMMISCHEIBEN
bl VL D) 5 -
Cmswoo4 Over  Cwn 3 DL lings 415 10 2,4 LEISTEN | e wankii e e ot
TULZ  Sperrschichtart Falienart I
3 iy 1 o | 1 Feuchteinid. FEUCHTEINDIKATOR
& “iFabedfodn MR v Maute 8  Deckehotz 2048 8 10 KANTHOLZ il mewmes | SCHABLONE
i Steher KANTHDLZ‘ Hoch lsPERRHOLZ
% Konservierung (2) Langsunterzug g 10 KANTHOLZ j|  Flach |
- 4 Lingskufe 423,210 12 KANTHOLZ | Anschragen NAGEL-KURZ
. v
Worgeben uberproft Liscl Vgt 8 10 KANTHOLZ tameaun
\Ergebnizse der Berechrung: cm i
Ertebnissoiter Boned i 2 Kopfhokz w0 8 10 KANTHOLZ AR BBt e |
FuBenflEche [oml = 41 Querhotz 1 200 KANTHOLZ b oot beibehatten i
GrLnCRl Sohe 2 Querholz 2 0 8 10 KANTHOLZ | e i
Holzinhalt = ! Anzahl und/ader Format vorgeben (Manuell) ek
Uerdrangung 7 4 uUnterkufe Q 2072 10 10 KANTHOLZ | ’
TerasenianE - Unterkufe L 10 10 KANTHOLZ | A
ara / - nterkure
g ! ndikator
bt Unterkufe Ru 10 10 KanTHoLz jl¥] Automatik
\Fert .-Zeit FTLMinl = SL Filll links 10 24 LEISTEN Ignoriere Vorrat k(1) kg
Lohrkoston UPLELRT - s
i Find = sL Full mitte 10 24 LEISTEN
= Zusatztext
Soll-UK Uerp.[AQM] = ®g (s (Ol Ofx @
Soll-UK Uerp [EORT - | O Otz Oes =
Kanthalzer wie Vorbesetzung
Ergebrisse Und die vorgeschlageren Bauteildi
Dic Ergebnisse erfordern Inre fachliche Beum oo
liholz am Boden

v

Bearbeitung fehlerfrei abgeschlossen.

Bitte beachten 2is die Hirwsisze zur Stabilitstsberschnung?

Auftrag: 200844-1 - Musterkunde

~14=Deckelholz

Stabilitatsherechnung: Hinweise beachten!

Bauart: B3 SCHWERGUTKISTE[+14] {3} 14.03,2000

Hoch: Normaleinstellung, das Bauteil wird hochkant eingebaut.

Flach: Das Bauteil wird flach liegend eingebaut. In diesem Fall wird im Kistenzettel ein Texthinweis
"FLACH" neben dem betreffenden Bauteil ausgegeben. Bitte beachten Sie, daB Kantholzer nicht ein-
fach durch Drehen des Formates flach eingebaut werden konnen. Das System erwartet immer zuerst
die Breite und dann die Dicke eines Kantholzes. Im flach gedrehten Fall erkennt das System durch

diese Funktion, daB das Kantholz flach eingebaut wird, behalt das Format bei und vertauscht intern
beim Berechnen der MaBe die Formate.

Anz Bezeichnung
5  SLsenkrecht
2 5L waagrecht

3 KL senkrecht
KL waagrecht

DL quer
3 DL Ings

Deckelholz
Steher
Langsunterzug
4 Lingskufe
Langskufe
2 Kopfhol
Querholz 1
Querholz 2
4 Unterkufe Q
Unterkufe L
Unterkufe Ru
SL Fll links
SL Fill mitte

Linge
129
470

145
204,8

87
469

204,8

477,2

200
200
200
207,2

Breite
10
10

10
10

10
10

16

10

10
10
10
10
10

Dicke Material ~

2,4 LESTEN | |5 55690

2,4 LEBSTEN [

2,4 LEISTEN | &

2,4 LESTEN [

24 LESTEN |

24 LESTEN |

10 KANTHOLZ [ s 8%
KANTHOLZ JKH

B

10 KANTHOLZ | ", Hoch

18 KANTHOLZ E

10 KANTHOLZ g )

16 KANTHOLZ || igses * Flach
KANTHOLZ s

10 KANTHOLZ |H

10 KANTHOLZ |5 55588

10 KANTHOLZ |y

10 KANTHOLZ |4

2,4 LEISTEN

2,4 LEISTEN v

ISC GmbH Industrial Software Consulting  TalstraBe 1

D-69198 Schriesheim  Fon 06203 660207




ISC Programmhandbuch Seite 157

GmbH ki-wi construct Datum | 10.08.2022

Version 5.6

Anschragen: Durch diese Funktion erhalt das Bauteil einen Symbolzusatz im Kistenzettel, der das
Anschragen signalisieren soll.

£ Léngskufe 411 100 12 W
2 Kopthaolz 225 10/ 12
4 Unterkufe 235 1o 12

Kantholzer wie Vorbesetzung: Diese Funktion setzt die Kantholzformate zuriick auf die Werte der
Bauart-Voreinstellung. Dieser Funktionen wird eine hohere Prioritat als der Stabilitatsberechnung
eingeraumt. Dadurch wird der Modus der Stabilitatsberechnung fiir alle Kantholzbauteile auf
»Anzahl und/oder Format beibehalten“ gesetzt (Naheres siehe separate Beschreibung der
Stabilitatsberechnung).

Fiillholz am Boden: Durch diese Funktion werden die Flillholzer (zwischen den Langskufen) aus-
gerechnet und aktiviert. Das Format wird auf das Langskufenformat gesetzt und die Anzahl in
Relation von Langs- und Unterkufen gesetzt. Voraussetzung ist jedoch, daB die gewahlte Bauart in
der Bauteileliste Uber dieses Bauteil verfiigt.

| s

|I ||Im||\| L] I‘

=
Fiillholz am Boden

Unterkufen (Standard)
Zur Anordnung von Unterkufen steht lhnen dieser Bereich zur Verfiigung.

L=> |20 730 k=R @®@gQ (L3 Olx
O O Oga (Ui @k Uman

L=> Wert firr den linken Anschlag/Einrickung der Unterkufe

R=> Wert fur den rechten Anschlag/Einriickung der Unterkufe

[ []

Anschlag links |:| |:| |:| |:| |:| Anschlag rechts

R X
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Q: Unterkufen werden quer angeordnet

[ [] [ [] [ [] []

[] ] [] []

L1: Unterkufen werden in Langsrichtung einteilig angeordnet

[ ] [ [ [ [ [ [

L2: Unterkufen als Klotze in Langsrichtung, jedoch nur an den AuBenkufen.

[ L [ [ [ [ [
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L3: Unterkufen werden in Langsrichtung mit Einfahrmoglichkeit fiir den Stapler angeordnet. Es
werden genau drei Kufen in Langsrichtung verwendet, eine Mittelkufe und zwei Aussenkufen.

[ [ [ [ [ [ [ ]

I P e —

Die Anordnung der Mittelkufe wird genau unter dem Schwerpunkt vorgesehen, die Lange der
Mittelkufe und der Einfahroffnung sind in der Bauart-Voreinstellung hinterlegt. Ab einem Netto-
gewicht von 3 Tonnen setzt das System automatisch Langen fur die Mittelkufe und fur die Einfahr-
offnung ein. Diese sind:

Ab 3 to bis 10 to 120/50
Uber 10 to 160/60

Wenn Sie andere Werte benotigen, wechseln Sie bitte in den manuellen Modus ,,man“ und geben Sie
die Werte entsprechend vor.

Lx: Hier werden mehrere Unterkufen in Langsrichtung angeordnet. Die Anzahl der Unterkufen wird
in der Bauart-Voreinstellung unter Dimensionen hinterlegt. Die Lange der einzelen Kufen wird
manuell in der Detailmaske eingetragen.

Lange und Anzahl der Kufen muss vom Anwender natirlich so eingetragen werden, dass die Kufen
bezogen auf die Anschlage noch passen und die Offnungen zwischen den Einzelkufen nicht zu klein
bzw. zu groB werden.
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Q+L: Das ist eine Option fiir Sonderbauarten (sonst ohne Funktion), die eine Kombination von Quer-
und Langsanordnung der Unterkufen bewirkt.

fix: Der Wert der Anschlage ist fix in der Bauart-Voreinstellung vorgegeben.

fak: Der Wert der Anschlage wird durch einen Faktor errechnet. Der Faktor wird mit der AuBenlange
multipliziert und entsprechend des in der Bauart-Voreinstellung hinterlegten Rundungswertes
gerundet.

man: Der Wert der Anschlage wird manuell eingegeben. Bei dieser Option konnen unterschiedliche
Anschlagswerte fir links und rechts verwendet werden.

[ [ [ [ [ [ [ [ []

Unterkufen (Variabel)

Bei der Standard Kufenanordnung werden alle Kufen entsprechend Stiickzahl und Langen angegeben
und man geht von einer symmetrischen Anordnung aus. Die wird auch in der Zeichnung so darge-
stellt.

Mochte man dagegen eine individuelle Anordnung (dem Schwerpunkt des Packgutes angepasst) der
Kufen angeben, so steht hierfir ein eigene Maske zur Verfiigung.

L=+ |70 =R g (13 Ox
ED O Oz Cou Uik @k

Uber das Fragezeichen zwischen den Eingabefeldern der Anschlige wird das entsprechende Fenster
geoffnet. Diese Funktion ist nur bei Kisten mit klassischen Langs- und Querkufen aktiv. AuBerdem
miissen die Anschlagswerte schon korrekt eingegeben sein, bevor man in die Kufenanordnungsmaske
geht. Innerhalb der Maske sind die Anschlagswerte nicht mehr veranderbar. Gleiches gilt fiir die
Mengenangaben der Kufen.
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Anzeige

Ubernehmen | O Langskufe

Breite:

= Anzahl:

(@) Unterkufe
Diff. Kontrolle 2
Anschlage

Abstandszahlen bedeuten ...

oy 5 : = Dimension:
'®) zwischen je zwei Kantholzern

()vom Rand bis Mitte KH Differenz:

~ Geblockte Kufen: ~ Anschlags Kufen:
~

(2] 0w 02 08 O (2] D02 Oa O

LK Doppalkiifen [] UK Doppelkufan [IVorgaben far Init.

Drehrichtung von Seite zu Kopf fir Langskufen-Bemassung

| speichen | | X Abbrechen |

Alle veranderbaren Kufen sind in dem Auswahlfeld ,,Anzeige“ aufgefiihrt. Hier sollte die erste Aus-
wahl stattfinden.

Werden sowohl Langs- als auch Querkufen variabel angeordnet, so ist es zudem relevant durch
welche theoretische Drehung der Kiste man zwischen Langs- und Querkufen wechselt. GUZ (gegen
den Uhrzeigersinn) soll bedeuten, man wechselt zu der Langskufenbemassung, indem man links um
die Kiste geht (oder eben die Kiste um lhre Hochachse gegen den Uhrzeigersinn dreht), um auf den
Kopf zu schauen. UZ bedeutet (im Uhrzeigersinn) entsprechend rechts herum.

Im unteren Bereich findet man die Vorbesetzung der Anordnung nach einer neuen Bauartenauswahl.
Hier konnen die Werte in den Eingabefeldern verandert werden.

70 I64 I64 I64 I?’D

Uber den Schalter ,,Initialisieren“ konnen diese Werte jederzeit wiederhergestellt werden.
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I Anzeige

Ubernehmen (U Langskufe
I I ®) Unterkufe

Abstandszahlen bedeuten ...

(®) zwischen je zwei Kanthalzern

(_lvom Rand bis Mitte KH

Breite: 372

Anzahl: '4

Anschlage L 70 | g |70
Dimension: o |/ 10
Differenz: Diff: 14

Geblockte Kuten:
1. 2 (3. 4.

LK Doppelkufen

[]UK Doppelkufen

 Anschlags Kufen:

["]vorgaben fiir Init.

Drehrichtung von Seite zu Kopf fur Langskufen-Bemassung

| speicrern || X Abbrechen

[J1. (2. [J3. [14.

Andert man einen Abstandswert zwischen zwei Kufen, so will man natiirlich nicht jedes Mal nach-
rechnen wie sich daraus wieder eine konsistente Anordnung (die Anschlage diurfen nicht verandert

werden) herstellen lasst.

Mit einem Klick auf den Schalter Diff. Kontrolle wird die Differenz ermittelt, die nach Anderungen

zu dem Anfangszustand bestehen.

I Anzeige

iibernehmen | () Langskufe
B (®) Unterkufe
Diff. Kontrolle I

Abstandszahlen bedeuten ...

(®) zwischen je zwei Kantholzern

("Ivom Rand bis Mitte KH

Geblockte Kufen:
1. Oz O3 O4

LK Doppelkufen

[]UK Doppelkufen

~ #nschlags Kufen:
T

Ler | [J2. (2 [13. [

[_Ivorgaben fur Init:

Drehrichtung von Seite zu Kopf fiir Langskufen-Bemassung

v’ Speichern

JUZ

.

Breite: 372 |
Anzahl: '4

Anschlage L ?U IR ?U
Dimension: 10 :! lﬂ
Differenz: ok
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Mit einem Doppelklick in ein beliebiges Feld kann diesem Feld die Differenz hinzugefiigt oder weg-
genommen werden, je nachdem ob die Differenz positiv oder negativ war.

Anschlags Kufen: Diese Funktion ist nur bei Quer Unterkufen aktiv. Man kann angeben, welche der
Kufen die Anschlagskufen sind, d.h. man gibt an ob es ggf. Blindkufen vor den Anschlagskufen gibt.

Tl I " .
{ e Breite: 1372
Ubernehmen | () Langskufe :
= Anzahl: |5
_ (@) Unterkufe
Diff. Kontrolle | ~ e =
Anschlage L | R
Abstandszahlen bedeuten ... r
s Dimension: 10 /10
\®) zwischen je zwei Kanthalzern d L
(Jvom Rand bis Mitte KH Differenz: ok
~ Geblockie Kuten: Anschlags Kufen:
= A
| ®e | 1. 2. [13. 4. 5. &6 Lee) 1. M2 O3 4 5. &6
LK Doppelkufen [[] UK Doppelkufen [[1vorgaben fiir Init.

Drehrichtung von Seite zu Kopf fiir Langskufen-Bemassung

®Guz Ciuz

' Speichern X Abbrechen

In dem gezeigten Beispiel wird links eine Blindkufe gefordert, d.h. der Anschlag von 70 cm gilt fur
die zweite Querkufe von links. Die Blindkufe wird durch den Schalter links neben den Auswahl-
feldern automatisch zwischen Rand und zweiter Kufe verschoben.

Geblockte Kufen: Mit dieser Funktion konnen Sie einzelne Kufen blockieren und die restlichen
Kufen mit dem Schalter links neben den Auswahlfeldern automatisch neu (symmetrisch) anordnen.
Nach einer Initialisierung sind zunachst die beiden ausseren Kufen als Anschlagskufen geblockt.

LK Doppelkufen: Mit dieser Option werden wenn moglich die ausseren Langskufen verdoppelt. Die
restlichen Kufen werden gleichmabig verteilt.

UK Doppelkufen: Mit dieser Option werden wenn moglich die ausseren Querkufen verdoppelt. Die
restlichen Kufen werden gleichmaRig verteilt

70 . 37 I 37 I 58 . 70
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Abstandszahlen bedeuten ... : Hier kann man zwischen zwei Optionen wechseln. Anstatt wie in den

oberen Beispielen kann alternativ auch jeweils vom Rand bis zur Mitte eines Kantholzes gemessen

werden.

Abstandszahlen bedeuten ...

(® zwischen je zwei Kanthalzern

70 I 34 I 34 I 34 I 34 I 36 I 70

Abstandszahlen bedeuten ...
(® vom Rand bis Mitte KH

Alle gewiinschten Anderungen miissen je Anzeige mit dem ,,Ubernehmen® Schalter zunachst iiber-
nommen werden. Mit dem ,,Speichern® Schalter wird der Dialog verlassen.

Gibt es eine variable Kufenanordnung, so wird diese auf dem Kistenzettel angezeigt. Fir die
Darstellung von Kufen wird ein ,#’-Zeichen verwendet.

Stick: 1 B3 SCHWERGUTKISTE Innenm.: 350 x 200 x 180 [192]
B3 Schwerqut AuBenm: 373 x 228x 221 cm
= 5t - Teil Lange - Breite = Dicke
2 Seite 207 8x 3724 12 SPERRHOLZ N {P=150x250} 120 12re 14ob 13un
1 Deckel 2262% 3714 12 SPERRHOLZ [AKYLUX] 12 12 12 12
2 Kopf 196 8% 2248 1,2 SPERRHOLZ N 24 24 24 11,8
1 Boden  2248x 3500 24 BRETIER 1l 70 70 12 12 i 1
8 SLsenkrec 163 8§/ 2.4 LESTEN 10 Kopfbolzen 30 34 /172 SCHRAUBEN
4 SLwaagrec 370 8/ 24 G Btl Trock | 32 TROCKEMMITTEL
§ KLsenkrec 1665 8/ 24 1 Schwenkbls I SCHWENKBLECH
4 KL waagrec 220 af 24 1 Feuchteini ! FEUCHTEINDIKATOR
8 DL quer 97 10/ 2.4 {1 Schablone i SCHABLONE
3 DLlEngs 369 10/ 24 1850 MNégel kurz 1 7 NAGEL-KURZ
590 Magellang ! NAGEL-LANG
{1 Polsterfol 2800 420 / POLSTERFOLIE
1 Kippindika I KIPPINDIKATOR
£ Lashings ! LASHING
{ DeckebAbd 3924 2472 SPEZAILFOLIE
1 Innen-Abde 4724 3272 [
5 Léngskufe 3724 10/ 120 AUDOPPELT
2 Kopfholz 220 0/ 12
6 Unterkufe 297 2 10/ 10§ UK AUFTEILUNG
Methode:  [TROCKENMITTEL] 6 Monate
Haube: Haube mit Boden aus:  ALU
Abm.: 380x 220x 210
Boden: 440x% 250
7 Deckeholz 224§ 10/ 12 KANTHOLZ Trockenm. 6 Beutel 3 32 Einh.
14  Steher 180 g/ 10
LK #0#TT#TT#0#
UK: 30# 30 #55# 55 #50 # 22 # 70
1ty &
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Zubehor

Diese Stuckliste dient der Auflistung von Zusatzmaterialien, deren Mengen und Dimensionen im
Normalfall vom System automatisch ermittelt werden. In dieser Stuckliste sind Materialien auch
dann aufgefuhrt, wenn der Ausdruck in den Bauart-Voreinstellungen deaktiviert wurde. Die Druck-
ausgabe bezieht sich nicht auf diese Tabelle, sondern auf die Druckformulare.

Zubehsr | Zubehar Einbauten Optionen

&nz Bezeichnung Linge Breite Dicke Materil A

1 Auskl. Deckel 206,2 3714 0,3 AKYLUX

8 Kopfbolken 32 4,4 1,2 SCHRAUBEM
Querholzbolzen 20 1,6 SCHRAUBENM
Befestig.bolzen 22 1,6 SCHRAUBENM

4 Winkel oben
4 Winkel unten
6  Btl. Trockenm.

1 WINKEL-OBEN
1 WINKEL-UNTEN
32  TROCKEMMITTEL

VCI-Schaum VCI-SCHAUM
Gummischeiben GUMMISCHEIBEN
1 Schwenkblech SCHWENKBLECH
1 Feuchteinid. FEUCHTEINDIKATC
1 Schablone SCHABLONE
Signiertafel 1,2 SPERRHOLZ
151 Nagel kurz 1 MAGEL-KURZ
440 Nagel lang NAGEL-LANG
Haube Paly POLYETHYLENFOL
1 Haube Alu 380 220 210 ALU-VERBUNDFOLI
Haube VCI VCI-FOLIE
Haubenboden Poly POLYETHYLENFOL
1 Haubenboden Alu 440 250 ALU-VERBUNDFOLI
Haubenboden VCI VCI-FOLIE
1 Polsterfolie 2800 120 POLSTERFOLIE
Schockindikator SCHOCKINDIKATOI ¥
Spalte Funktion Anderungen
Anz. Numerisches Feld fiir die Anzahl der Bauteile. Manuell oder durch
Doppelklick um 1
erhohen
Bezeichnung Textfeld fur die Eingabe einer Bezeichnung oder Manuell, alle Zeichen
Erklarung. erlaubt
Lange Numerisches Feld fur die Lange eines Bauteils. Manuell, wenn
Automatik deaktiviert
Breite Numerisches Feld fiir die Breite eines Bauteils. Manuell, wenn
Automatik deaktiviert
deaktiviert
Dicke Numerisches Feld fiir die Dicke/Materialstarke eines Auswahlfunktion
Bauteils. durch Doppelklick
Material Textfeld fur die Benennung der Materialgruppe eines Auswahlfunktion
Bauteils. durch Doppelklick
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Bitte beachten Sie, da® manuelle Anderungen in dieser Tabelle im Automatikmodus nicht wirksam
werden, nach jedem Berechnen werden die manuellen Anderungen wieder durch die automatisch
ermittelten Werte ersetzt. Eine Ausnahme stellt die Materialgruppe dar, diese kann manuell gean-
dert werden. Vorraussetzung ist jedoch, daB die automatisch ermittelten Dimensionen in dieser ge-
anderten Materialgruppe auch vorhanden sind.

Im Gegensatz zu den Tabellen der Oberteile und Leisten/Kantholzer konnen Sie hier direkt in der
Tabellenzeile die rechte Maustaste betatigen. Daraufhin wir ein Kontextmenu eingeblendet.

Zubehér | Zubehér | Einbauten | Optionen

Anz Bezeichnung Linge Breite Dicke Material A

] e C PR

Automatik

8 Kopfbolzen 32 Zusatztext ]
Querhokzbolzen 20 1,6 SCHRAUBEN
Dafrrtin halran e ] 1 & CrrUDALIDCK

Automatik: Siehe separate Beschreibung Automatik.

Zusatztext: Es wird ein Fenster mit einem Feld zur Eingabe eines Zusatztextes eingeblendet.

Einbauten

Diese Tabelle ist fiir die manuelle Eingabe von zusatzlichen Einbauteilen, Hilfsstoffen, Holzern etc.
Nach Einblendung der Maske sehen Sie die Vorbesetzung der Bauart-Voreinstellungen, die jedoch
den Anforderungen entsprechend beliebig geandert werden kann.

Zubehir Zubehir Einbauten | Optionen

cbm  Anz Bezeichnu L3nge Breite Dicke Material
""" Rahmen 220 4 i) KANTHOLZ SCHWACH

Rahmen 400 4 6 KANTHOLZ SCHWACH
Auflage 150 6 10  KANTHOLZ SCHWACH
Einbau 8 10  KANTHOLZ
Einbau 8 10  KANTHOLZ
Einbau 8 10  KANTHOLZ
Einbau 8 10  KANTHOLZ
Einbau 8 10  KANTHOLZ
Einbau 8 10  KANTHOLZ
10~ Einbau 8 10  KANTHOLZ
1
12
Spalte Funktion Anderungen
cbm In dieser Spalte sehen Sie die laufende Nummer der Nicht moglich.
Zeile. Die Zeilen 1 bis 10 sind mit einem "~"-Zeichen
versehen. Diese 10 Zeilen werden in die Kubikmeter-
Berechnung einbezogen. D.h., daB Sie Holzteile in den
ersten zehn Zeilen eintragen sollten, fur alle anderen
Teile verwenden Sie bitte die Zeilen 11 bis 20*.
Anz. Numerisches Feld fur die Anzahl der Bauteile. Manuell oder durch
Doppelklick um 1
erhohen
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Bezeichnung Textfeld fur die Eingabe einer Bezeichnung oder Manuell, alle
Erklarung. Zeichen erlaubt
Lange Numerisches Feld fur die Lange eines Bauteils. Manuell, wenn
Automatik

deaktiviert

Breite Numerisches Feld fiir die Breite eines Bauteils. Manuell, wenn
Automatik
deaktiviert

Dicke Numerisches Feld fiir die Dicke/Materialstarke eines Auswahlfunktion

Bauteils. durch Doppelklick

Material Textfeld fur die Benennung der Materialgruppe eines Auswahlfunktion

Bauteils. durch Doppelklick

* Die ersten zehn Zeilen werden bei der Kubikmeter-Holzinhalt-Berechnung beriicksichtigt. Wiirden
Sie zum Beispiel ein Formteil oder einen Schaumblock innerhalb der ersten zehn Zeilen mit den
MaRen eintragen, so wiirde das die Volumenberechnung verfalschen. Deshalb dafiir bitte die Zeilen
elf bis zwanzig verwenden.

Im Gegensatz zu den Tabellen der Oberteile und Leisten/Kantholzer konnen Sie hier direkt in der
Tabellenzeile die rechte Maustaste betatigen. Daraufhin wir ein Kontextmenu eingeblendet.

Zubehar Zubehar Einbauten Optionen

cbm  Anz Bezeichnu Linge Breite Dicke Material

1~ 4 Rahmen ipoa s = e THOLZ SCHWACH
2~ 4  Rahmen e THOLZ SCHWACH
3~ 2 Auflage Flach THOLZ SCHWACH
Lo Einbau THOLZ
S Einbau Zusatztest THOLZ

B Einbau o} T FAMNTHOLZ

Hoch: Normaleinstellung, das Bauteil wird hochkant eingebaut.

Flach: Das Bauteil wird flach liegend eingebaut. In diesem Fall wird im Kistenzettel ein Texthinweis
"FLACH" neben dem betreffenden Bauteil ausgegeben. Bitte beachten Sie, daB Kantholzer nicht ein-
fach druch Drehen des Formates flach eingebaut werden konnen. Das System erwartet immer zuerst
die Breite und dann die Dicke eines Kantholzes. Im ,flach“ gedrehten Fall erkennt das System durch
diese Funktion, daB das Kantholz flach eingebaut wird, behalt das Format bei und vertauscht intern
beim Berechnen der MaRe die Formate.

Zusatztext: Es wird ein Fenster mit einem Feld zur Eingabe eines Zusatztextes eingeblendet.

Ein Beispiel fur eine Sperrholzplatte als Einbau/Zubehor:

Doppelklick auf der Materialgruppe offnet links die Materialliste. Nach Auswahl der Materialgruppe
»operrholz“ wird das Dimensions-Auswahlfeld gecffnet. Durch Anklicken der gewiinschten Dicke wird
diese automatisch im entsprechenden Feld eingetragen.

SPERRHOLZ w || w
) 0,3 =
¥ Konservierung (1) 13
r
1,5
®Dms5474_vel-1 () Schutz| 18
(ITLB10004 (JVCIIT ([ JwN 2

Danach nehmen Sie bitte manuell die Eintrage fur Anzahl, Lange und Breite vor.
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Zubehar Zubehar Einbauten | Optionen

cbm  Anz Bezeichnu Linge Breite Dicke Material
1~ 4 Rahmen 220 4 b KANTHOLZ SCHWACH
2 4 Rahmen 400 4 o KANTHOLZ SCHWACH

il
4 1 Einbau 122 44 1,2 SPERRHOLZ
= = 4 Lea i1y

B~ Einbau 8 10 KANTHOLZ
Fea Einbau 8 10 KANTHOLZ
B Einbau 8 10 KANTHOLZ
4 Léngskufe T2 A4 10/ 14 Keine Risze
2 Kopfholz 200 107 12
4 Unterkufe 2072 10/ 10
[
H
A
B
T
7 Deckelholz 204.8 10/ 12 FLACH I
4 Rahmen 220 4/ b KANTHOLZ SCHWH
4 Rahmen 400 44 6
I 1 Einba: ‘ié‘; 4Z j.f 1; SPERRHOLZ —
1
[#
M

Die Sperrholzplatte ist eingegeben und wird in den Druckformularen entsprechend ausgegeben.

Optionen

Hier gibt es die drei Bereiche Optionen, Einzelfertigung und Diverses, wobei es je nach Kunden-
wiinschen diverse Abweichungen zur folgenden Beschreibung geben kann.

Optionen: Hier konnen mit wenigen Klicks einzelne Baugruppen entfernt werden. Das Ergebnis ist
das gleiche als wiirde man die Automatik bei einem Bauteil deaktivieren und anschliessend die
Anzahl auf 0 setzen. Beispielsweise beim Boden misste dieser Vorgang jedoch fiir alle zum Boden
gehorenden Bauteile gemacht werden.

Will man ein entferntes Bauteil doch wieder verwenden, so muss die Bauart erneut ausgewahlt
werden.

Einzelfertigung: Hier konnen die Stiickzahlen fiir Seite, Deckel, Kopf und Boden geandert werden.
Dies soll fiir die Fertigung von Einzelteilen einer bestehenden Kiste dienen. Hier wird bei der Be-
rechnung mit vollen Stiickzahlen gearbeitet und dimensioniert. Fiir die Materialkalkulation und auf
dem Kistenzettel erscheinen jedoch nur die gewiinschten Bauteile. Ganz im Gegensatz zu der
oberen Funktion, bei der aus einer Bauart expliziet Bauteile entfernt werden.

Diverses: Hier werden die Abstande oben und unten an den Seiten eingeblendet.

Die AbstandsmaBe konnen nach Deaktivierung der Automatik-Funktion der Seite geandert werden.
Der Wert wird jedoch weder rechnerisch noch zeichnerisch beriicksichtigt. Der geanderte Wert er-
scheint lediglich auf den Druckformularen.
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Abstand oben
Po
[ osndumen
Markierung
Diese Maksen stellen Ihnen die Funktionen fir die Markierung zur Verfligung.
Konservierung Markierung Flatten Texte Konservierung Markierung Platten Texte
Symbole | Schablone Symbole Schablone
CGL=> 185 an Seiten
— CGH==> 116 Schablone: | Re-Initialisieren Sigriertafel [ ]

mw@Oe T varT

75346-232

MET-WEIGHT #NET# KiGS
KOLLINR. #KNR#
GROSS-WEIGHT #GRO# KIGS

Fremd Nr. MET-WEIGHT #NET# KiGS

Nach Einblendung sehen Sie die in der Bauart-Voreinstellung aktivierten Symbole als gedriickt, sie
werden ausgegeben. Durch Mausklick auf ein Symbol kann dieses aktiviert bzw. deaktiviert werden.

Feld Erklarung
an Seiten Die Markierung/Signierung wird an den Seiten angebracht
an Kopfe Die Markierung/Signierung wird an den Kopfen angebracht

Signiertafel

Bei Verschlagen. Zusatzliche Signiertafel wird verwendet.
Voraussetzung ist, daB dieses Bauteil in der Liste Bauart-
Voreinstellung enthalten ist.

CGL

MaBkoordinate fur die Aufbringung des Schwerpunkt-
symbols auf dem Seitenteil in der Langsachse, hoch-
gerechnet auf die AuBenlange.

CGB

MaBkoordinate fur die Aufbringung des Schwerpunkt-
symbols auf dem Kopfteil in der Querachse, hochgerechnet
auf die AuBenbreite.

CGH

MaBkoordinate fur die Aufbringung des Schwerpunkt-
symbols auf dem Seitenteil und auf dem Kopfteil, hoch-
gerechnet auf die AuBenhohe.

Schablone

Fir das Eintragen der Schablonentexte stehen hier funf

Zeilen zur Verfiigung. Wenn Sie beim Anlegen der Bauart
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die Option ,,Markierungsdaten“ aktiviert haben, stehen in
diesen Zeilen die Rohtexte mit Platzhaltern fur MaBe und
Gewichte. Die Platzhalter werden beim Ausdruck der
Formulare durch die entsprechenden Daten ersetzt.

[
il
& U
CGL CGB
@ CGH
T O [
O O = O

Re-Initialisieren: Durch diese Funktion konnen Sie die Rohtexte mit den Platzhaltern wieder in die
Zeilen eintragen und damit neu initialisieren. Wenn Sie zum Beispiel Anderungen vorgenommen
haben und den Anfangszustand mit den Platzhaltern wieder herstellen wollen, ohne die Bauart neu

zu laden.

Platten

Diese Funktion ist fur Sperrholzkisten bestimmt.

Konservierung

Markierung Platten | Texte

Plattenbezeichnung Lénge Breite

P 0SB 150250 150 250
(05B 280x125 280 125
Sperrholz 122%244 122 244
Sperrholz 125x250 125 250

Wenn Sie auf ein anderes als in der Bauart-Vorbesetzung eingestelltes Plattenformat wechseln
mochten, flhren Sie in dieser Maske auf der entsprechenden Zeile einen Doppelklick aus. Das
Plattenformat wird dann iibernommen und diese Maske wieder geschlossen. Klicken Sie dann an-
schlieBend den ,,Berechnen* Schalter.

Texte
In dieser Maske konnen Sie drei Zeilen Zusatztext eingeben.

Platten Texte

Konservierung Markierung
Bemerkungen und Zusatztexte:
Diese Zeilen dienen der Vorbesetzung von zusatzlichen

Textinformationen

Die Informationen erscheinen auf dem Kistenzettel unten rechts.
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Meldungen

In diesem Fenster werden von ki-wi construct Meldungen und Hinweise ausgegeben.

ACHTUNG: Die Packgutbreite Uberschreitet die Inmenbreite. ;l
ACHTUNG: Die PackgutHohe Uberschreitet die Innenhdhe.

Bitte beachten Eie die Hinweise zur Stabilitstsberechrnungt

Bearbeitung mit {6} Fehlern-Problemem-Meldungen sbgeschlossen. Bitte die Meldumgen
beachten. j

Limitierungsprobleme gemeldet! |Stahilitét5herachnung: Hinw%hea(htenl Bauart: HES [+14]14.05. 2000 4

Durch Klick in dieses Fenster wird es vergroBert. Nach jedem weiteren Klick bzw. weiterer Aktion

verkleinert sich dieses Fenster wieder automatisch.

Dies= Bauart wurde siner Stabilitstsberechrung unterzogen, die hauptsSchlich auf ;l
Arnabmen und Theorien basiert. Bitte beachten 2ie die damit werbunderen

Eirmschrankungen und Mutzungsbedingungen dieser Prwendung. Es kann sein, dass die
Ergebnisse und die vorgeschlagernen Bauteildimensionen praktisch nicht anwendbar sind.

FUr die Ergebnizse dieser Anwendung kann keine Gewshr Ubernommen werden.

ACHTUNG: Kein Mettogewicht angegeben.

ACHTUNG: Die Packgutlange dberschreitet die Innenl3nge.

ACHTUNG: Die Packgutbreite Uberschreitet die Inmerbreite.

ACHTUNG: Die PackgutHohe Uberschreitet die Innerbohe.

Eitte beachten Sie die Himweise zur Stabilitdtsberechrnungt

Besrbeitung mit <&> Fehlern-Problemem-M=ldungen sbgeschloszen. Bitte die Meldungen

beachten.|

El
Limitierungsprobleme gemeldet! |Stab\|\tatsberechnung: Hinweise beachten! Bauart: HBS [+14]14.03,2000 v
Hier eine Aufstellung aller Meldungsarten:
Meldungsart Bedeutung
ACHTUNG FEHLER Kritisch: Es liegt ein Eingabe- oder Vorbesetzungsfehler vor, keine
Bearbeitung in diesem Zustand moglich.
ACHTUNG PROBLEM Es liegt ein Problem vor, bitte uberpriifen.
ACHTUNG UNGULTIG Eingabe- oder Formatfehler, zum Beispiel Textzeichen in einem
Zahlenfeld, keine Bearbeitung in diesem Zustand maoglich.
HINWEIS Ausgabe eines Texthinweises, keine direkte Einwirkung auf die
Bearbeitung.
VORSICHT Es liegt ein Problem mit dem Material vor.
ACHTUNG LIMIT Es liegt eine Uber- oder Unterschreitung der Limits vor.

ACHTUNG STABILILTAT Es liegt ein Problem bei der Stabilitat vor.

Systemmeldungen
In der untersten Fensterzeile werden Systemmeldungen ausgegeben.

IAuf'trag: 200846-1 - Allgemeine Verpackungs Gmt Limitierungsprobleme gemeldet! Stabilitatsberechnung: Hinweise beachten!

Bauart: B3 SCHWERGUTKISTE[+14] {V} 14.03.2000

Spalte | Inhalt

1 Auftragsnummer, Position und Kundenname

2 Hinweis auf die Meldungen im Meldungsfenster
4 Bauart mit Anlegedatum

ISC GmbH Industrial Software Consulting  TalstraBe 1 ~ D-69198 Schriesheim  Fon 06203 660207




ISC
GmbH

Seite 172

Programmhandbuch
Datum 10.08.2022

ki-wi construct Vorsion =6

Kartonbauarten

Bei Kartonbauarten erscheint die Detailmaske in anderer Form. Im rechten Bereich ist eine zu-
satzliche Lasche mit der Bezeichnung [FEFCO].

faWi Steverung | KiWi Formulare i Stammdaten @
B seencen 70 B’ -/ 40 || Gew.inkg 11 - | B serechnen | B Detis Kistenzettel 7
B save+Exit 72 -|| |37 -||[iaa || anzahl 1 = Drucken 1=} Bauart Verpackung
By
@ I->A P A->1 Y packaut A
Datei Massel (8 H incm Gewicht und Menge Aktionen Bearbeitungsfenster | Formulare
| 1rhalt || Anz Bezeichnung Linge Breite Dicke Materil Welen || Zubehor | Zubehor | |Erbauten | Optionen |
[
F201 v =+ 1 Abwickiung 220 79 1 WELLPAPPE 2 cbr Anz Bezeichnu Linge Breite Dicke Material "
| T
| 2n
225 |1 Deck 24 BRETTER 100 || || 3.
HPE  |Richtiirie = = —— —
Anz Bezeichnung Linge Breite Dicke Material |l %~
Keiner v | Container S
v [Jwre 6
* | Destination Te
d \ -
v aufirageart Hi
H 9
¥ Konservierung (1) n H 10-
3 B} B i1
@omss474Ova-1 sz Okeine B 12 v
Jnswoos Ve (W H 1
Tz Sperrschichtart Eobernrt H & || Kenservierung Markierung | | FEFCO || Texte
6w |HeubetBoden v |/ALU P HE I
I Auto
& [ | H ® 1-teiig O)z-tziig [¥]automatisch
S i Teilung CAUTOMATISCHI ==> L-teilig:
2l @) B Messer L13 bet @
H i11e =i
¥ Kennzahlen a Rille [2] bei <£@,5>
Uorgaben Uberpruft [iscl Mossem L2 ol oedh o
Ercébnises der Barechnung: on STot  [2] bt <10b. 8>
Abwicklung 1,738 -
Z 2 Slot  [3] bei <142,5>
Fibent 15che Eqm] = 1,492 STof  [47 boi <213°85
Grumdflsche [oml = 8,266 Abotand 5 ‘Sin
Uerdrsngung  [cbml = 4,117 Moce ol —.42
Taragewicht [kgl = 5,008 i, T
Tara - G0N [kal = 1,16 ihiE e e
Materialuert [EUR] = 1,74 Nioomnopodts M
Mat .wert OT  [ELR] = 1,74 e looomeh 3
Mat . uEr‘t/QEF’I [EUR] = 1,19 o oa Taner Eh
Uerschnit [EUR] = a,64 e quEE z:
Usrechricr OTLELR] - 7,84 v 2
VESoint Lo - ozl = |RFlattenformat = 3900208
Forproeten FTEROR] - 9,00 I R ®q O O
ohrkosten e » IL=x 2 <= o b it @ (O] B
Fart.-reit FTLMinD = 5,60 el e et RO AR
Lerrkosten UPIELR] = 9.8
Fert.-Zeit UPLMin] = 8.08
Dm 4 i1 . D] e Bmmd | o] mmmmm i

Im Fenster fir die Kennzahlen werden fir die Wellpapp-Bauarten spezifische Werte eingeblendet.

Unter der Lasche [FEFCO] erscheint ein Fenster, in dem die wichtigsten Daten und Rill-/SchlitzmaBe
verzeichnet sind.

Je nach Bauartvoreinstellung kann die Abwicklung ein- oder zweiteilig sein. Mit der Option auto-
matisch versucht das System die Abwicklung in Abhangigkeit der Plattenabmessung einteilig zu
machen. Ubersteigt das AbwicklungsmaB das PlattenmaB, wird automatisch eine zweiteilige Abwick-
lung erstellt.

Einteilige Abwicklung:

Zweiteilige Abwicklung:

1066
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Kistenzettel

Uber den Meniibefehl ,Kistenzettel“ wird dieser rechts im Ausgabefenster dargestellt. Dieses
Formular dient primar als Fertigungsunterlage.

K

Beleistung

istenzettel lgemeine Verpackungsgesellschaft
Kunde: Ermballage de France 5 A M L-4556
Projekt L-4556 F-Termin
Rue Chatles De Gaull i i -Termin:
4556-Sessenheim 57-321 Datum: 05.07.04
Folli-kr Metto: 4000
HKiste-hr : Tara: 1410
IPPC: i ambert Bruto: 5410
Inhalt Packout: Destination: A B7 506
Richitlinie: HPE Gom: 12867
Mortage: Garnituren chm; 2361
Stlck: 1 B3 Innenim.; 482 x 250 x 230 [242]
Sperrholz-Rahmenkiste Auenm. 493 x 261 x 277 cm
St - Teil Lénge - Breite = Dicke
2 GSeite 2610 % 4530 12 EEERHC {F'ZWZQHQSU} 1501 15re 14o0b1685un
1 Deckel 2800y 4920 12 . 15 15 15 15
2 Koept  247.0% 2880 12 Db 4 4 25 12
1 Boden 2580x 4700 24 SCHALUNG [l a0 S0 15 15 M5 Ma
10 SLsenkrec 190 20/ 4 LEISTEM 10 Kaopfholzen 300 £ 10 BOLIEN
4 SLwaagrec 490 20/ 4 42 Bl Trock £ 32 TROCKEMMITTEL
E KL =enkrec 192 5 07 4 1 Schablone ! SCHABLONE
4 KL waagrec 280 20/ 4 2160 Nagel kurz ! MAEGEL KURE
15 DL quer 725 10/ 24 GE0  Magel lang i MAEGEL LANG
4 DLlngs 489 10/ 24 1 HeubePOLY 510 270 /250 POLYFOLE
1 DLFiillli 1055 mé 24 1 Fol boden 570 300 7
2 DLFGmi 112 mos 24 1 Polsterfol 4475 120 ¢ POLSTERFOLIE
1 DLFullre 109.5 ns 24

5 Léngskufe 493 10/ 1B
2 Hopfholz 250 ms 12
5 Unterkufe 261 ms 12

Kanthilzer fest

Keine Risse

9 Deckshalz 258 1/

Kanthilzer lose

12 KANTHOLZ

Methode:  [TROCKEMMITTEL] 12 Monate

Haube: Haube mit Boden aust  POLY
Abm. 510x 270x 260

Boden: 570x% 300

Trockenm : 42 Beutel

/T4

[AUF SEITEN] m

DIMEMSIONS #ALR X ALER K #AHE
WOLLI-MR #HMRR

GROSS-WEIGHT #GRO# KGS
MET-WEIGHT #MET# KGS

Diese Zeilen dienen der Vorbesetzung von zusatzlichen
Textinformationen

Das hier gezeigte Formular ist in logische Bereiche unterteilt.

bei Massivholzbauarten die Auskleidungen.
MaBkoordinaten/Abstande:

1201 15re 14a0b165un
15 15 15 15

4 4 25 12
15 15 M5 M5

Auftragsdaten Alle Informationen Uber den Auftrag und den Kunden, Gewichte, Flachen
und diverse Kennzahlen.
Oberteile Die Baugruppen der Oberteile mit MaBkoordinaten, Rohplattenformate und
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Beleistung Alle Leisten sind in diesem Bereich aufgefiihrt.

Kantholzer fest

Alle Kantholzer, die in der Produktion fest in der Kiste verbaut werden.

Kantholzer lose

Alle Kantholzer und sonstigen Holzer, Zuschnitte etc., die lose mitgehen.

Zubehor

Zubehor wie Nagel, Schrauben, Folien etc.

Konservierung

Informationen uUber die Konservierungsmethode, die Materialien und
SperrschichtmaBe sowie Wirkstoffmengen.

Markierung Aufstellung der aufzubringenden Symbole, der Schablonentexte und der
Schwerpunktkoordinaten.
Texte Zusatzliche Textinformationen
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Plattenaufteilung

Bei Sperrholzbauarten sehen Sie in der obersten Zeile des Kistenzettels einen Menubalken fur die
Plattenaufteilungsfunktionen. Der Schalter ,,Alle* erstellt Aufteilplane fur die Oberteile Seite, Kopf
und Deckel.

KVl Steverung | KiWiFormulare  KIWI Stammdaten e
i Beenden 480 = ||| 1250 = |i-250 Gew. inkg 5900 - Berschnen Detais Kistenzettel ¢
Save+Exit 503 - 260 294 Anzahl L Drucken 1] Bavart Verpackung
o 124 Po>A A->1 F¥ packaut tecmey
Datei MasseL /B {H incm Gewicht Lnd Menge Aktionen Bearbeitungsfenster | Formulare
| Inhalt “ Seite Kopf Deckel | Sperrholz 122x244 Seite drehen 122 |24 Deckel d
ooy | B I
l B3 Schwergut
| Gamituren v Montage Verpackungen Gmt
| HPE | Richtinie Kunde: Allgemeine Verpackungs GmbH Kd.Hr. 12345 Auftrag: 200846
I : Hauptstr. 1 Projekt China F-Termin 10.12.1
| “ [Fetanes Sestell-Datum: \-Termin 1242 1
v |[Jwpc 12345 Testhausen Bestellung: Datum 20121
: Koll-Nr.: 46 Kommission: 4711 Netto 550
¥ [Bestization Kiste-Hr. Sachbeark:  Herr Mustermann Tara: 136
| Auftragsart IPPC: Besteller Brutto. 686
Inhalt/Packgut: Destination: Agm: 71,02
¥ Konservierung (1) ™ Richtlinie: HPE Gam: 13.07
I Mantage: Garnituren H-chm: 2,47
c§:nw55474-:j;‘wc1-1 (Jschutz () Keine
(810004 ()VCIT ()N Stick 1 B3 SCHWERGUTKISTE Inenm: 480 x  250x 250 [26:
I TULZ  Sperrschichtart Folienart B3 Schwergut Autenm: 503 x  260x 294 cm
|6 v |Haube+Boden v | ALU ¥ auto
» Konservierung {2) # # <Seite> 2798 x 502 4
— # # Sperrholz 122x244 [122;(241.1]
Qeerieile fam - ge.gr 5 X 1220 a8 %15
URenfliche [gml = ; : > 4
Grundflsche [om]l = 13,078 2440 2 x 144 x2440 x 12
Holzinhalt  [cbm] = z,178 2 x 144 x358 x 12
Merdrgngung  [cbml = 3B,449 :
Taragewicht [kgl = 1.368,08
Tara « AQM kgl = 12,14
Materizlwert [EUR] = Se@, za
Mst .wert B0 [EUR] = 223,71 N r
Mst.wert OT  [EUR] = 756,49 358
Mat .wert/A0M [EUR] = 14,28 "
Mat .werts/CBM [ELR] = 465,79 ! ; 1 ; b
\Usmschnitt ELR] = 34,25
Usrschnitt BOLELR] - 967 1229 1220 1220 1220144
Merschnitt OTLEURI = 24,57
Usrschmitt  [%] = 3,49(rsl.) 3
Buchstaben CH] - 77 |
Lofrkosten FTIEURD = .88 # 4 # # SBeckel=256.2 % 501,4
Eegt‘;fziit E;EE&E% - S.SS Sperrholz 122x244 [122 x 244]
Fort.-Zeit UPCHnd - alom 4 x 1220 x2440 x 12#
Soll-4K Lief.[AQM] = 18 4 x 1220 x122 x12
Soll-UK LisFI[EUR] = 718,2 2440 1 x 134 x2440 x 12

Fir jedes Oberteil kann durch Betatigung des entsprechenden Schalters ein separater Aufteilplan er-
stellt werden.

In den beiden MaBfeldern sehen Sie das vorgewahlte Plattenformat, das manuell geandert werden
kann. Wenn Sie eine andere Platte verwenden wollen, so konnen Sie unter dem Bereich Details/
Platten ein anderes Format auswahlen.

Durch die Funktion ,,Seite drehen“ werden die PlattenmaBe vertauscht und der Aufteilplan wird neu
erstellt. Bitte bedenken Sie dabei, daB diese Aktion direkten EinfluB auf das Beleistungsschema und
auf die Fullleisten hat.

Das System setzt bei den Plattenformaten immer zuerst die Breite und dann die Lange, ausgehend
von der Annahme, daB die Fasern der Deckfurniere in Plattenlangsrichtung verlaufen. Das hat unter

Anderem auch Auswirkung auf die Stabilitat.

dd
™

122

124

122

Mss 115

2345

245

=Seite> 259 x 4583
Sperrhalz, Douglas Fir 1 [122 x 244]
1.2

3
3

PRy

®

HowoH ROH

122 %234 8x
22 ®x248 x
1852245 %
15 5% 234 Gx
1.5 %234 5x
1

1
1
1
1
118 %245 x

JRPR Y

2
2
2
2
2

Das Plattenschema wird immer von links nach rechts aufgebaut. Dabei wird versucht, PlattenstoBe
immer auf Mitte der nachstliegenden Leisten zu legen, was unter Umstanden das Riickschneiden von
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ganzen Platten erforderlich machen kann. Im obigen Beispiel werden die Rohplatten in der Lange
zurlick geschnitten. Die letzte Platte auf der rechten Seite wird zusatzlich rechts zuriick ge-
schnitten.

# # =Deckel= 260 x 492
# Sperrholz, Douglas Fir 1 [122 x 244]

Ix 122 x244 x 12 #
Ix 122 x16 x 1.2

244 1x 19816 = 1.2
Tx 1195244 = 1.2
1x BS2 x244 x 1.2
1= B2 =16 =12

0 15
S 122 122 1185 B

Werden wie bei diesem Beispiel Fullleisten fur die PlattenstoBe notwending, so sind dafir meistens
3 unterschiedliche Langen auszurechnen. Diese werden immer von links aus betrachtet eingesetzt:
Eine Leiste links, x Leisten mitte, eine Leiste rechts.

In der Stiickliste rechts des Schemas sind alle Zuschnitte aufgefiihrt, Rohplatten sind mit "#" gekenn-
zeichnet.

Kartonarbeitsschein
Bei Kartonbauarten wird der Kistenzettel/Kartonarbeitsschein als Arbeitsunterlage eingeblendet.

KiWiSteuerung | KIWiFormulare  KiWi Stammdaten

B seenden 70 ~|| 38 - | 40 | Gew,inkg 11 . Berechnen Detils [astenzettel 7
Save+Exit 72 | L | || Anzahl 1 .| Y Druden >} Bavart Verpackung
2 I>A P>A A>T Y packgut i
Datei Massel [B/H inom Gewicht und Menge Aktionen Bearbeitungsfenster Formulare
* |tnhait
| Montage Verpackungen GmbH
HPE | Richtinie Kunde: Allgemeine Verpackungs GmbH Kd.-Nr. 12345 Aufirag: 20084611
= Hauptstr. 1 Projekt China F-Termin 101218
Keiner v | Container Bestel-Datum: V-Termin: 12.12.18
v [ 12345 Testhausen Bestelung: Datum: 2112147
Kolli-Nr. 46 Kommission: 4711 Netto: 1
v |Destaton) Kiste-Hir. Sachbesrd:  Herr Mustermann Tara 5
| Auftragsart IPRC: Besteler: Brutto 16
g Destination Agm 1,492
¥ Konservierung (1) Richtinie: HPE Gam: 0,266
Montage: qm: 1,738
(®)DINS5474( JVCI-1  (Schutz  ()Keine
(Omnsiw004 Jver-m  (JwWN Stiick, 1 F201 Innenm, 70 x Hx 40
TULZ  Sperrschichtart Folienart Autenm. 72x 37 x 44 cm
6 v Haube+Boden v AU [t 1 Abwicklung 220 79  WELLPAPPE 2.wellig ENTELIG-22)  ->Messer 0
| - Rille [1] 18,5
» Konservierung (2) Anschlige = 357 I= 1066 li= 1425 W= 2135 V= 220 > Rille [2] 80,5
Abst. 0 183 Messerabst.: 42 Hefilatz. 65 > Messer &)
¥ Kennzahlen o 7
Worgsben Uberpruft [iscl F v 5 e
|Ergebnisss der Berechmumg: cm :lm-‘)%—( I
Fboicklong  [gml = 1,738 . K
Aufenfliche [oml = 1497 == i ===
Grundfliche [oml_ = 0,266 ! '
Uerdramoung  [obmd = 8 117 | | =
Taragewlcht [kal = ] | i
Tars / AQM  [kgl = 1,16 | ! 12s
|[riatertioluere [EORT = 174 ] ]
Mat.wert OT  [EUR] = 14 |
Mak -wert /AOM [ELR] = 119 ' '
Uerschnitt  [EUR] = o, o~ - — - et - :
\erschmitt OTIEUR] = 0,04 ] ;
Uerschmitt  [%] = 2,53(fel.) | |
Buchstaben _ [H] = ] '
Lohrikosten FTIEIR] = 2,08 — - - - e
Fert.-Zeit FTIMin] = [} ; '
Lohrkosten UPLELR] = 0,06 | |
Fert.-zeit UPLMin] = B.@@ ‘ ‘
| |
W oo e s o M
. 3 Wethede:  [TROCKENMITTEL] 6 Monate
oadl | Haube: Haube mit Boden e
= Abm. 100x 80x 70
» Verpackungszeit i 160x %

Dieses Formular enthalt eine maBstablich verkleinerte Skizze der Abwicklung mit den Rill- und
SlotmaBen.

Enthalt die gewahlte Bauart zusatzliche Bauteile oder Materialien, so werden diese wie in den
anderen Formularen entsprechend aufgefiihrt und dargestellt.
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Verpackungsanweisung

Speziell fur die Verpackungsarbeiten konnen Sie das Formular Verpackungsanweisung uber den
Mentbefehl ,,Verpackung“ darstellen bzw. anschliesend ausdrucken.

KiWi Steuerung | KW Formulars  1OWi Stammdaten
B Beenden 480 - | 250 -~ | 250 - | Gew.inkg 5500 | | B perechnen = Details Kistenzettel | § Ansicht 2D
B save st 503 260 294 Anzahl 1 & Drucken I+ Baart Verpackung | § Ansicht 3D
8 1>A p->A A3 ¥ backout @ Ansicht 3D ... sict
Datei Massel /B /H inan Gewicht und Menge Aktionen Bearbeitungsfenster  Formulare Zeichnung
83 Schwergut
|| Garnituren v|Montage Verpechang Verpackungen GmbH
| |HPE | Richtinie Kunde: Allgemeine Verpackungs GmbH Kd.-Nr 12345 Aufirag 200846/1
I Hauptstr. 1 Projekt: China F-Termin 10.12.18
Ko b 55 Bestel Datum: \/-Termin 12.12.18
v |Jwprc 12345 Testhausen Bestellung: Datum 201217
- Koli-Nr.: 4-6 Kommission: 4711 Hetto: 5500
| Destination Kiste-Hr.: Sacnbearb:  Herr Mustermann Tara 1360
| Auftragsart IPRC. Besteler Brutto 6860
Destination Aqm 71.020
¥ Konservierung (1) A Richtinie: HPE CGam: 13.078
Montage: Garnituren H-com: 2178
(@)DINS5474 (V-1 (Cikeine
(TL810004 (VeI () WN Stiick: 1 B3 SCHWERGUTKISTE Innenm. 480 x 250 x 250 [262]
TULZ  Sperrschichtart Folienart B3 Schwergut AuBenm. 503 x  260x 294 cm
16 v |Haube+Boden v |[ALU ~ Masto
. Verpackungstermin: 12.12.18
» Konservierung (2)
Inhalt:
¥ Kennzahlen
\Oberteile [oml = 66,787
ABerfliche [oml = 71,028
ArondflSche Taml = 137A7R

W

erpackungsanweisung

Allgemeine Verpackungsgesellschaft

Hunde: Emballage de France S.A. Hr: L-4556
Praojekt: L-4556 F-Termin
Ruge Charles De Gaulle Bestell-hr- V-Termin:
4556-Sessenheim Bestelungy 44 5667-321 Diaturm: 07.07 .04
Kolli-hir : 57 Auftrag: 100113 Netto 2500
Histe-Mr. 12 Sachbeark: Ernst Hatschke Tara: 1570
IPPC: Hitzebahandelt {sauber + rindenfrei) Auftragueber: | ambert Brutto 4070
Destination:  NAMIBIA  [AFRIKA] A 71222
RicHtlinie: HFE G 13339
Mortage: Garnituren chm: 2 R85
Stiack: 1 B3-v2 Innenm.; 450 % 250 x 250 [264]
Auttenm: 473 ¢ 282x 296 cm

Yerpackungstermin:

Inhalt: Maschinteile
Grundgestell Atlas-Gigant Tnr. 4-5556-882
mit Traverse und Lingstrigereinheit
Bermerkung
Deckelholzz 8 Deckelhalz 270 12 14
Steher: 18 Steher 250 10x 12
Konservierung: [TROCKENMITTEL] 12 Monate
Haube Haube mit Boden aus:  POLY
Abm. 480 270x 280
Boden 5403 300
Trockenm.: 42 Beutel
Symbole H_,dgT ! {%}
[AUF SEITEN]
Schwerpunkt L=>236 B==141 H==152
Schablone: DIMENSIONS 473 X 282 ¥ 295
KOLL-NR 57

GROSS-WEIGHT 4070 KGS
MET-WEIGHT 2800 KiGS

Zustand des Packgutes:

=== (zebrauchte Maschine
= Rostansatz vorhanden
= YYare nicht konserviert
== Korrosionsgefahr

Dieses Formular ahnelt dem Kistenzettel, es sind jedoch keine fest verbauten Bauteile enthalten. Es
werden nur die losen Bauteile aufgefiihrt.
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Desweiteren enthalt das Formular Informationen uber das Packgut, Konservierung und uber die
Markierung.

Stabilitatsnachweis

Uber den Meniipunkt ,,KiWi Formulare - Stabilitatsnachweis“ kénnen Sie einen Bericht erzeugen, der
alle ermittelten Krafte, Momente, Spannungen usw. auffuhrt, die zur Dimensionierung einer Bauart
herangezogen wurden.

KiWi Steuerung | KW Formulare | QWi Stammdaten @

B scenden Markierlis [ERl Mat. Kallaation

24 Drucken Haubertiste Fert,-Protokoll
Ges, Kalkulation
Datei | Kalkulation
| ~
i ;
| B3 schwergut
{ =
(I Nachwe e
| Garnituren + Montage Lk Bkl Verpackungen GmbH
|HPE | Richtlinie Kunde:  Allgemeine Verpackungs GmbH Kd-Hr. 12345 Auftrag: 200846/1
I : Bestelung: Datum: 211217
Keiner v Container
I | 12345 Testhausen Kommission: 4711 Kolli-Nr.: 4-6
v|[eec Sachbear Herr Mustermann Kiste-Hr.
v Destination e s
| Auftragsart 1) Bauart Anz.: 15t
Typ 83 SCHWERGUTKISTE 83 Schwergut Tara 1020 kg
Innenm. 450 200x 180 Mentage Garnituren H-cbm: 1833 ¢
—_ Auftenm. 473x 210x 226 cm IPPC Agm: 50738 m*
Osdutr ke 2) Temp. Korrosionsschutz
S - Destination Kiimazone gematiot Transp. und Lagerdauer & Mon
i i Rel. Luftfeuchts bel Verp. 20 % Temperatur bei Verpackung 20 °C Rel. Endfeuchte 40 %
Sperrschichtart F°Peﬂart Wethode DINES474 Sperrschichtart Haube mit Boden Folienart ALU
W |Haube+Boden | ALU ¥ [Mauto Sperrschicht 480 % 220 x 210 Bodenbilatt 540 % 250 Indikator [X]
Wirkstoff & Beutel Trockenmittel je 32 Einheiten Riffelblech X1
55 Koo ] 3) Lastannahmen
Richtiinie HPE Kran [X]
¥ Kennzahlen Limitation der Auftenmale  minimal 1x1x1 maximal 999999 x 999999 x 999999 Gabelstapler [X]
= = - Limitation der Koligewichte ~minimal 1kg maximal 999999 kg Traverse 1]
Yorgaben Uberprift [iscl Beschleunigungen langs / quer / vertikal 08/05/1g Flatrack 1
Ergebnisse der Berechnung: . . - "
Oberteile [oml = 41 Stapelstauchdruck 10 kN/m? Seilwinkel 60 Erf. Hakenhéhe min. 54m
AuBerflsche = Container Keiner
Grundflachs = 4) Anahmen:
Hol=zinhalt = Zul Spannungen fir Nadelholz * obzul 200 dalfen? odll zul 140 dalicm® cdTzul 40 daljem®
Lerdr =
Foraoeon Toht z Zul Sannungen fir Stahtteils (5235JR) obzul 1000 daliem® od zul 1000 daNic®
Tara ~ AOM = Zul Sannungen fir Schrauben (4.6) czzul 1000 dalem® rzul 800 daNicm®
Buchstaben = Zul. Schlankheitsgrad A zul 200
Lohnkosten = * Bei den singesstzten Spannungswerten ist darsuf hinzuweisen, dass in dzn keine. ichtigung finden kannen, Alle Hatzer
ngﬁkgggéﬁ z diirfen bei Herstellung, Varpackung und Versand 20% Holzfeuchts nicht (berschreftan, Durch kimatische Sinfiisse kénnen dis zulfssigen Spannungen Schwsnkungen
Fort . —Zeit - von & 30% unterligen.
Sol1-UK Lisf.[AQM] = 5) AuBmaBdaten:
Soll-Ue Lief.[EUR] = Inhalt/Packgut: Packgutgewicht 9500 kg
Soll-UK Verp.[AQM] = 2B Celbstiragekoeffizient 50 % Reibb: rt 06
S011-UK Uerp.[EUR] = 1E14,75 elbsttragekoetiizien cibbelwiert !
Sicherheitsabstande links 5, rechts 5, oben 5
Bemerkung:  Alles muss vom Kunde beim Varpacken protokoliert werden
Bitte rechtzsttig telefonisch informieren
Mobil: 0123 4567890
150
w————+
t
; s
» Verpackungszeit -j_
¥ Kolli Nr,
[ e s | v
< >
Auftrag: 200848-1 - Allgemeine Verpackungs Gmk Hinweise vorhanden! Stabilitétsberechnung: Hinweise beachten! Bauart: B3 SCHWERGUTKISTE[+14] {V} 14.03.2000
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MNachweis und Berechnungsprotokoll Verpackungen GmbH
Hunda:  Allgemeine Verpackungs GmbH Ko -hr.: 12345 Aifirag: 20084611
Bestallung: Datwm: M.12.17
12345 Testhausen Kommigsion: 4771 Kaolli-r.: 4-6
Sachbsart: Hemr Mustermann Hlzte-Mr.:
Safte 14
1) Bauart Anz.: 1 81
Typ B3 SCHWERGUTKISTE B3 Schwengut Tara: 1020 ko
Innznm.: 450 % 200 % 180 Morags Ciamituren H-cem: 1,633 m?
Aufenm.: 4T3 % 210 % 226 em PPC Agm: 50,738 m2
2) Temp. Korrasionsschutz
Destination imazene gemasist Transp. und Lagerdausas & Moan,
el Luftissehie bl Verp, 20 % Temperalus bal Verpackung 20 °C Riel. Endteuchie A %
Mathade DIMNS54T4 Sperrschichian  Haube mil Bodan Follanam ALL
Sperschichl 480 x 220 x 210 Baodendian B4 x 250 Indikalor ix]
Wirkeloll € Bautsl Trockenmittal ja 32 Elnhailan Riflelblech [x]
3) Lastannahmen
Fizhilinie HFE Kran [x]
Limfiation der Aulenmala  minimal IESE & maximal 959900 « 390099 » 099990  Gabelsiapher %]
Limilafion der Kolligeaschle  minimal 1 kg maximal 9959099 kg Traarse 11
Beschisunigungen langs / quer ( varfikal narosg Flatrack i1
Stapalstauchdruck 0 kMm® Seilwinkal 60 ° Erl, Hakenhitha min 54m
Container Kainer
4) Anahman:
Jul. Spannungan filr Madalheks * ol aul. 200 dalicm? od il 140 daliem® ocdrzul, 40 daNem®
Zul. Sannungen fir Stahiieile (S5235JR) o b zul, OO0 daklicm? od zul, 1000 daNiom®
Zul. Sannungen fir Schrauben (4.6) o al 1000 dabliom? T zul, BO0 daNiem?
Zul. Schlankhsitsgrad Ao, 200

* Bl clany aingasalien Sp

1an et daraud bir

. s Holsleu chilighsilen in den Banechitufgen keine Barlckschiigung frdsn kianen, A= Hiler

diifer b Hamslelking, Vemasiung und Versand 2% Holfeuckte fchil Obsmschreiten. Duich Kimatschs Einfiisse kinmen ds 2ullssigen Snannungen Schwaniungan

won 2 3% unleriegen.

5) Aubimaidaten:
Inhalt/Packgut:
aliy

188

i o
B7.5
— gt s
= I4—|;.
| T |
| 114 |
= |} 3 | ¥}
o= =

Sebstragekostfiziant 50 %
Sicherheitzabsianda
Alles muss vom Kunda baim Varpacken protokoliart werdan,

Bemesung:

Packgulgawicht

Raibbeiwart n

9500 kg
05

links 5§, rechis &, oben &

Bitte rechtzaitiq teledonizch infarmiaren.
Mabil: 0123 4567690

Eal ]

"
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Hachweis und Berechnungsprotokoll Ve rpackungen GmbH
Kumga:  Allgemeine Verpackungs GmbH Ko -Hr.2 12345 Auftrag: 2008461
Eestallung: Datem; 21.12.17
12345 Testhausen kommission: 4711 Halli-Hr.: 4-6
Sechbaarh: Herr Mustermann Flste-hr.c
Saits 2/4
Zustand des Packgutas: | ] Lelchte Kratzsr | | Zerkratzt [ ] Leicht verbeult
| | Gebrauchia Maschme | | Zesbrochena Teda [ ] Ungaondnate Teds [ ) Zustand nicht OK
| | Rosiensatz vedandan | | 'Were ist naid | | Ware ohne Papisre [ ] entifziering nckt miglich
[ 1'Ware nur teilwelse abgedecki | ] 'Ware nichl abgedecki [ ] Ware nichi konserviert [ ] Ware nicht vorkons snisrt
| | Konsendsening efordembch | | Korasionsgetahr
6) Packgutsicherung:

Beai den Sicherungsmainahmen werden zusdiziich gesigneta saubere ungebravchie rulschhemmendsa baterialien
il #nem Glailrebbaewend von 08 singebaul

T} Berechnungen;
Kippbedingungan
[ 1Packgul kamn kippen n Langstekiung | ¥ ] Packgul kann kigpan In Qusrmichiung
[ 1Packsiick kann kippen in LBngsrichtung [ ] Packstick kann kippen in Querrichiung
Dweckeltragwark
Barechnot wardan din Deckefalzar zur Auslailung des angenommanen Stapalstasshdnicks.
[ ] Dia vertiale Beschleunigung wird bei der Enmittiung der Stapsiast bencksichiigl, Fﬂmmﬂlﬂi
a) Blegebeanspruchung, Lastiall Triger auf swei Stltzen, glaichmalig vertailte Last
Deckellfache 5933 m? Stapellas 5533 daN Woard, 1362,9 om? Durchbiegung 1,988 cm
Kantholz geeihit @ [+2%°) Shick  789.8 om hoch W ovorh, 1373 om? o bovarh, 182 daliom® [ T08NE]

* D Barechiusg efolgl unls der Annalivs, dass jades Kopitsl] (o smon Deckelhols srapeichl

b)) Knickbeanspruchung Lastisf 2. Eulardal

Barachnat warden die Deckelanthdlzar rur Abstifzung des Seildnicks, der beim Anhaben mittels Kran im Hingegang
durch den Spraizwinkal das Anschlagmittels entstahen kann, Bai diesem Rechengang wird das Deckalhoiz und dia Starde
das Dechkslbelags in zusammengeselzier Fastighksd aingasatzt.

Knickkratt 2742 daN Stabknickl. sk 204.8 e Anz, Faldar 10 Faldbreite 47,2 am Pl
Profilfificha 4548 cm® Traghattzm. J HEE,1 cmtd Traghaitsrad. | 32ocm  odworh 55 daMicm® [ 25185F
Knickbaiwart e 1.7 Schlankaitsgr. B4.5 [ed00]

Stltztragwerk In Sedten- und Kophetlsn

Barechnst wardan die senkracht wirkendan Bauweile zur Ausleitung des Stapelstauchdrucksa’dar Druckkratt,

dia als glaichmEisyg venteite Leat anganommean wird. Bal diesem Rechangang wird die Stirke das Seitenbelags, die
senkrechie Belalstung in zusammeangesetzter Festigkait als T-Profil eingesetzt. Weann versendet, werdan die
Saitanstehar einngemi? barschnet Dabel wird davan ausgegangen, dass die verlikale Beschlewnigung bai dar
Ermittiurg der Knickkraft nicht berbcksichiigt

a) Knichbaanspruchung ssnhr. Letsten durch Stapetstaushdnick, Lastfall 2. Euertall

Diruckkraf 1656 daM SHabkreckl. sk 160 cm Anz, Feldar G Feldbrefte 2277 em
Lalate pewahlt WEE 4 cm

Profilfifchs 300.3 ¢m® Traghaitam. J 12004 cmi®d Teaghelterad. | OGem odwvarh. 110 daM/em?
Hrlehtalwert w 20 Schlankeltsgr. & 284.3

b Khickbeanspruchung senkr. Stehen/Si0tzs durch Stapelstanchonech. Lastisl 2 Euledsll

Dirackkrall 0 dah Slabkirchl. sk 180 em Az, Blehar

Hartholz gewdhit 00 cm

Flilche Traghailem. J Tragheitsrad. | o o warh, 0 daliems
Knlckisaiwar w Schlankaitsgre. b
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Kalkulationsblatt

Diese Funktion berechnet die Zuschlagskalkulation und erstellt ein Kalkulationsblatt.

Kalkulationshlatt

lgemeine Verpackungsgesellschaft

Kuincde: Errballage de France S.A. M. L-4556
Praojekt: L-4556 F-Termin
Rue Charles De Gaulle Beztell-Nr: W-Termin:
4556-Sessenheim Beztelung: 44 BBEE7-321 Daturm: 07.07.04
Kalli-Mr 2 57 Auftrag: 1001413 et 2500
Kiste-r 12 Sachheark: Ernst Hatschke Tara: 1570
IPRC: Hitzebahandelt (sauber + rindenfrei) Auftraggeber:  Lambert Brutto: 4070
Inhat/Packout  Maschinteile Destination: NAMIBIA  [AFRIKA] Am: 71222
Grundgestell Atlas-Gigant Tnr. 4-8556  Richtlinie: HFE Gom: 13339
mit Traverse und Langstragereinheit Wontage: Garnituren chim: 2 B85
Stiick: 1 B3-w2 Innenm.; 450 = 250 x 250 [264]
Auenm: 473 x  282x 285 cm
Papier und Auskleidung:  Deckel [ARYLUX]
Yerdranouna lnnen: 28,125 chm
Yerdrangung Aulen: 39,349 chm
Ausenflache: 71,222 am
Grundflache: 13,339 am
Auienflache Oberteile: 67486 am
CEM-Holzinhalt: 2 B85 chm
Taragewicht: 1570000 kg
Taragewicht pro ACM: 22020 kg
MATERIALKOSTERN: 184 430 EUR
MATERIALKOSTEMN BEO: 10485 EUR 1048 EUR
MATERIALKOSTEMN OT: 183.950 EUR 194 43 EUR
Materialkosten pro ACM: 2730 EUR
Waterialkosten pro CEM: 72415 EUR
YERSCHMNITTKOSTEN: 0,016 EUR
YERSCHNITTKOSTEN BO: 1894 43 EUR
YERSCHNITTKOSTEN OT: 0.016 EUR 194 45 EUR
Yerschnitt-Frozent: 0,010 % (rel)
MATERIAL-GEMEINK.OSTEMNZ 194 45 EUR
AMNZAHL BUCHSTABEN: 79 Stck. 0180 EUR 11,830 206,30 EUR
Konstante AD: 1.000 X
[Nettonewicht: 2500.000 X
Lanoe: 473,000 %
Breite: 282,000 X
Héhe: 295,000 X
Gurtmal: 1627000 %
CM-Aukenflache: 71,222 %
CEM-Holzinhalt: 2,688 X
CEM-verdranaung: 39,349 X
Anzahl Leisten: 98,000 %
Laufmeter Leisten: 136490 X
Anzahl Kanthdlzer: 38,000 %
Laufmeter Kanthdlzer: 110,520 X
Anzahl Holzteile: 155,890 X
Anzahl Schnitte: 222130 X
Anzahl Bolzen: 10,000 X
Anzahl MNaoel: 3440,000 X
Beutel Trockenmittel: 42,000 X
Untersch. Mat.-aruppen: 12,000 X
Untersch. Mat -dimensionen: 8,000 X
Laufmeter Schweiltnaht: 15,000 %
Laufmeter Mantagenagelung: 45 260 X
SUMME ZEITPARAMETER: 206,30 EUR
YERFACKUNGSZEIT: 206,30 EUR
LOHNGEMEINKIOSTEN: 43,000 % 206,30 EUR
FERTIGUNGSGEMEINKOSTEN: 8.000 % 16.504 222 BOEUR
YERWWALTUNGSGEMEINKOSTEN: 17.000 % 37.877 26068 EUR
YERTRIEBSGEMEINKOSTEN: 8.000 % 20,854 28153 EUR
GEWWINM: 10,000 % 28,143 305,69 EUR
SKONTO: 3,000 % 9,291 318,98 EUR

ISC GmbH Industrial Software Consulting  TalstraBe 1

D-69198 Schriesheim

Fon 06203 660207




ISC Programmhandbuch Seite 508 2105222
GmbH ki-wi construct Datum | 10.08.
Version 5.6

2D und 3D Ansichten

Zur grafischen Darstellung der Bauart stehen Ihnen diverse Zeichenfunktion zur Verfiigung.

Ansicht 2D

e

KiWiSteuerung | KiWiFormuare  KiWi Stammdaten

B seercen 450 /[ 200 -|[180 || Gew.inkg 9500 - [ Berechnen | [EDetais

Kstenzettel | § Ansicht 2D @ seitenansicht

¥ omplett 18 Kopf

B saveseait 477 - | 230 -| 228 - Azl 1 2 ByDnucken 7} Bauart Verpadaing | § Ansicht 30 B> Vorderansicht | .8 seite ¥ 5oden
B I->A P->A A->1 FE packaut @ Ansicht 3D § Draufsicht #9 Deckel
Datei Masse L /B /H nan Gewiht und Menge Aktionen | Bearbeitungsfenster | Formulare Zeichrung
v ekt ERmT[E[Lmios Team
| RNTE R . T i i R n [
B3 SCHWERGUTKISTE v - 20
| B3 Schwergut 4
| Garnituren v | Montage
||eE v Richtinie
I Keiner v | Container
v |Cieee
v | Destination
v | Aufiragsart
¥ Konservierung (1)
@DINSS7AONCET  (OScutr  (OKeine
Omsw00a Ve Own
TUZ Spemschichtart  Folienart
6 w|Haube+Boden | ALU ¥ Do
» Konservierung (2)
¥ Kennzahlen
Uorgaben Uberprisft [iscl | 1 r—
Ergsbrisss der Berschrimg: cm |
Oberteile  [oml = 52,083 200
Aberfliche [gml = 547161
Grundflsche [oml = 19,971
Holzimhalt  [chm] = 1,943
UsdrEngung  Cobmd = 28,014 O ] O O &y
Taragewicht [kgl = 1.135.0@
Tara - AQM  [kal = 21,
Buchstaben  [H] = I f——— | =
Lohrkosten FTLELR] = o, 00 2=
Fert.-Zeit FTCHin] = 0,00 . ,
Lohrkaosten UPLELR] - 2,08 I 1
ert.—Zeit UPLMin] = oo
Soli-UK Lief.CAOMI =
Soll-UK Lief.[EUR] = 541.81
|Sol1-UK Usrp.CADM) = 2@
Soll-UK Uerp.[EUR] = 1@83,62

Die Ansichten werden in die jeweils zur Verfiigung stehende FenstergroBe skaliert. Daraus wird der

Abbildungsmalstab errechnet.

|WM1:1D,E
IIIIII 1

I I [ | I I I | I LI T B | I 1
330 400 0 300 230

Zoom

Gewicht und Menge Aktionen

%WH TPl L=738=0
| 1 1 1 1

Die Skalierung kann durch die jeweiligen Schalter beliebig verkleinert bzw. vergroBert werden.
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Seitenansicht

Die Seitenansicht wird im mittigen Langsschnitt dargestellt. Zur besseren Unterscheidung der
Bauteile/Baugruppen werden diese farblich abgestuft.

KIWi Formulare KIWi Stammdaten
400 - 200 || 180 - | Gew.inkg 200 - Berechnen [ Detals Kistenzettel | ¢ Ansicht 20 2% komplett .3 Kopf
419 - | 228 - | 189 - | Anzahl 1 > || Ey0rucken {1 Bauart Verpadung | @ Ansicht 3D I Vorderansicht | ', Seite 2 Boden
3 1->A P> A A>T F¥ packgut @ Amsicht30..  Draufsicht ¥4 peckel
Masse L /B /H inem Gewicht und Menge Aktionen Bearbeitungsfenster Formulare Zeichnung

¥ [ nhalt r%W"M 'lr‘F.I.IMll:z‘DA‘ ‘ ‘ r%zge‘% ‘

~ =5

s L L [ ] L] [ L [ ] L

| Richtiinie

| Container
w ([JPPC

| Destination
v | Auftragsart

~

(ischutz (IKeine
Chwm
Folienart

ALU ¥ Mauto

L

[

% [isel
srechrung: om

42, 281

|
|
I
1
1

]
O
[l
]

1
1

Vorderansicht

Die Vorderansicht ist ein mittiger Querschnitt. Die Ansicht wird auf die FenstergroBe skaliert und
hat deshalb meistens einen anderen Mafstab als die Seitenansicht.

KIWi Formulare Kiwi Stammdaten

400 - | 200 - | 150 - | Gew.inkg 200 - Berechnen | [E Details B Kistenzettel | @ Ansicht 20 b Seiteransicht | % komplett % Kopf
419 - | 228 - | 189  -|| Anzahl 1 S EyDruden [} Bauart B3 Verpadung | Ansicht 3D T Ceite 7 Boden
9 I->A P=A A->I ¥ packout Q Ansicht3D... | & Draumsicht 9 Deckel
Massel /8 /H incm Gewicht und Menge Aktionen Bearbeitungsfenster | Formulare Zeichnung
Ve | ERMITIRL 2 oo
TR s B e e |
o = ! ! ;
| Montage
| Richtinie
| Container
w [[Jtrre
+ | Destination
~ | Auftragsart
~
';'Sd'mtz (i Keine
Cwn
Folienart
vl v st
ft [iscl
erechnung: cm
7 = 4@, 961
1= 43,563
1= 9,553
ml = 1,448
ml = 18,056
1= 895,00 1 |
1 = 20,52 i i
Rl = 462,66
R] = 113,36 H -
Rl = 348,70
Rl = 11.04
Rl = 333.76
Rl = 18,10
R] = 3,92
Rl = 14,18
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Draufsicht

Im Gegensatz zur Seiten- und Vorderansicht werden hier mit Boden und Deckel zwei Baugruppen
ubereinander liegend dargestellt. Daher werden hier keine fiillenden Farben verwendet. Die Boden-
teile werden gestrichelt gezeichnet.

KiWi Formulare

Kivvi Stammdaten

400 - 200 - | 150 - | Gew.inkg 200 [ Berechnen [ Detais B Kistenzettel | @ Ansicht 2D & seitenansicht | % komplett % kopf
419 || 228 - | 189 || Anzhl 1 & brucken 1= Bauart [B) Verpackung | @ Ansicht 30 I Vorderansich ®8 Saite ¥ Boden
2 1A P A A ¥ packaut § Ansicht 30 ... 2 Deckel
Masse L B /H inam Gewicht und Menge Aktionen Bearbeitungsfenster Formulare Zeichnung

v bt KPmirrLries e

" o : RN ‘ : ‘ ! ’ ]

v Montage | Ll - | I O || B Tl ) 5 O

v |Richtinie

v | Contziner

v [Jerc

v | Destination

v Auftragsart

~
Osdwtz OKeine
Cwn
Folienart
v AL ~ ks
ift Liscl
isrechnung: _om
d o= 4@, 391
1= 43,563
a = 9,553
ml = 1,448
ml = 18,056
AL aac’ mm

Komplett / Seite / Deckel / Kopf / Boden

Man kann neben der kompletten Kiste auch nur die Bauteile Seite, Deckel, Kopf, oder Boden fiir sich
alleine darstellen.

@ Ansicht 2D
@ Ansicht 3D
% Ansicht 3D ...

Q Seitenansicht
I Vorderansicht

ﬁ Draufsicht
Zeichnung

L] L]
ia- Komplett =% Kopf
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Deckel

R o N o N N o A o A N o N

Boden

Kopf

Innenmass / Packgutkonturen

B CEEE

-
!

O] O O O]

Diese Funktion blendet die moglichen InnenmaB-/Packgutkonturen ein.

Bitte beachten Sie, daB diese Konturen in direkter Abhangigkeit der von lhnen in der Bauart-Vorein-

stellung gewahlten BemaBungsoptionen sehr unterschiedlich ausfallen konnen.
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Begrenzungen / Limits

Durch diese Funktion werden die Limit-Konturen eines ausgewahlten Containers eingeblendet.

B geencen
Save +Exit

Datei

||HPE

KIWi Steuerung

Izu Fuss

Kiwi Stammdaten

MasseL /B /H inam

lE: H T FLMi:1s

» Konservierung (1)

» Konservierung (2)

¥ Kennzahlen

Uorgsben Ubsrprift [iscl
|Ergebnisse der Berechming: cm

Oberteile

AuBenflache
Grundf15ches
\Holzinhalt

Verdrangung
Tar-agewicpt

Tara ~ AL

IMaterialuert

[ 100

Gew, inkg 200 ~ [ Berechnen  [EE Detais

1 2| ByDruden =i Bauart
¥ packgut

Gewicht und Menge Aktionen Bearbeitungsfenster

Eaem

M Seitenansicht
B> Vorderansicht | 18 Seite

L

Der Nullpunkt ist systembedingt oben links festgelegt.

Messen

%WH T FE |_IM1:19,4

Gewicht und Menge

Aktionen Bearbeitungsfenster

Gia SN

50 100

2 Deckel

Zeichnung

2 Komplett

8 Kopf

2 Baden

Durch Anklicken des ,,Lineal* Schalters wechselt das Textfeld in gelbe Farbe und signalisiert damit,
daB die Messfunktion aktiviert wurde.
Fahren Sie auf einen beliebigen Anfangspunkt und driicken dort die linke Maustaste, die Sie dann ge-
driickt halten. Anschliessend fahren Sie zu dem gewiinschten Messpunkt und lassen dort die Maus-

taste wieder los. Die Strecke getrennt nach Lange und Breite wird in dem Textfeld eingeblendet und
die Farbe wieder auf weiB gesetzt.

Gewicht und Menge

T

Bearbeitungsfenster

(R [

Formulare Zeichnung

[

U =
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MaBlinien
Diese Funktion blendet die MaBlinien ein oder aus.
@W"II-IITIFI L'Mwl:Z'D'S' T 'Eg:" L T (e T
— [T T[T TT TF JT JT TT 1T 71
gl _ _ _ I
| [l ] [l X
Zeichenfunktionen

Durch Betatigung der rechten Maustaste bekommen Sie ein Kontextmeni eingeblendet.

B a1 E|[ M5 :ﬁ:qgl

L] | L [ L] L L L]

Mur Oberteile

Mur Leisten

MNur Kanthélzer
Alle Teile zeichnen

Mach jedem Teil anhalten

Ohne Seite
Ohne Kopf
Ohne Deckel
Ohne Boden

i
[l

Als Bild speichern (Bitmap)

Bild einfiigen
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Funktion Beschreibung

Nur Oberteile

Es werden nur die Belage der Oberteile ohne Beleistung und Kant-
holzer der jeweiligen Ansicht gezeichnet.

Nur Leisten
Es werden nur die Leisten aller sichtbaren Baugruppen der jeweiligen
Ansicht dargestellt.

Nur Kantholzer ’_EI_D_EI_EI_D_EI_D_EI_EI_D_EI_‘
i & L U 0O
l u] O O ] ] l
Diese Option zeichnet nur Kantholzer der sichtabren Baugruppen in
der gewahlten Ansicht.

Alle Teile zeichnen Lo o &6 9 o © ©6 ‘8 8 @

uf O ] O O

Nach jedem Teil anhalten | Jedes Bauteil wird einzeln gezeichnet. Danach wird die Routine so
lange gestoppt, bis Sie eine beliebige Taste gedriickt haben. An-
schlieBend wird das nachste Bauteil dargestellt.

Ohne Seite T [T 1T T T 1T 1T T 1T 1T T

1 L
uf O ] O O

Alle Baugruppen auBer den Seitenteilen werden gezeichnet.
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OhneKopf I T 11 I T 11 T T 11 T T
] 0 ] 1] 0

Alle Baugruppen auBer den Kopfteilen werden gezeichnet.

Ohne Deckel

u] O O ] ]
Alle Baugruppen auBer dem Deckel werden gezeichnet.

Ohne Boden T 1T 1T T JT 1T T T JT T I

Alle Baugruppen auBer dem Boden werden gezeichnet.

Als Bild speichern Es startet ein Dateidialog, in dem Sie einen Dateinamen eingeben
konnen, den das Bild (Bitmap) erhalten soll. Das Verzeichnis ist das,
welches Sie in den Grundeinstellungen als Bildverzeichnis hinterlegt
haben.

Haken / Traverse

Uber die Schalter H (Haken) und T (Traverse) kann man sich die minimale Seillange und die
Zeichnung fir den Transport der Konstruktion an Seilen einblenden.

e el ik

min. 544 544

T
— e —
==

O
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Flatrack / Lashing

Uber die Schalter F (40 FuR Flatrack) und L (Lashing) kann man sich d
Flatrack und die dazugehorigen Lashings einblenden lassen.

2ePuir[e L] Feam

1: 15,7
T B R
50 100

SEMEMANSICHT Aufirag: 200846/ M 11,57

150

Verpackungen GmbH

ie Verladung auf einem

C o jo o 0 oo
| |

50 | |
| |
| |

100 | |
| | |
| |

. | |
| |

|| L P
! i
[ [ ] [
250 |
Kartonbauarten

Bei Kartonbauarten wird die Abwicklung in der Draufsicht vermaft da
Ansichten und Bauteilfunktionen sind deaktiviert.

rgestellt. Alle anderen

KW Steuerung | KIWi Formulare KW Stammdaten
B Beenden 70 - 35 - 40 Gew.inkg 20 v [ Berechren [ Detais Kistenzettel 9
Save+Exit 72 37 44 Anzahl 1 2| 2 brucken 3% Bauart Verpadaung
8 I->A PsA A1 F2 padaut Al
Datei Masse L /8 /H incm Gewicht und Menge Aktionen | Bearbeitungsfenster  Formulare
\ v libaie [ mrE 27 .%:a\ @
I‘ F201 v [ ' B
|
i v | Montage
}; HPE © | Richtiiie
|rener v | Container
“ v|[Clere

v |Destination

v | Auftragsart
¥ Kenservierung (1) All
(@DINS5474(IVCI-T ()schutz [ Keine
(TL810004 VT ) wWN
TULZ Sperrschichtart  Folienart
|6 w|Haube+Boden | ALU

v [ Auto

» Konservierung (2)

¥ Kennzahlen

Uorgsben Uberprisft [iscl
Ergebnisse der Berechnong: o
fbwicklong  [gml - 1,738
Aufenflache [gm] - 1,452
Grurdflsche [qml = 8,266
Uerdrsngumg  [obml = 9,117
Tarsgewicht [kal = S,
Tars < RO [kal = 1,16
Msterisluert [ELR] = 1,74
Mst.wsrt OT [ELUR] = 1,74
Mat .wert/AOM [EUR] = 1,139
Uerschnitt  [EUR] = 8,04
Usrschnitt OTLELR] = 4,04
Usrschnitt  [x] = 2,53(rel.)
Buchstaben  [H] = 77
Lchrkosten FTLELR] = a,68
Fert.—Zeit FTCHMin] = 9,08
\Lohrkosten UPLEUR] - 8,68
\Fert.—zeit UPLHMin] - 8,68

| v

Auftrag: 2008461 - Allgemeine Verpackungs Gmt Keine Stabilitatsberechnung aktiviert.

Bauart: F201[+26] {V} 01.02.2000
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Ansicht 3D

Neben der 2D Zeichnung konnen Sie die Bauart auch in einer interaktiven 3D Darstellung unter-
suchen.

KWiSteuerung | KiWiFormulare  KiWi Stammdaten (7]
B seencen 400 - 200 | 150 - | Gew.inkg 200 - Berechnen  [E] Detalks Kistenzettsl O _Apdichion ' Kopf
B save+Eiit 419 - | 228 -|| 189 || Anzahl 1 2| Byoruden 1=l Bauart. Verpackung | § Ansicht 30 [ # % Boder
0 134 P>A A1 ¥ packaut @ Ansicht3D ..,
Datei MasseL [8/H incm Gewicht und Menge Akfionen  Bearbeitungsfenster  Formulare Zeichnung
“ | nhalt A
83 v +
Ij v | Montage
|pe “ | Richtiinie
ke | Container

1" v|[Clwpe

| Destnation

| Auftragsart

¥ Konservierung (1) Lo
(@Dmss474ve-1  (Oschutz (ke
(T8w0004 Vel )wN

TULZ  Spemsthichtart  Folienart

6w |HeubesBoden w|[ALU v [ ats

» Konservierung (2)
¥ Kennzahlen

Uorgsben Uberprift [iscd
Ergebrisse der Berechming: om
- gt

Oberteile gml] = a, 991

Apenfliche [om] = 43,563

Grundflsche aml = 9,553

Holzimhalt cbml = 1,440

Uerdrsngung  [obmdl - 15,856

Taragewicht [kgl - 895.88

Tara 2 AQM [kal = 28,52

Materislwert [EUR] = 466,56

Mat .wert BO 1R] = 113,96

Motiwert OT [EURT - 348,69

Mot .wert/AQM [EUR] = 1@, 99

Mat.wert/CEM [EURT - 332,24

Usrichnict  [EORT = 18,0

Usrschnitt BOLEUR] = B

Uerschnitt OTIEURT = 141@

Uerschnitt %] = 3,91 trel.d

Buchstsber  [H] =

Cohrkosten FTIEURI = “Sg,a8

Fert .-Zeit FTLMinl = 43,56 " o =

Lohrkosten UPLELR] = 088 A-Lange: 4190 Schwerp.: 210,0 / 114,0 / 95,0 il it eaiohic s Brutto:  1.095,0 St

Fert.-Zeit UPLMinl = @08 8 5 1 Deckel: 228,0x419,0x 1,2 . 9,553
A-Breite:  228,0 Anschl, L: 80,0 ack : Netto: 200,0 :
el 2 e 2 Kopfe: 167,0 x 225,0 x 1,2 =it s e 34,010

ohe: i el A 1 Boden: 225,0 x 400,0 x 2,4 i i 1,440
v
| Auftrag: 300810-1 - Mustermann GmbH & Co. KG Stabilititsberechnung: Hinweise beachten! Bauart:  B3[+14] {V} 14.03.2000

Je nach eingebettetem 3D Viewer besitzt dieser in der Regel diverse Funktionen, um die Bauart zu
bewegen.

In dem gezeigten Beispiel ist die im unteren Bereich sichtbare Schalterleiste mit folgenden
Funktionen (von links nach rechts) belegt.

3T ER

Bis auf die letzten drei beschriebenen Schalter, die lediglich angeklickt werden, sind die anderen
Schalter Auswahlschalter (jeweils eine Kombinationen aus zwei Schaltern). Die unterschiedlichen
Bewegungen erreicht man indem man mit der Maus auf die Bauart klickt und bei gedriickter linker
Maustaste diese dann in horizontaler oder vertikaler Richtung bewegt.

Hier die wichtigsten Bewegungen:

- Walk/Plan 1: Auf die Bauart zugehen oder von ihr weggehen. Rechts oder links an der
Bauart vorbeigehen.

- Fly/Plan 2: : In einer Ebene vor dem Betracheter kann die Bauart nach oben, unten, rechts
oder links verschoben werden.

- Fly/Turn: Die Bauart um den Betrachter rotieren lassen (horizontal oder vertikal)

- Fly/Roll: Die Bauart vor dem Betrachter im oder gegen den Uhrzeigersinn um die Querachse
rotieren lassen.

- Examine/Turn: Die Bauart vor dem Betrachter um die Langs oder Hochachse rotieren lassen
- Goto: Ohne Funktion

- Straighten: In der Horizontalen ausrichten. Sinnvoll vor Fit

- Previous viewpoint: Ohne Funktion

- Next viewpoint: Ohne Funktion

- Restore: Stellt die Anfangsposition wieder her
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- Fit: Zentriert und vergrossert oder verkleinert die Bauart in der Mitte der Anzeige, ohne die
Orientierung zu andern. Sinnvoll nach Straighten.

Ansicht 3D ...

Uber den zweiten Meniibefehl ,Ansicht 3D ...“ kann man eine Tabelle mit allen Bauteilen ein-
blenden, bevor zur 3D Anzeige gewechselt wird. Hier sind alle Bauteile mit den Abmessungen und
Lagekoordinaten aufgefiihrt.

[ ~ | Gew, inkg 200 % Berechnen Details Kistenzettel ¢ Ansicht 2D & Saiter
| = | Anzahl " = Drucken =} Bauart Verpackung o Ansicht 30 3
Gewicht und Menge | Aktionen Bearbeitungsfenster Formulare I Zeichnung

=i A Y EEe]elEm

Lage L Lage B Lage H AbmessunglL  Abmessung B Abmessung H Al
Seite (1) 0.0 0o 1.7 4190 1.2 177.0
Deckel (2) 0.0 0o 0.0 41490 228.0 1.2
Kopf (3) 0o 155 1.7 1.2 2250 167.0
Boden (4) 45 15 166.7 400,0 194 2.4
Boden (4) a5 22,0 166.7 400,0 19,4 24
Boden (4) 95 42,5 166.7 400,0 19,9 2.4
Boden (4) 45 63.0 166.7 400,0 19.9 24
Boden (4) 95 835 166,7 400,0 19,9 24
Boden (4) 45 1041 166,7 400,0 19.9 24

1 Neue Position
Weiter | Abbrechen -

Die Eintrage der Tabelle konnen geandert oder um neue Positionen erweitert werden. Dadurch kann
manuell EinfluB auf die 3D Darstellung der Bauart genommen werden.

Kalkulation

Fir jede Konstruktion kann eine Kalkulation beziglich Material, Fertigung und Verpackung gemacht
werden.

Materialkalkulation

Bei der Materialkalkulation werden die Einkaufspreise aller verwendeten Materialien entsprechend
ihrer Mengen plus Zuschlage addiert. So ergibt sich ein Wert fiir die Materialkosten. Unter dem
Bereich [Kennzahlen] steht dieser Wert und wird zusatzlich noch fiir Boden und Garnituren bzw. je
AQM und CBM runtergerechnet.
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KiWi Formulare

Kiwi Steuerung

Kiwi Stammdaten

i Beenden Markierliste Stabilitatenachweis
2 Drucken Haubenliste 177 Transoortzeichnung | |B) Fert.-Protokol
Ges. Kalkulation
Datei Diverse Kalkulation
= = = f
|\ ¥ Inhalt ‘ Anz Bezeichnung Linge Breite Dicke Material %Deck Zubehor | Zubehdr | Einbauten | Optionen
‘ B2 VERSCHLAG [s] ;P 2 Seite 2148 4836 24 BRETTER 50 [ Anz Bezeichnung Lange Breite Dicke Material ~
oot g Fotwhor et 1 Deckel 2206 483,6 2,4 BRETTER 50 |
I = ; 2 Kopf 196,8 2248 2,4 BRETTER 50 |
[l b - /15 1 Boden 2048 450 24 BRETTER 100 | |
|HpE
= = ; Anz Bezeichnung Lénge Breite Dicke Material ~
Ko V§C°mﬂﬂer 6  SLsenkrecht 78 8 24 LESTEN & Kopfbolen 40 56 1,2 SCHRAUBEN
I v|Clmpe 3 SLwamgrecht 474 8 24  LESTEN Querholzbolzer 24 1,6 SCHRAUBEN
\ v |Destiaton | [ 10 L diagonal 121 10 24 LESTEN Befestig boker: 26 148 | e RAUIEN
I v | Auftragsart 3 KL senkracht 85 8 2,4 LEISTEN = Wf”ke' oben L | Wi -ONEN
— = - |3 kL waagrecht 7248 8 34 LESTEN ‘12 ‘;:"k:' ”Ete” 15 miﬁ:;iL
s 4 KL diagonal 126 10 2,4 LESTEN y MOCTL
VCI-Schaum VCE-SCHAUM
@Dmssa74Cva-1  ()scutz (Okeine il ol o L2 Gummischeibe GUMMISCHETBEN
) INCIA ) i
ﬁizmzom ; ;1[;? o ﬁWN ) 3 DLkings 478,86 10 2,4 LEISTEN BRI S ENRREECE
S 1 olhenar
. :E'L e D2 diagonal 0 |54 | SRRy Feuchteinid. FEUCHTEINDIKATOR
i “ Haube ogen v | W
[JAute 9 Deckeholz 2248 10 12 Sdublbie SCHABLONE
o Steher 180 8 10 KANTHOLZ W jasees 5
o ! gniertafel 1,2 SPERRHOLZ
Zilfseisinad) Langsunterzug B 10 KANTHOLZ j
¥ Kennzshlen 4 Langskufe 4836 14 18 KANTHOLZ H & e 267 Nagel kurz 1 HAGEL-KURZ
8 - = u L T Y. Y YRR TR b
Uorgaben Uberpriift [iscl | Langskufa 8 10 KANTHOLZ H L =
Ergebnisse dsr Berechnung: o : T
fbortoile  Comi 2 Kopfholz 20 |35 |16 | RANTHOC i 898 | | |[konservierung | Marierung | Texte |
AuBenflsche  [oml Querholz 1 220 KANTHOLZ | (480 1 [reuchteindiator
Grundflsche L[gml =t i
Holzirhslt  [cbm] Quetholz 2 S0 |8 ) S NI R [Clschwerkblech
Uerdrsngung  Cebml 25,714 4 Unterkufe 2296 10 10 KANTHOLZ B s
Taragswicht [kgl 1.275,04 i T e [ schockindikator
Unterkufe mitte 10 10 KANTHOLZ E (12 |geutsl :
Hister toluent, [SUR] 2 Unterkufe rechts 10 10 KANTHOLZ | ve| | L s
Mat sweri B [EURT = nterkufe red H [ jam n
Mat .wert OT  [EDR] = Bepack (1) kg |
Mt -wert AOM [EUR] =
Mt «wert-CEM [EUR] = ¥
Verschnitt BOCEUR] = 9,46 S -
Verschnitt OTLEUR] = 13764 20 |-k @0 LB Olx Ofx @k O
Uerschmitt  [z1 = 4,B7(-el.) o Ot BLZ @it g L
Lobrnkosten FTLELR] = @,88
Fert.-Zeit FTCMin] = 2.00
Lohrkosten UPLELR] = @.08
Fert.-Zeit UPLMinl = o,88 HIMWEIS: Schuwsrgutecken oben asutomatisch eingebaut .

| v

HIMWETS: Schwergutecken unten automatizch eingebaut .
Bitte beachten Sie dise Hirweize zur Stsbilitstsberechrung!
Bearbeitung mit <4» Fehlern-Froblemem-Meldungen abgeschlossen. Bitte die Meldungen beschten.

Auftrag:

200846-1 - Allgemeine Verpackungs Gmt Hinweise vorhanden!

Stabilitatsberechnung: Hinweise beachten!

Bauart: B2 VERSCHLAG[+13] {V6} 14.03.2000

Eine detailierte Aufstellung kann man Uber den Menuibefehl ,,Mat.-Kalkulation“ einsehen.

Weiter | sls-Export | csv-Export |
Material Teil Stiick  Linge  Breite  Dicke %Deck Menge Matpreis +VS%  +MGKZ Mat.Wert Verschn. ME% Tara "
Seite BRETTER : F 2148 4836 2,4 50 0,249 142,00 5,0 5,0 37,17 1,77 655 137,12
Deckel BRETTER 1 2296  483,6 2,4 50 0,133 142,00 5,0 5,0 19,87 0,95 3,50 7338
Kopf BRETTER 2 1968 2248 24 50 0,106 142,00 5,0 50 15,83 0,75 2,79 58,40
Boden BRETTER 1 2248 4500 2,4 100 0,243 142,00 5,0 5,0 36,20 1,72 638 133,53
SL senkrecht LEISTEN 24 78,0 8,0 2,4 100 0036 178,00 5,0 5,0 6,72 0,32 1,18 19,77
SL waagrecht LEISTEN 6 4740 8,0 24 100 0055 178,00 5,0 50 10,21 0,49 1,80 30,03
SL diagonal LEISTEN 20 121,0 10,0 2,4 100 0058 178,00 5,0 5,0 10,86 0,52 1,91 3223
KL senkrecht LEISTEN 12 85,0 8,0 2,4 100 0020 178,00 5,0 5,0 3,66 0,17 064 10,77
KL waagrecht LEISTEN 6 2248 8,0 24 100 0026 178,00 5,0 50 4,84 0,23 085 1424
KL diagonal LEISTEN 8 126,0 10,0 2,4 100 0024 178,00 5,0 5,0 4,52 0,22 080 13,43
DL quer LEISTEN 12 97,5 10,0 2,4 100 0028 178,00 5,0 5,0 5,25 0,25 092 1558
DL liings LEISTEN 4788 10,0 24 100 0034 178,00 5,0 50 6,44 0,31 1,13 19,13
Deckelholz KANTHOLZ 9 224,8 10,0 12,0 100 0,243 175,00 5,0 50 44,61 2,12 7,86 13353
Steher KANTHOLZ 18 180,0 8,0 10,0 100 0259 183,00 5,0 50 49,81 2,37 877 142,56
Lingskufe KANTHOLZ 4 4836 14,0 18,0 100 0,487 215,00 5,0 50 110,05 5,24 19,39 268,11
Kopfholz KANTHOLZ 2 220,0 12,0 16,0 100 0084 210,00 5,0 5,0 18,63 0,89 3,28 46,46
Unterkufe KANTHOLZ QUAD a 229,6 10,0 10,0 100 0002 350,00 5,0 50 33,75 1,61 595 50,51
Kopfbolzen SCHRAUBEN 8 40,0 5,6 1,2 100 8000 88,00 0,0 0,0 7,04 0,00 1,24 3,04
Winkel oben WINKEL-OBEN a 0,0 0,0 1,0 100 4,000 4,00 0,0 5,0 16,80 0,00 2,96 4,00
Winkel unten WINKEL-UNTEN 4 00 0,0 10 100 4,000 6,50 0,0 5,0 27,30 0,00 4,81 4,00
Btl. Trockenm. TROCKENMITTEL 12 0,0 0,0 16,0 100 12,000 1,30 0,0 5,0 16,38 0,00 2,89 12,00
Niigel kurz NAGEL-KURZ 2670 0,0 1,0 00 100 2670,000 2,95 0,0 50 8,27 0,00 1,46 26,70
Nigel lang NAGEL-LANG 530 0,0 0,0 0,0 100 530,000 12,35 0,0 5,0 6,82 0,00 1,20 7,95
Haube ALU ALU-VERBUNDFOLTE 1 4800  220,0 210,0 100 39,960 1,00 5,0 50 41,96 2,00 7,39 4,00
Fol.boden ALU ALU-VERBUNDFOLTE 1 540,0  250,0 0,0 100 13,500 1,00 5,0 5,0 14,18 0,68 2,50 135
Polsterfolie POLSTERFOLIE 1 33500 1200 00 100 40,200 25,00 5,0 50 10,55 0,50 1,86 10,05
6 0,0 0,0 00 100 6,000 0,00 0,0 0,0 0,00 0,00 0,00 0,00
Summe 567,69 23,10 1271,78
v
< >
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Uber die Schalter ,,xls-Export“ und ,,csv-Export*“ kann die Tabelle exportiert werden.

Lohnkosten
Fertigung

Sind fiir eine Bauart entsprechende Zeitparameter fir die Kalkulation hinterlegt, so wird fur jede
Bauart eine Fertigungszeit berechnet und anhand des kalkulatorischen Stundensatzes die Lohn-
kosten fur die Fertigung angegeben.

Verpackung

Sind fir eine Bauart die Minuten je AQM oder BQM hinterlegt, so werden auch hier anhand des
kalkulatorischen Stundensatzes die Lohnkosten fur die Verpackung angegeben. Da die Zeit fiir das
Verpacken eher individuell vom konkreten Packgut abhangig ist, besteht hier natiirlich die groBte
Ungenauigkeit der geschatzten Zeit. Dafiir gibt es ein separates Eingabefeld fiir die tatsachlich be-
notigten Minuten.

Lohnkosten FTLEUR]

¥ Kennzahlen

Uorgaben Uberprift [i=cl
Ergebniz=e der Berechrnung: cm
Oberteils [om]l = 53,843
Autenflsche [gml = EE,167
Grundflsche [gml = 11,229
Holzinmhalt [cbm] = 2,178
Verdrangung [cbml = 25,882
Taragewicht [kgl = 1.2%HA,688
Tara - ALM [kgl = 23,37
Materialwert [ELR] = §59,z9
Mat .wert BO [EUR] = Zz@,88
Mat .wert OT [EUR] = 338,41
Mat cwert-A0M CEUR] = 18,57
Mat .wert-CBM [EUR] = 267,38
Verschnitt [EUR] = 23,18
Uerschnitt BOLEUR] = 9,46
Verschnitt OTLEUR] = 13,64

Fert .-Zeit FTLMinl 293,668
Lohnkosten UPLEUR] 362,54
Fert .-Zeit WPLMin] 435,88

¥ Verpackungszeit

Verpackungszeit | 135,00 Auto

Im Fertigungsprotokoll konnen alle verwendeten Werte eingesehen und kontrolliert werden, die fir
die Berechnung der Fertigungszeit verwendet wurden.
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L] Mat. Kalkulation
5 Ges.Kalkulation
Kalkulation
Auftrag 200846 Pos. 1
Bauart B2 VERSCHLAG Typ = 13
Datum 22.12.2017
Konstante A0 1..
Nettogewicht 9500 .. 0,1
Linge 484 ..
Breite 232 ..
Hhe 228 ..
Gurtmal 1404 ..
gm Aubenfliche 55,1072 .. 0,9
cbm-Holzinhalt 2,17813504 ..
cbm-Verdrangung 25,601664 ..
Anz. Leisten 91 ..
1fm Leisten 131,192 ..
Anz. Ranthélzer 37 ..
1fm. Kanthélzer 85,56 ..
Anz. Holzteile 323,866666666667 ..
Anz. Schnitte 556,733333333333 ..
Anz. Bolzen 8 ..
Anz. Nigel 3200 ..
Beutel Trockenmittel 1z ..
Untersch. Materialgruppen 13 ..
Untersch. Materiadimensionen 9 ..
1fm Schweibnaht 14
1fm Montagenagelung 42,2 ..
Gesamtkalkulation

Uber den Meniibefehl ,,Ges.-Kalkulation“ kann ein Dokument erzeugt werden, in dem alle ermittel-
ten Kosten und Zuschlage (Grundlage sind Kalkulationswerten aus den Grundeinstellungen, Preise
und Zuschlage aus der Materialdatenbank, Zeitparameter aus der Bauart und Verpackungszeit in
Minuten) addiert werden.

Mat. Kalkulation
£} Fert. Protokoll

B Ges. Kalkulation

Kalkulation

Kalkulation Verpackungen GmbH
Kunde: Allgemeine Verpackungs GmbH Kd.-Nr. 12345 Auftrag: 20084611
Hauptstr. 1 Projekt: China F-Termin 10.12.18
Bestell-Datum: W-Termin: 121218
12345 Testhausen Bestellung: Datum: 221217
Kolli-Mr.: 46 Kommission: AT Netto: 9500
Kiste-Nr. Sachbearb: Herr Mustermann Tara: 1290
IPPC: Besteller: Brutto: 10790
Inhat'Packgut: Destination: Agm: BE 07
Richtlinie: HPE Gam: 11,229
Montage: H-cbm: 2178
Stiick: 1 B2 VERSCHLAG Innenm.. 450 x 200 x 180 [192]
Verschlag Rahmenbauweise Aukenm. 48B4 x 232x 228 cm
Papier und Auskleidung:
Verdranguna Innen: 16.200 cbm Verdranguna Aufen: 25602 cbm
Aulenflache: 55107 am Grundflache: 11.229 gm
AuBenflache Oberteile: 50.843 am CBM-Holzinhalt: 2.178 cbm
Taragewicht: 1280,000 kg Taragewicht pro AGM: 23,369 kg
MATERIALKOSTEN: 559.290 EUR
MATERIALKOSTEN BO: 220.880 EUR 220.88 EUR
MATERIALKOSTEN OT- 338 410 EUR 55929 EUR
IPPC-Zuschlag auf Material: 559 29 EUR
Materialkosten pro ACM: 10.568 EUR
Materialkosten pro CBM: 267.380 EUR
VERSCHNITTKOSTEN: 23.099 EUR
VERSCHNITTKOSTEN ROy G 4ARAFIIR FERATRFIIR

Bericht Gesamtkalkulation

ISC GmbH Industrial Software Consulting  TalstraBe 1 ~ D-69198 Schriesheim  Fon 06203 660207



ISC Programmhandbuch SDeltte 508 21013
. . atum .08.
GmbH ki-wi construct .
Version 5.6
Kalkulation Verpackungen GmbH
Kunde: Allgemeine Verpackungs GmbH Kd.-Hr.: 12345 Auftrag: 200846/ 1
Hauptstr. 1 Projekt: China F-Termin 10.12.18
Bestell-Datum: W-Termin: 12.12.18
12345 Testhausen Bestellung: Datum: 22.12.17
Kolli-Hr.: 45 Kommission: 4711 Metto: 9500
Kiste-Nr.: Sachbearb: Herr Mustermann Tara: 1290
IPPC: Besteller: Brutto: 10790
InhaltyPackgut: Destination: Agim: 55,107
Richtlinie: HPE Gam: 11,229
Maontage: H-chm: 2,178
Stibek: 1 B2 VERSCHLAG Inmenm.: 450 x 200 x 180 [192]
Verschlag Rahmenbauweise AuBenm.: 484w 232x 228 cm
Papier und Auskleidung:
Verdranauna Innen: 16.200 cbm Verdrénauna AuBen: 25.602 cbm
AuBenflache: 55.107 am Grundflache: 11.229 am
AuBenflache Oberteile: 50.843 am CBM-Holzinhalt: 2.178 cbm
Taragewicht: 1290,000 kg Taragewicht pro AQM: 23,369 kg
MATERIALKOSTEN: 559.290 EUR
MATERIALKOSTEN BO: 220.880 EUR 220.88 EUR
MATERIALKOSTEN OT: 338,410 EUR 559,29 EUR
IPPC-Zuschlaa auf Material: 559,29 EUR
Materialkosten pro AOM: 10.568 EUR
Materialkosten pro CBM: 267.380 EUR
VERSCHNITTKOSTEN: 23.099 EUR
VERSCHNITTKOSTEN BO: 9,458 EUR 568.75 EUR
WVERSCHNITTKOSTEN OT: 13.641 EUR 582,39 EUR
Verschnitt-Prozent: 4,130 % (rel.)
MATERIAL-GEMEINKOSTENZ. : 5.000 % 29,120 611,51 EUR
ANZAHL BUCHSTABEN: 0,200 EUR 611,51 EUR
Konstante AD: 1.000 X
Nettoaewicht: 9500.000 X 0,100
Lanae: 484.000 X
Breite: 232,000 X
Hihe: 228.000 X
Gurtmal: 1404.000 X
OM-AuBenflache: 55.107 X 0,900
CBM-Holzinhalt: 2178 X
CBM-Verdranaung: 25.602 X
Anzahl Leisten: 91,000 X
Laufmeter Leisten: 131.190 X
Anzahl Kanthdlzer: 37.000 X
Laufmeter Kanthdlzer: 85.560 X
Anzahl Holzteile: 323.870 X
Anzahl Schnitte: 556,730 X
Anzahl Bolzen: B.000 X
Anzahl Naael: 3200.000 X
Beutel Trockenmittel: 12,000 X
Untersch. Mat.-aruppen: 13.000 X
Untersch. Mat.-dimensionen: 9.000 X
Laufmeter SchweiBnaht: 14,000 X
Laufmeter Montaaenaaelung: 42,200 X
SUMME ZEITPARAMETER: 999.600 = 833.000 EUR 1444.50 EUR
VERPACKUNGSZEIT: 435,000 = 362.500 EUR 1807.00 EUR
LOHMNGEMEIMKOSTEN: 35.000%  418.420 2225.40 EUR
FERTIGUNGSGEMEINKOSTEN: 5.000 % 111.270 2336.70 EUR
VERWALTUNGSGEMEIMKOSTEN: 15.000 %  350.510 2687.20 EUR
VERTRIEBSGEMEIMKOSTEN: 12,000 %  322.470 3009.70 EUR
GEWINN: 10.000 % 300.970 3310.60 EUR
SKONTO: 3,000 % 99,319 3410,00 EUR
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Stabilitatsberechnung

In diesem Zusammenhang wird oft und gerne der Begriff Statik verwendet. Das ist nicht grund-
satzlich falsch, aber leider auch nicht ganz richtig, es ist oberflachlich.

Wir bewegen uns hier in der Lehre der Physik und dort auf dem Teilgebiet der Technischen
Mechanik, die die Bereiche

« Statik,
* Kinetik/Dynamik und die
« Festigkeitslehre behandelt.

Die Kinetik liefert uns die Krafte aus der Bewegung. Mit den Methoden der Statik werden Momente
ermittelt. Diese bilden die Grundlagen der Festigkeitsrechnung.

In unserem Bereich der Exportverpackung sprechen wir am Besten von der Stabilitatsberechnung.

Statik

Dynamik

" Werkstoffe

(" Festigkeitslehre

Dimensionierung )

Die Problemstellung

Um eine Stabilitatsberechnung durchfiihren zu konnen sind umfangreiche Informationen, Daten,
Methoden und Grundlagen erforderlich.

Grundlagen

Ein Fachbetrieb muss in der Lage sein, die Stabilitat seiner Exportverpackungen auf Basis seiner
Lastannahmen zu berechnen und diese Berechnungen nachzuweisen.

Dabei stellt sich das Problem, dass von den maBgeblichen Organisationen, die Berechnung und
Nachweis einfordern, in ihren Richtlinien keinerlei Grundlagen zur Verfiigung gestellt werden. Keine
zulassigen Rechenwerte und auch keine Berechnungsmethoden.
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Es gibt auch keine privaten Regelwerke wie DIN-Normen, die explizit auf dieses Fachgebiet anwend-
bar waren und zu praxisgerechten Ergebnissen filhren. Es werden immer wieder Versuche unter-
nommen, mit einer fachfremden DIN-Norm zu argumentieren. Dabei handelt es sich um die ehemals
DIN 1052, heute Eurocode 5. Ein komplexes und kompliziertes Werk europaischer Normungswut, das
dem Hochbau gewidmet ist.

Dieses auf "approximativen Teilsicherheitsbeiwerten" aufgebaute Regelwerk liefert in der 1:1
Anwendung Ergebnisse an Holzformaten, die absolut indiskutabel sind und mit der tiber Jahrzehnte
erfolgreich praktizierten gefiihlsmaBigen Dimensionierung iiberhaupt keine Ubereinstimmung
erringen kann. Die Losung wird darin gesehen, die Teilsicherheitsbeiwerte zu erhohen. Aber das ist
genauso absurd. Wer solche Werte so lange manipuliert, bis sie die erfolgreiche Praxis abbilden,
schafft keine Grundlagen, sondern zusatzliche Probleme und Angriffsflachen fiir Streiterein und
schrankt den individuellen Gestaltungsspielraum ein. Es gibt in der Hochbaunorm Eurocode 5 keine
Teilsicherheitsbeiwerte flir die Exportverpackung.

Die Wahrheit kennt keiner. Schon deshalb nicht, weil alle Berechnungen auf Lastannahmen beruhen.
Dieser Terminus besteht aus "Last” und "Annahme”. Wir nehmen also an, dass ... .

Eindeutig geregelt sind Transportbelastungen unterschiedlicher Transportmittel auf unterschied-
lichen Wegen. Das ist schon mit § 22 StVO den gesetzlichen Verpflichtungen der Ladungssicherung
geschuldet, dazu auch der CTU-Code 2014.

Der CTU-Code wird konkret und ist fir uns in der Exportverpackung gut brauchbar. Darin werden
leicht anwendbare Spannungswerte flir Massivholz in nur zwei Materialklassen genannt.

Informationen

Das zweite Problem stellt sich aus dem Informationsmanagement der Praxis heraus.

In den meisten Fallen werden vom Auftraggeber keine oder nur mangelhafte Informationen uber das
Packgut gegeben. Dramatische Abweichungen bei Gewichtsangaben sind eher die Regel als die Aus-
nahme. Massenschwerpunkte sind meistens unbekannt.

g !

Die beim Handling und auf dem Transportweg auftretenden Belastungen konnen nur geschatzt und
in Form von Lastannahmen auf Erfahrungswerten aufgebaut werden.

Das Spannungsverhaltnis ist dabei schon aus der Bezeichnung ersichtlich: Lastannahme besteht aus
Last und Annahme. Wir nehmen an, daB....
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Welche Krafte aber wann, wo und wie tatsachlich auftreten, kann im Nachhinein -wenn tberhaupt-
nur schwer festgestellt werden.

Packguteigenschaften
Gewicht meistens nicht genau bekannt
Massenschwerpunkt meistens nicht bekannt

Selbsttragekoeffizient | nur schatzbar oder Erfahrungswert

T —
et

=
.
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Der Werkstoff Holz

Vorteile des Holzes als Konstruktionswerkstoff sind:

Geringes Gewicht im Verhaltnis zu seinen Festigkeitseigenschaften.

Stahl hat die 300-fache Druckfestigkeit seines Raumgewichtes, lufttrockenes Holz das 900-fache.
Stahl hat die 500-1000-fache Zugfestigkeit seines Raumgewichtes, Holz bis zum 1500-fachen.
Elastizitat und Festigkeit sind bei kurzer Belastung hoher als bei Dauerbelastung.

Zugfestigkeit steigt mit der Rohdichte linear an.

Holz kennt keine Ermiidung, es halt oder bricht.

Wie verhalt sich Holz?

Bei Biegebelastungen spricht man von der sogenannten ,Neutralen Faser“, die bei einem unbe-
lasteten Biegestab theoretisch genau in der Mitte des Stabes ist. In diesem Bereich liegt bei einer
Biegebelastung weder Zug- noch Druckspannung an.

Holz hat jedoch die Eigenschaft, daB sich die ,,Neutrale Faser“ in Richtung der Zugseite verschiebt,
es gibt keine symmetrische Spannungsverteilung. Bei extremer Belastung kommt es auf der Druck-
seite sogar zu Faltenbildungen.

Ein gebogener Stab bricht, sobald die Zugfestigkeit erreicht ist.

Druckseite

o~
-
-
-
~ =

T Zugseite T

Waldkanten wirken sich vor allem in der Druckzone negativ aus, in der Zugzone nicht so stark. Aste
wirken sich in der Zugzone negativ aus, in der Druckzone gar nicht.

Momentenumkehr

Eine Belastungsrichtung oder der Einbau eines Bauteils in Bezug auf seine besseren Festigkeitseigen-
schaften wegen Wuchsfehler, Ast oder Waldkante etc. laBt sich nicht prognostizieren. Durch unter-
schiedliche Hebezeuge treten unterschiedliche, sogar gegensatzliche Belastungen auf.
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Holzfeuchtigkeit

Einer der groBten EinfluBfaktoren auf die Stabilitat ist die Holzfeuchtigkeit.

1 % Feuchtigkeitszunahme bewirkt

Festigkeitsverminderung

Druckfestigkeit -5%
Zugfestigkeit -3%
Biegefestigkeit -4%
Schub(dreh)festigkeit -3%
Scherfestigkeit -3%

Ausziehwiderstand von Nageln nimmt ab

Bei einer Feuchtigkeitszunahme von beispielsweise 10% nimmt die Biegefestigkeit bereits um 33,52%

ab.

Erfahrungsgemabh treten bei Schiffsreisen dramatische Feuchtigkeitsanderungen auf.
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Streuungseigenschaften

*  Wuchs

* Herkunft

» Feuchtigkeitsgehalt, Sorptionsverhalten

« Astigkeit (erhoht die Druckfestigkeit, setzt Zugfestigkeit herab)

» Faserrichtung, Druckfestigkeit Halfte der Zugfestigkeit langs der Faser

* Rohdichte beeinfluBt Zug- und Druckfestigkeit

« Aste, Schwindrisse und Harzgallen setzen Biegefestigkeit herab (Harzgallen wirken wie Aste)

»  Druckspannung verringert sich bei steigender Belastung

Rechenverfahren

Die Stabilitatsberechnung von ki-wi construct konzentriert sich auf die Holzrahmen-Bauarten:
* B2
*B3

» Kufenboden

Andere Bauarten sind mit dieser Anwendung nicht berechenbar. Die Ergebnisse in Form von Holz-
dimensionen konnen jedoch im Bedarfsfall Ubernommen und entsprechend eingesetzt werden. Die
Berechnung erfolgt auszugsweise. Dabei werden Bauteile und/oder Bauteilgruppen frei gemacht und
dimensioniert.

Die einzusetzenden Lastannahmen werden aus den hinterlegten Richtlinien entnommen, Packgut-
daten und die beteiligten Hebezeuge liefern die anzusetzenden Krafte fiir die Momentengleich-
ungen.

Diese Ergebnisse werden in die Dimensionierung ubergeben. Grundsatzlich gibt es zwei Verfahren
dieser Berechnung. Entweder es wird eine Stiickzahl vorgegeben und daraus der Querschnitt ermit-
telt oder es wird ein Querschnitt vorgegeben und daraus die Stiickzahl errechnet. ki-wi construct
arbeitet zunachst immer erst mit der Vorgabe einer Stiickzahl und liefert als Ergebnis den erforder-
lichen Querschnitt aus der Materialdatenbank.

In der spateren Bearbeitung im Dialog (Details) kann dieses Verfahren manuell geandert werden.
Optional konnen Sie dann einen gewlinschten Querschnitt vorgeben und daraus die erforderliche
Stlickzahl ausrechnen lassen.

Die dritte Moglichkeit bei der Dialog-Bearbeitung ist die, daB Sie sowohl Stiickzahl als auch Quer-
schnitt vorgeben und die Berechnungsfunktion zum Nachrechnen benutzen. Als Ergebnis erhalten Sie
dann die prozentuale Uber- oder Unterschreitung der geforderten Momente angezeigt.

T R |

350 200 150 Gew. in kg Berechnen (OEin Details Kis'
374 208 191 Anzahl IZI Drucken g;aarz‘:il I}‘: Bauart Ver
®1>A Op>a OA=>1 Speichern () Aus % packgut Etil
Masse L /B /Hincm Gewicht und Menge Aktionen Stabilitat Bearbeitungsfenster Fo
—\/|v_L_IA. A Mmmmickhe s 1S Memim Mirlen Mok meial LTS S A P m
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Uber die vier Stabilitatsvarianten haben Sie die Moglichkeit, die Stabilitatsberechnung pauschal ein-
oder auszuschalten. ,,Ein“ bedeutet keine Eingriffsmoglichkeiten, ,,Aus*“ bedeutet volle Kontrolle.
Dazwischen gibt es noch die Variante ,,Variabel“, das ist die Standard Einstellung, bei der man fir
einzelne Bauteile eine manuelle Anderung vornehmen will. Die letzte Variante ,,Mauell“ schaltet
automatisch bei jedem Bauteil auf die manuelle Eingabe, d.h. jetzt kann uberall sowohl Anzahl als
auch Dimension vorgegeben werden. Ki-Wi rechnet die Belastung aus, andert aber weder
Stiickzahlen noch Dimensionen.

Stapelstauchdruck

Zum Abfangen des Stapelstauchdrucks wird zunachst die Deckelflache errechnet und mit dem ange-
nommenen Stapelstauchdruck multipliziert. Damit ist die Auflast bekannt. Mit dieser Kraft werden
die Deckelholzer berechnet. Das System sucht sich zunachst aus der Dimensionstabelle anhand der
AuBenlange die erforderliche Stiickzahl aus. Zu dieser wird 1 addiert; die Kopfe werden jeweils als
halbes Deckelholz berlicksichtigt. Mit diesen Daten wird das Biegemoment errechnet und an die
Dimensionierungsroutine ibergeben. Diese wahlt aus der Materialdatenbank den erforderlichen
Querschnitt aus und setzt das Format des Deckelholzes in die Bauart ein.

Seildruck

Das Deckelholz wird nicht nur auf Biegung sondern durch den Seildruck auch auf Knickung/Druck
beansprucht.

Die wirksame Kraft wird aus dem hochgerechneten Bruttogewicht ermittelt. Die Berechnung erfolgt
als eingespannter Knickstab.

Das ermittelte Moment wird an die Dimensionierung uibergeben und aus der Materialdatenbank wird
ein Querschnitt ausgewahlt. Wenn dieses Format starker ist als das der Biegeberechnung, wird das
vorher ermittelte durch das Starkere ersetzt. In so einem Fall wird dann die Belastungsart bei den
Deckelholzern in der Detailmaske neben der Prozentzahl von ,,B“ auf ,,D* gesetzt. Daraus konnen Sie
erkennen, daB der Seildruck eine hohere Beanspruchung austibt als der Stapelstauchdruck.

Langskufen

Die auf die Langskufen wirkende Kraft wird aus den Packgutdaten/-eigenschaften und den An-
schlagsarten ermittelt. Daraus wird das hochste Biegemoment errechnet und an die Dimensionierung
Ubergeben. Diese wahlt aus der Materialdatenbank den erforderlichen Querschitt aus und setzt ihn
in die Bauart ein.

Kopfholz

Die auf das Kopfholz wirkende Kraft wird aus den Packgutdaten ermittelt. Daraus errechnet sich das
Biegemoment, das an die Dimensionierung ubergeben wird. Diese sucht aus der Materialdatenbank
den erforderlichen Querschnitt und setzt ihn in die Bauart ein.

Querauflage

Aus der einzugebenden Anzahl der Querauflagen und den Packgutdaten wird die wirksame Kraft

ermittelt. Daraus wird das Biegemoment errechnet und an die Dimensionierung iibergeben. Diese
sucht aus der Materialdatenbank den erforderlichen Querschnitt und setzt ihn in die Bauart ein.
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Bolzen

Es gibt am Boden grundsatzlich drei verschiedene Bolzen (Schrauben/Gewindestangen).

1) Bolzen fur die Kopfholzer.
2) Bolzen fiir Querauflagen.

3) Bolzen als Packgutbefestigung.

Alle Bolzen werden unter Berlicksichtigung der Packgutdaten und der wirksamen Beschleunigungen
auf Abscherung berechnet. Zusatzlich erfolgt eine Nachrechnung des Lochleibungsdruckes. Der
jeweils hohere Bolzendurchmesser wird zum erforderlichen Durchmesser und in die Bauart einge-
setzt.

Kritische Betrachtung

Bitte beachten Sie unbedingt, daB die Stabilitatsberechnung in der Hauptsache auf Annahmen be-
ruht. Die Ergebnisse konnen deshalb nur theoretischen Wert haben, die in jedem Fall von einem
erfahrenen Fachmann kritisch uberprift werden missen.

Die Ergebnisse stehen auch in direkter Verbindung mit Ihren Materialdaten. Zu diesem Thema ver-
weisen wir auf das Kapitel ,,Materialstrategie“.

Achtung: Wir weisen Sie ausdriicklich darauf hin, daB fiir die Ergebnisse der Stabilitats-
berechnung keinerlei Haftung oder Gewahrleistung unsererseits iibernommen werden kann!
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Universelle Bauarten

Arbeiten mit der Universalbauart

Um Bauarten zu verarbeiten, fiir die es keine hinterlegte Grundbauart gibt, verwenden Sie bitte die
Universalbauart. Bitte beachten Sie jedoch, daB bei dieser Bauart keine maBlich abhangigen Berech-
nungen moglich sind. Es werden jedoch alle dort enthaltenen Bauteile materialmaRig und kalkulato-
risch berucksichtigt.

Prinzipiell kann die Universalbauart auf zwei unterschiedliche Arten verwendet werden.

1) Als Bauteileliste, die Bauteile enthalt, die auftragsbezogen mit Abmessungen versehen
werden. Typische Anwendungsfalle sind lose Holzer, Sondersachen wie Gestelle oder
Ahnliches.

2) Als wiederkehrende Sonderbauart, deren Bauteile maBlich und materialmaRig vorbesetzt
sind. Typische Anwendungsfalle sind wiederkehrende Sonderpaletten, Gestelle, Paletten
oder Ahnliches.

Universalbauart als Bauteileliste.

Die Universlabauart wird wie vorher beschrieben angelegt.

Mummer / Name der neuen Bauart Universal-Liste

A3 Kiste

A3 Verschlag

A4 Kiste

A4 Verschlag

A5 Kiste

A5 Verschlag

Ab Kiste

Af Verschlag

A4 Kiste Sperrholz

A5 Kiste Sperrholz

B1kiste *

B1Verschlag *

B2 Kiste *

B2 Verschlag *

B3 Kiste *

Kufenboden *

Schlitten

Palette1

Palette2

Palette3

Paletted

PaletteS

Palettendeck

Bund

FEFCO 0200

FEFCO 0201

FEFCO 0203

FEFCO 0501

FEFCO 0911

FEFCO 0912

FEFCO Wickelkarton

Sonder 01 = Variante von A5 Sperrholz

Sonder 02 = Variante von A5 Sperrholz Leisten aufen
Sonder 03 = Gefahrgutkiste

Sonder 04 = Variante von AS Leisten innen
Sonder 05 = Variante von A5 Verschlag Leisten innen
Sonder 06 = Varinate von AS als Sperrholzkiste
Sonder 07 = Varainte von AS mit Kopfkranzleisten
Sonder 08 = Varainte von A6 Verschlag mit Kopfiranzleisten
Sonder 09 = Varainte von AS Sperrholzkiste mit Kopfkranzleisten
Sonder 10 = Bretterkiste Sonderkonstruktion
Sonder 11 = Verschlag Sonderkonstruktion
Sonder 12 = Bretterkiste Sonderkonstruktion
Sonder 13 = Verschlag Sonderkonstruktion
Sonder 14 = Bretterkiste Sonderkonstruktion
Sonder 15 = Verschlag Sonderkonstruktion
Sonder 16 = Variante von B1 Verschlag

Weiter ... |
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Als Grundbauart wahlen Sie bitte ,,Universalbauart” aus und durchlaufen den tblichen Konfigura-
tionsdialog. AnschlieBend arbeiten Sie die Einstellungsmasken der Bauart-Voreinstellungen durch.

In der Maske [Bauteile und Zubehore] befindet sich dann eine nicht vorbesetzte Bauteileliste, die
Sie lhren Anforderungen entsprechend besetzen konnen.

besetzen, konnen dies aber auch erst spater im Auftragsfalle tun. Bauteile konnen im Rahmen der

Verfligbarkeit hinzugefligt oder entfernt werden.

Eine Universal-Liste konnte typischerweise so aussehen:

B || UNIVERSAL-LISTE

Teil-Mr. Bezeichnung
5 Zuschnitt
6 Zuschnitt
7 Zuschnitt
8 Zuschnitt
9 Zuschnitt
10 Zuschnitt
11 Zuschnitt
12 Zuschnitt
13 Zuschnitt
60 Einbau
61 Einbau
62 Einbau
63 Einbau
54 Einbau
65 Einbau
66 Einbau
67 Einbau
68 Einbau

» 69 e

_“ | Meues Bauteil einfligen

tenge Lange Breite Dicke Deck.Melle Matenalguppe

Cooco0oo0o0ooooo00O0o0o000O0o

cooocoooOoooooooOo0oO
m oD o ®m M mm MO 00000000
54

100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100

T
e
e
FrTEr ]
22939
22939
22939
22939
29
KANTHOLZ
KANTHOLZ
KANTHOLZ
KANTHOLZ
KANTHOLZ
KANTHOLZ
KANTHOLZ
KANTHOLZ
KANTHOLZ
KANTHOLZ

Bauteilinfo i

flach

Falsch
Falsch
Falsch
Falsch
Falsch
Falsch
Falsch
Falsch
Falsch
Falsch
Falsch
Falsch
Falsch
Falsch
Falsch
Falsch
Falsch
Falsch
Falsch

anschr

Falsch
Falsch
Falsch
Falsch
Falsch
Falsch
Falsch
Falsch
Falsch
Falsch
Falsch
Falsch
Falsch
Falsch
Falsch
Falsch
Falsch
Falsch
Falsch

Diucken Zuzammenf.

Wahr
Wahr
Wahr
Wahr
Wahr
Wahr
Wahr
Wahr
Wahr
Wahr
Wahr
Wahr
Wahr
Wahr
Wahr
Wahr
Wahr
Wahr
Wahr

Falsch
Falsch
Falsch
Falsch
Falsch
Falsch
Falsch
Falsch
Falsch
Falsch
Falsch
Falsch
Falsch
Falsch
Falsch
Falsch
Falsch
Falsch
Falsch

Druckfolge D

Aus der Spalte [Teile-Nr.] konnen Sie erkennen, dabB fur die ersten neun Bauteilpositionen die
Leistenbauteile verwendet wurden und die letzten Positionen den uiblichen Einbauteilen ent-

sprechen.

Anz Bezeichnung

Anz Bezeichnung
Zuschnitt
Zuschnitt
Zuschnitt
Zuschnitt
Zuschnitt
Zuschnitt
Zuschnitt
Zuschnitt
Zuschnitt

Linge

Linge

Breite Dicke Material %aDeck

Breite

Dicke Material

w [
77T
7T
wre [
7722777
7727777
777977
7T
7722777

H

H

H

H I

H

H

Konservieruna Markierung Texte

Zubehir Zubehir Einbauten | Optionen
cbr Anz Bezeichnu Ldnge Breite Dicke Material A
1w Einbau 8 10 KANTHOLZ
2es Einbau 8 10 KANTHOLZ
e Einbau 8 10 KANTHOLZ
- e Einbau 8 10 KANTHOLZ
Sea Einbau 8 10 KANTHOLZ
B Einbau 8 10 KANTHOLZ
Fra Einbau 8 10 KANTHOLZ
B~ Einbau 8 10 KANTHOLZ
Qs Einbau 8 10 KANTHOLZ
10- Einbau 8 10 KANTHOLZ
11
12
13
14
15
16
17
18 v

Als ausgewahlte Bauart erscheint diese in der oben dargestellten Form, die Sie Ihren auftrags-

spezifischen Anforderungen entsprechend ausfiillen konnen.
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Anz Bezeichnung Linge Breite Dicke Material %hDeck Zubehér | Zubehér || Einbauten | Optionen
cbr Anz Bezeichnu Ldnge Breite Dicke Material ~
1 Einbau 8 10 KANTHOLZ
2 Einbau 8 10 KANTHOLZ
3r Einbau 8 10 KANTHOLZ
Anz Bezeichnung Linge Brefte Dicke Materil all 4~ Einbau 8 10 KANTHOLZ
10 Leisten 211,5 10 2,4 LEISTEN n 5~ Einbau 8 10  KANTHOLZ
1 Brettauflage 200 125 3 BRETTER B Einbau 8 10 KANTHOLZ
15 Zuschnitt 122 65 1,5 SPERRHOLZ 7~ Einbau 8 10 KANTHOLZ
Zuschnitt 2299077 & 8 Einbau 8 10 KANTHOLZ
Zuschnitt S —— 9~ Einbau 8 10  KANTHOLZ
Zuschnitt 39739797 10- Einbau 8 10 KANTHOLZ
Zuschnitt FPIIIVI? u
Zuschnitt I E
Zuschnitt PIITII? 14

H A 15

So wird diese Liste im Kistenzettel ausgegeben:

Kistenzettel Verpackungen GmbH
Kunde: Allgemeine Verpackungs GmbH Kd.-Nr.: 12345 Auftrag: 20084611
Hauptstr. 1 Projekt: China F-Termin 10.12.18
Bestell-Datum: V-Termin: 121218
12345 Testhausen Bestelung: Datum: 211217
Kolli-Nr.: 4-5 Kommission: 4711 Netto: 100
Kiste-Nr.: Sachbearb: Herr Mustermann Tara: 190
IPPC: Besteller: Brutto: 290
Inhalt/Packgut: Destination: Agm: 41,784
Richtlinie: HFPE Ggm: 7.833
Montage: H-cbm: 0,304
Stiick: 1 UNIVERSAL-LISTE Innenm.: [01
Aulenm.: cm
[ St - Teil Linge - Breite = Dicke
10 Leisten 2115 10/ 24 LESTEN
1 Brettaufla 200 125/ 3 BRETTER
15  Zuschnitt 122 65/ 15 SPERRHOLZ
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Universalbauart als wiederkehrende vorbesetzte Sonderbauart

Bei diesem Verfahren legen Sie eine Universalbauart fiir die wiederkehrende Verwendung an. Beim
Anlegen verfahren Sie wie gewohnt bei der Neuanlage von Bauarten. Bei diesem Beispiel soll eine
Sonderbauart fiir ein Gestell angelegt werden.

Mummer Name der neuen Bauart |GES‘E"|

A3 Kiste

A3 Verschlag

A4 Kiste

A4 Verschlag

A5 Kiste

A5 Verschlag

Af Kiste

Af Verschlag

A4 Kiste Sperrholz

A5 Kiste Sperrholz

B1Kiste *

B1 Verschlag *

B2 Kiste =

B2 Verschlag *

B3 Kiste *

Kufenboden *

Schlitten

Palette1

Palette2

Palette3

Paletted

PaletteS

Palettendeck

Bund

FEFCO 0200

FEFCO 0201

FEFCO 0203

FEFCO 0501

FEFCO 0911

FEFCO 0912

FEFCO Wickelkarton

Sonder 01 = Variante von A5 Sperrholz

Sonder 02 = Variante von A5 Sperrholz Leisten aulien
Sonder 03 = Gefahrgutkiste

Sonder 04 = Variante von A5 Leisten innen
Sonder 05 = Variante von A5 Verschlag Leisten innen
Sonder 06 = Varinate von A5 als Sperrholzkiste
Sonder 07 = Varainte von A6 mit Kopfkranzleisten
Sonder 08 = Varainte von A6 Verschlag mit Kopfkranzleisten
Sonder 09 = Varainte von A6 Sperrholzkiste mit Kopfkranzleisten
Sonder 10 = Bretterkiste Sonderkonstruktion
Sonder 11 = Verschlag Sonderkonstruktion
Sonder 12 = Bretterkiste Sonderkonstruktion
Sonder 13 = Verschlag Sonderkonstruktion
Sonder 14 = Bretterkiste Sonderkonstruktion
Sonder 15 = Verschlag Sonderkonstruktion
Sonder 16 = Variante von B1 Verschlag

Weiter __. |

Sie geben hier bitte einen Bezeichnungstext und -falls erforderlich- Innen- und AuBenmalRe ein.
(Bitte beachten Sie, daB bei diesem Verfahren keine maBlichen Berechnungen durchgefiihrt werden
konnen. Alle Bauteildimensionen sind statisch). Da es sich wahrscheinlich um eine kundenspezifische
Bauart handelt, konnen Sie in dieser Maske gleich die Kundennummer eingeben, was das Auffinden
spater erleichtern kann.

i E | Bauartinfo EIN Malifestlegung Varianten Dimensionen Konser
L = a v »

— " Konstruktionstyp Universalbauart Va
GESTELL

’ Innenmabe 200 100 150 | fj Fr Kunde Nr.
ASKISTE
AG AuBenmalie 220 120 160
Bl Bezeichnungstext
;; VERSCHLAG Text fiir Auftragsposition
B2 VERSCHLAG Richtlinienverweis HPE "
B3 DECKELRAHMEN Stabilitatsberechnung
B3 SCHWERGLITKISTE 2

Callmraiz | infar na n| Solipreis pro
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In dem Bereich [Bauteile und Zubehore] wurden alle Bauteile entfernt und nur die vier Holzposi-
tionen besetzt. Dafiir wurden die Positionen der Kantholzer verwendet (siehe Spalte [Teile-Nr.]).

B |||GESTELL Neuss Bauteil einfiigen | Bauteilinfo ein

Teil-Mr. Bezeichnung tenge Lange Breite Dicke Deck.Mwelle Materalgruppe anschi. Drucken £ »~
17 Kufe léngs 100 KANTHOLZ Falsch wahr F

19 Aufleger 1
20 Aufleger 2

100 DIELEN Falsch fianr i

100 DIELEN Falsch wahr F

12

18 Kufe quer 12 100 KANTHOLZ Falsch wahr F;
4
4

Nach Auswahl dieser Bauart wird die Detailmaske statisch vorbesetzt und zur Erganzung/
Bearbeitung angeboten:

| KiwiSteuerung | KiWi Formul Kii Stammdat
B seenden 200 - ;1l]l_] <100 -] Gew.inkg 100 - [ serechren | FE Details Y Kiste
B save+Exit 5220 =120 -~ | 110 - | Anzahl |1 :_| &5 Drucken 1% Bauart verp
@ I-=A | T ESA A1 ¥ o2 ckaut
Datei ! Masse L /B/H incm GewichtundMenge || Aktionen | Bearbeitungsfenster | Form:
| V_Ilnha]t Anz Bezeichnung Ldnge Breite Dicke Material %Deck
| GESTELL vl [ ||:
' i
+ | Montage |—|—
|HPE + [Richtfinie —
] Anz Bezeichnung Ldnge Breite Dicke Materil ~
Keiner v | Container (i
v|Oree il
v | Destination i
viAth'agsart ﬂ}q
H
¥ Konservierung (1) e Ho
@DINSSAZAOIVELT  OlSchutz  (lkeine 3 Kufe lings 200 10 12 KanTHoLz HE
(ITL810004 (VCIIL  (WN 2 Kufe quer 100 10 12 KANTHOLZ H
TULZ Sperrschichtart  Folienart : 4 Aufleger 1 100 10 4 DIELEN [F
& wlatemsa YA ¥ [Tt 4 Aufleger 2 120 10 4 DEEN HA
H
¥ Konservierung {2)
¥ Kennzahlen
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Strategien

Bauartstrategien

Fur das Anlegen, Organisieren und Verwalten lhrer Bauarten gibt es kein Patentrezept. Unter
strategischen Aspekten gibt es viele Vorgehensweisen, die jeweils von zu setzenden Prioritaten
abhangig sind.

Prioritaten konnen Schnelligkeit, Sicherheit, Bedienkomfort, Universalitat, Flexibilitat usw. sein.
Desweiteren hangt die strategische Entscheidung von den Fahigkeiten, dem Erfahrungsstand und den
Berechtigungen der jeweiligen Bediener ab. Bediener sollen entweder alles druchflihren konnen
oder eingeschrankt werden. Entscheidungsfreiheit und Kreativitat soll gewahrt oder unterbunden
werden.

Anforderungen aus der Kundenstruktur stellen weitere EinfluBgroBen dar. Kann der Bedarf mit
wenigen einheitlichen Bauarten bedient werden oder sind zusatzlich kundenspezifische Bauarten in
unterschiedlichem Umfang erforderlich. Konnen diese fest hinterlegt werden oder mussen sie maB-
und dimensionsvariabel sein.

Hier zwei grundsatzlich verschiedene Beispiele der Bauartorganisation:

a) Es wird nur eine Bauart fur Sperrholz-Rahmenkisten vom Typ B3 angelegt. Diese Bauart wird in
allen erdenklichen InnenmalBen unter Einsatz aller verfiigbaren Holzdimensionen verwendet. Das
setzt erfahrene Bediener mit Entscheidungsfreiheit voraus.

b) Es wird ein ganzes Spektrum von Sperrholzrahmenkisten vom Typ B3 angelegt. Jede Bauart wird
in der Verwendung limitiert, zum Beispiel auf das Nettogewicht. Dabei werden die Holzdimensionen
mittels Bauart-Voreinstellung fest vorbesetzt und vereinheitlicht, der Bediener darf diese nicht
andern. Das konnte zum Beispiel so aussehen: B3-bis-1500, B3-bis-2500, B3-bis-5000 usw.

Der Bereich Sonderbauarten oder Kundenbauarten stellt weitere Fragen an die Organisation:

Kann die Bauart von einer Grundbauart abgeleitet werden?

Soll diese dann maplich und dimensionsmdpfig variabel sein oder soll fiir jeden Typ eine eigene fix
besetzte Bauart hinterlegt werden?

Kann die Bauart nicht von einer Grundbauart abgeleitet werden,

kann es dann hilfreich sein, daf3 die Bauart von uns programmiert wird?

Kann die Bauart von lhnen selbst mit der Konstruktionsbauart erstellt werden?

Ist es evtl. ausreichend, wenn die Bauart mit der Universalbauart erstellt wird?

Die Funktionen von ki-wi construct decken alle vorgenannten Moglichkeiten ab. Welche Strategie
fur Ihren Betrieb die Beste ist, miissen Sie fir sich aus dem laufenden Betrieb und aus den Erfahrun-
gen beim Einstaz von ki-wi construct selbst heraus finden.

ISC GmbH Industrial Software Consulting  TalstraBe 1 ~ D-69198 Schriesheim  Fon 06203 660207




ISC Programmhandbuch Seite 212

GmbH ki-wi construct Datum | 10.08.2022

Version 5.6

Materialstrategie

Durch strategische Einrichtung der Materialdatenbank konnen Einsparungs- und/oder Rationalisie-
rungseffekte realisiert werden. Es folgt ein Biespiel, wie Kantholzer strategisch in der Material-
datenbank organisiert werden konnen.

Materialgruppe
"KANTHOLZ"

4/6
6/8
8/8
5/10
8/10
10/10
10/12
12/14
14/14
14/16

In diesem einfachen ersten Beispiel stehen alle Formate in einer Positionsliste untereinander. ki-wi
construct durchsucht diese Liste mit der ersten Position beginnend so lange durch, bis der erforder-
liche Querschnitt gefunden wird.

Das kann zur Folge haben, daB beispielsweise fiir eine Langskufe einer groBen Kiste mit sehr wenig
Gewicht als Ergebnis das Format 6/8 eingesetzt wird, was im Normalfall nicht gewiinscht wird.
Ebenso kann als Ergebnis ein quadratischer Querschnitt zum Beispiel 8/8 geliefert werden, was
unwirtschaftlich ware. Ein anderer Fall konnte als Ergebnis 5/10 liefern, was fiir eine Kufe nicht
wiunschenswert sein kann, sehr wohl jedoch fiir einen Steher oder fiir eine Querauflage. In allen
Fallen miissten manuelle Anderungen in der Detailmaske durchgefiihrt werden.

Eine der moglichen Strategien ist, spezielle Materialgruppen fiir spezielle Bauteile anzulegen. Das
konnte so aussehen.

Materialgruppe
"KANTHOLZ KUFEN"
8/10

10/12

12/14

14/16

16/18

Materialgruppe
"KANTHOLZ UNTERKUFEN"
8/8

10/10

Materialgruppe
"KANTHOLZ STEHER"
6/8

5/10

10/10

Werden Materialgruppen so aufgegliedert, mussen diese in den Bauart-Voreinstellungen bei den Bau-
teilpositionen natirlich entsprechend eingestellt werden. Im Bedarfsfall konnen dann manuelle
Anderungen der Materialgruppen im Auftragsdialog gemacht werden.
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Holz sparen

Hier ein Beispiel, das lhnen zeigen soll, daB quadratische Querschnitte als tragende Bauteile
unwirtschaftlich sind.

e ey ey
S S S s A Ay S
A A AR A 4 VA A i N

VA R A e s
A A AR A A i
VA A A A A
[ A 4 A S Ay
A A VA A VA
oL s S s
Ay dd oA

% S 7l
I Ay

4 Ay

i

A

Y

e yod

Kiste 400 x 200 cm, 10 KN/gm Stapelstauchdruck
Daraus W ¢ = 1000 cm3
Nadelholz Gtkl. Il angenommen 150,--€/cbm

Widerstands-
B H moment Erf.- Kosten [Relation
W=bxh2/6 |[Laufmeter
8 10 133,33 7,50 9,00 100,00
8,94 8,94 119,09 8,40 10,07 [111,96
10 8 106,67 9,38 11,25 [125,00
8 8 85,33 11,72 11,25 [156,25
AbmaB  |[Abmal
7,7 9,7 120,75 8,28 110,42
8,64 8,64 107,50 9,30 124,04
9,7 7,7 95,85 10,43 139,10
7,7 7,7 76,09 13,14 175,23
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Stichwortverzeichnis

3D Darstellung 191

3D Zeichnung 69

A->1 69

A3 Kiste 38

A3 Verschlag 38

A4 Kiste 38

A4 Kiste Sperrholz 39
A4 Verschlag 38

A5 Kiste 38

A5 Kiste Sperrholz 39
A5 Verschlag 38

A6 Kiste 38

A6 Verschlag 39
AbbildungsmaBstab 182
Abdeckfolie 47
Abdeckung 12
Abdichtung 11
Abhangigkeiten 36
Ableitung Grundbauart 36
Abmessungen 116
Abpolsterung 12
Abscherung 205
AbstandsmaB 168
Abwartsbewegung 116
Abwicklung 9, 83, 135, 172
AbwicklungsmaB 172
Akylux 11

Akzeptfeld 59

Alle Leisten wie Deckelleisten 155
Alle Leisten wie Kopfleisten 155
Alle Leisten wie Seitenleisten 155
Alle Teile zeichnen 188
Allgemeines 17

Als Bild speichern 189
Alu 100

ALU 89
ALU-Verbundfolie 12, 47
Amorphe Packgiiter 140
Ampel 154

An Kopfe 169

An Seiten 169
Anbruchware 27
Anfahrvorgang 116
Anfangspunkt 186
angeschragt 96
Anlegedatum 171
Annahmen 205
Anschlag 76, 137, 157
Anschlag links 76
Anschlag manuell 76
Anschlag rechts 76
Anschlagfaktor 76
Anschlagsarten 204
Anschlagskufen 163

Anschlagspunkte 128

Anschr. 96

Anschragen 96, 157

Ansicht 182

Anz. Bolzen 106

Anz. Holzteile 106

Anz. Kantholzer 106

Anz. Leisten 106

Anz. Nagel 106

Anz. Schnitte 106

Anzahl beibehalten 155

Anzahl und/oder Format beibehalten 155,
157

Anzahl Wellen 113

AQM 56, 136

Arbeitsschein 83

Ast 200

Astigkeit 203

Auflagepunkte 139

Auflast 204

AufmaB 145

AufmaBblatt 145

Aufteilplan 175

Auftrag 173

Auftragsdaten 173

Auftragsnummer 15, 31

Auftragsposition 106

Ausdruck 97

Ausdrucken 30, 31

Auskleidung 173

Ausrichtung der Bretter 69

AuBenflache 135

AuBenkufe 158

AuBenlange 112

AuBenmalB 51, 61

AuBenmal runden 65

AuBenmabBe 135

AuBenmaBe maximal 116

AuBenmaBe mindestens 116

AuBenwand 12

Ausziehwiderstand 202

Automatik 150, 151, 155, 166, 168

Automatikmodus 166

B1 Kiste 39

B1 Verschlag 39

B2 55, 78, 203

B2 Kiste * 39

B2 Verschlag * 39

B3 55, 78, 203

B3 Kiste * 40

Barcode 31

Barken 32

Bauart 8, 23, 36

Bauart kopieren 59
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Bauartauswahl 121, 129
Bauartdatenbank 23
Bauartdialog 50
Bauartenkatalog 29
Bauartinfo 37, 60
Bauartliste 50
Bauartorganisation 211
Bauart-Voreinstellungen 16, 36, 129, 160,
172
Baugruppe 8, 9, 173
Bauteil 8, 12
Bauteildetails 147
Bauteildimension 71
Bauteile 36, 42
Bauteile und Zubehore 94
Bauteile zusatzlich 103
Bauteiledialog 94
Bauteileliste 42, 206
Bauteilformat 8
Bauteilfunktion 190
Bauteilposition 207
BB 134
Bedienkomfort 211
Befestigung 141
Belastung 198
Belastungen 116
Belastungsrichtung 200
Beleistung 78, 174
Beleistungsschema 81, 175
BemaRungsoption 128
Berechnen 147
Berechnung 147
Beschleunigungen 116, 205
Beschleunigungswerte 116
Beutel Trockenmittel 106
Beutelanzahl 27
Bezeichnungstext 51
Biegebelastung 200
Biegefestigkeit 202
Biegemoment 140, 154, 204
Biegestab 200
Biegung 204
Bilddatei 58
Bitmap 31
BL 134
Blech 134
Blindkufen 163
Boden 8, 9, 11, 36, 99, 135
Boden Auskleidung 11, 100
Bodenauslage 151
Bodenbauart 152
Bodenblatt 90, 91, 134
Bodenbreite 134
Bodenkonstruktion 55, 74
Bodenlange 134
Bodenstarke 151
Bodenzuschnitt 84
Bolzen 11, 22, 205
Bolzen/Auflagen 141

Bolzendurchmesser 22, 205
BQM 56, 136
Bremsvorgang 116
Brettauslage 77

Bretter 23, 48, 111
Bruttogewicht 79, 204
Buchstaben 136

Bund 41

cbm 56

cbm-Holzinhalt 106
cbm-Verdrangung 106
CGB 169

CGH 169

CGL 169

cm 98

Container 118, 132, 186
Containerboden 118
Containerliste 16
Containertyp 118, 132
Cortec-Methode 47, 87, 134
Darstellung 182
Datenaustausch 34
Datentransfer 34
Dauerbelastung 200
Deck/Welle 94

Deckel 8, 9, 10, 36, 99
Deckel Auskleidung 11, 100
Deckel kleiner 78
Deckeleiste quer 73
Deckelflache 204
Deckelholz 10, 43, 44, 99, 204
Deckelkantholz 10
Deckelleiste 79
Deckelrahmenholz 45
Deckungsgrad 77, 94, 151
Destination 132
Destinationen 25
Detailmaske 147
Diagonalbeleistung 155
Diagonale 155

Diagonale Deckelleiste 10
Diagonale Kopfleiste 9
Diagonale Seitenleiste 9
Diagonalleiste 79, 80, 155
Diff. Kontrolle 162
Differenz 162, 163
Dimensionen 71
Dimensioniert 203
Dimensionierung 8, 203
Dimensionierungsroutine 204
Dimensionstabelle 204

DIN 55 474 27, 87, 88, 133, 134
DL-diagonal 10, 99

DL-full 10, 100
DL-senkrecht 10, 99
DL-waagrecht 10, 99
Doppelkufen 163
Doppelter Boden 151
Draufsicht 184, 190
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Druck 204 Festigkeitseigenschaft 200
Druck Multiplikation 98 Festigkeitslehre 197
Drucken 97 Festigkeitsrechnung 197

Drucker 33, 54
Druckerauswahl 33
Druckername 33
Druckfestigkeit 200, 202, 203
Druckfolge 97
Druckfont 31
Druckreihenfolge 97
Druckspannung 200
Druckzone 200
Durchbiegung 140
Durchmesser 205
Dynamik 197

Echtes vermessenes MaB 112
EchtmaB 22

Einbau 12, 100
Einbauteil 12, 166, 207
Einbauten 48, 166, 168
Einfahrmoglichkeit 159
Einfahroffnung 75, 159
EinfluBfaktor 202
EinfluBgroBe 105, 106
EinfluBgroBen 105
Einfugebutton 37
Einrickfunktion 137
Einriickung 76, 157
Einstellungsarten 16
Einteilige Abwicklung 172
Einzelfertigung 168
Einzelteilen 168
Eisenklotz 140
Elastizitat 200

Email 34

E-MaB 112

Endfeuchte 88, 89, 133
entferntes Bauteil 168
Erfahrungswert 198
Ergebnisse 135, 203
ERP System 8
Exportverpackung 197
fak 160

Faltenbildung 200
Fasserrichtung 203
FCL-Containerverkehr 116
FEFCO 82, 172

FEFCO 0200 41

FEFCO 0201 41

FEFCO 0203 41

FEFCO 0501 41

FEFCO 0911 41

FEFCO 0912 41

FEFCO Wickelkarton 41
FEFCO-CODE 83
Fehler 171

Fert.-Zeit FT 136
Fert.-Zeit VP 136
Fertigungszeit 105, 136, 194

Festigkeitsverminderung 202
Feuchteindikator 47
Feuchtigkeit 47
Feuchtigkeitszunahme 202
Firmenlogo 31
Firmenname 31

fix 160

Fixwerten 76

flach 96

Flach 156, 167

Flachsack 91

Flatrack 190

Flexibilitat 211

Folie 174

Folie automatisch wahlen 89
Folienart 89

Folienboden 11
Folienbodenblatt 12
Foliensperrschicht 12
Font 31
Forder-/Hebemittel 139
Format beibehalten 155
Formate 156
Formelsprache 107
Formulare 30
Formularvarianten 30
Frachtschiffahrt 116
Fragezeichen 160
Fulleiste 9

Fullholz 11, 81, 101, 157
Fullholz am Boden 81, 157
Fullholzer 81

Fullleiste 79, 175
Fullleisten 79, 176
Gabelstapler 116, 137
Gebindegrohe 92
Geblockte Kufen 163
Gefahrgutlabel 100
Geometrie 147, 150
Geometrische Abhangigkeit 150
Gesamtkalkulation 195
Gestelle 206
Gewabhrleistung 205
Gewicht 199
Gewichtsangabe 198
Gewindestangen 22
Gleitreibungszahl 22, 141
Grenzgewicht 75
Grundbauart 42, 55, 60, 147
Grundbauarten 29, 41
Grundbauartenliste 37
Grundeinstellungen 16, 21
Grundflache 135
Gummidichtung 11
Gummischeibe 11, 47, 100
GurtmaB 106
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Hafenmal 65

Haken 189

Hartfaser 11

Harzgalle 203

Haube 47, 91, 100

Haube Alu 12

Haube Poly 12

Haube VCI 12

Haube+Boden 90

Haubenart 90

Haubenboden 100

Haubenboden Poly 12

Haubenbreite 134

Haubenflache 85, 134

Haubenhohe 134

Haubenlange 134

HaubenmaBe 84

HB 134

HCBM 136

Hebezeug 200, 203

HH 134

Hilfsstoff 12

Hilfsstoffe 166

Hints 21

Hinweis 171

HL 134

Hoch 156, 167

Hochachse 96

hochkant 96, 156

Holzdimension 203

Holzer 174

Holzfeuchtigkeit 202

Holzinhalt 135, 167

Holzrahmen-Bauarten 203

Horizontalbeschleunigung in Langsrichtung
116

Horizontalbeschleunigung in Querrichtung
116

> A 69

Indikator 12, 100, 134

Indikatoreinbau 87

Indikatorfenster 12, 86

Informationsmanagement 198

Inhalt 129, 142

Initialisieren 161

Initialisierung 127, 129

Innenbreite 61, 63

Innenhohe 61, 64

Innenlange 62, 112

InnenmaB 51, 61

InnenmaR-Interpretation 61

InnenmaBkontur 138

InnenmaB-MeBoption 65

IPPC 28, 132

IPPC Pflanzenschutzart 132

Jahreszeit 27

Kalkulation 56, 192

Kalkulationsblatt 181

Kalkulationswerte 26

Kantholz 10, 111, 174
Kantholzausfutterung 11
Kantholzer 48

Kantholzer wie Vorbesetzung 157
Kartonagen 9
Kartonarbeitsschein 176
Kartonbauart 82, 150, 172
Kartonbauarten 176
Kaufmannische Rundung 65
Kennzahlen 134, 173, 192
kg/cm2 118

kgTara 56

KGTARA 136

Kilogramm Taragewicht 56
Kinetik 197

Kippindikatoren 86

Kisten 135

Kistenbefestigung 47
Kistennummer 136
Kistenwand 134

Kistenzettel 32, 58, 123, 176, 177
Kistenzettelformular 30, 67
Kistenzettelkopien 54

KiWi Online 34

Klasse 111, 112

KL-diagonal 9, 99

KL-full 9, 100

Klotz 158

KL-senkrecht 9, 99
KL-waagrecht 9, 99

KN/m2 116

Knickmoment 154

Knickstab 204

Knickung 204

Kolli 54

Kolliabmessung 116

Kolli-Nr. 136

Kollinummer 136

Kollo 135

Kommission 31
Kommissionsnummer 31
Konservierung 27, 46, 84, 134, 174, 178
Konservierungsart 133
Konservierungsfunktion 89, 92
Konservierungsfunktionen 84
Konservierungsmethode 47, 87, 88, 174
Konstruktionsbauart 107
KONSTRUKTIONSBAUART 41
Konstruktionstyp 50
Konstruktionswerkstoff 200
Konventionelle Verladung 116
Kopf 8, 9, 36, 99

Kopf Auskleidung 11, 100
Kopfbolzen 22, 25

Kopfbolzen nach Gewicht 22, 25
Kopfholz 10, 11, 46, 99, 204
KPL 184

Krafteverteilung 138

Kran 116
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Kranverladung 116

Kritisch Uberpruft 205
Kritische Betrachtung 205
Kubikmeter Holzinhalt 56, 135
Kufe 8, 10, 99

Kufen 36

Kufen blockieren 163
Kufenanordnungsmaske 160
Kufenboden 40, 55, 203
Kunde 173

Kunden 14

Kundennummer 209
Kundenspezfische Bauart 209
Kundenspezifische Bauart 211
Kurvenfahrt 116

L==> 157

Lademittel 116

Laderaum 118

LandestoB 116

Langenfaktor 76

Langskufe 55, 74, 140, 204
Langskufen 11

Langskufen verdoppelt 163
Langskufenformat 157
Langsrichtung 158
Langsunterzug 10, 44, 80, 99, 101
Lashing 190

Lashings 47

Lastannahme 198, 203
Lastfall 138

Lastverteilung 44

Leiste 111, 174

Leisten 48

Leisten und Kantholzer 153
Leisten wie Vorbesetzung 155
Leistenanzahl 78
Leistenformat 79

Ifm Leisten 106

Ifm Montagenagelung 106
Ifm SchweiBnaht 106

lfm. Kantholzer 106

Limit 171

Limitdaten 116

Limitieren 116

Limitieren auf Containertyp 116
Limitwerte 57
Lineal-Schalters 186
Lochleibungsdruck 205
Logische Bereiche 173
Logodatei 31

Lohnkosten 136, 194
Lohnkosten FT 136
Lohnkosten VP 136

Loses Bauteil 12
Luftfeuchtigkeit 27, 134
Luftfracht 116

Mailen 34

man 159, 160

Markierung 12, 27, 49, 93, 169, 174, 178

Markierung Symbole 93
Markierungsdaten 169
MaBanderung 127

MabBe tauschen 67

MaBeinheit 22
Massenschwerpunkt 198, 199
MaBfestlegung 61
Massivholzbauart 173
MaBkoordinate 169, 173
MaBlinien 83, 187

MaBoption 61

MaBstab 183
MabBiiberschreitung 116
MaBunterschreitung 116
Mat.Volumen 135

Mat.wert BO 135

Mat.wert OT 135
Mat.wert/AQM 135
Mat.wert/CBM 135

Material 16, 110, 174

Material Ubersicht 114
Material verschieben 114
Materialdatenbank 22, 23, 212
Materialgemeinkosten 135
Materialgemeinkostenzuschlag 26
Materialgruppe 8, 23, 26, 111
Materialgruppenbezeichnung 23

Materialien gleicher Beschaffenheit 8

Materialkalkulation 113, 192
Materialposition 111
Materialpositionen 26
Materialpreis 113
Materialstarke 112, 151
Materialstrategie 205, 212
Materialwert 18, 135
Max. zulassiger Seilwinkel 116
Meldung 171
Mengentabelle 78
Meniileiste 120
Messfunktion 186
MeBmethode 64
Messpunkt 186

Mittelkufe 159

Mittelteil 75

mm 98

Momente 197
Momentenart 154
Momentengleichung 203
Momentenreserve 154
Momentenumkehr 200
Monatswert 89

Montage 131

Montageart 20, 57, 131

Multiple Lineare Regressionsanalyse 105
Multiple Lineare Regressionsrechnung 105

Nach jedem Teil anhalten 188
Nagel 36, 46, 100, 111, 174
Nagel kurz 12, 47

Nagel lang 12, 47

ISC GmbH Industrial Software Consulting  TalstraBe 1 ~ D-69198 Schriesheim  Fon 06203 660207




ISC Programmhandbuch SDeitte 508 2%)122
GmbH ki-wi construct atum =L
Version 5.6
Nageln 106 Platten 170

NennmalBl 22, 112
Nettogewicht 106

Neu initialisieren 127

Neue Bauart anlegen 37
Neue Bauart konfigurieren 50

Neuer 14

Neutrale Faser 200

N-MaB 112

Nullpunkt 186

Nur Kantholzer 188

Nur Leisten 188

Nur Oberteil 188
Nutzungsbedingungen 59
Oberteil 9, 135, 150, 173
Oberteiltabelle 151
Ohne Boden 189

Ohne Deckel 189

Ohne Kopf 189

Ohne Seite 188

Option A > | 127

Option | >A 127

Option P > A 127
Optionale Bauteile 42

Optionen 168

Organisationsstreifen 32
Orientierung 96

0SB 18
P->A 69

Packgut 12, 65, 122, 137
Packgut Bild 138
Packgutabmessung 137
Packgutabmessungen 68
Packgutbefestigung 11, 205
Packgutbeschreibung 142
Packgutdaten 203, 204
Packgutdimension 128
Packguteigenschaften 199
Packgiiter/Inhalte 17
Packgutmaske 128
PackgutmaB 128
Packgutzustandes 143

Palette 206
Palette1 40
Palette2 40
Palette3 40
Palette4 40
Palette5 40
Paletten 135

Palettenbauart 152
Palettendeck 41

Papier 11

Papierausschlag 11
Parameter 135

Passwort 34

Pflanzenschutz 20
Pflanzenschutzart, IPPC 132

Physik 197

Phytosanitare Methoden 20

Plattenabmessung 172

Plattenaufteilung 18, 79, 81, 123, 175
Plattenaufteilungsfunktion 175

Plattenbezeichung 18
Plattenbreite 79
Plattenformat 18, 73, 78, 170, 175

Plattenformatvorgabe 81

Plattenkiste 18

PlattenmaB 83, 172, 175

Plattenmitte 79
Plattenschema 175
Plattenstarke 150
PlattenstoB 9, 79, 176
PlattenstoBen 79

Platzhalter 93, 169, 170

Plausibilitat 150
Polsterfolie 12, 47, 100
Polstermaterial 12, 85

Poly 100
POLY 89
Poly bis 89

Polyethylen 12

Polyethylenfolie 47, 87, 89

Positionsnummer 31
Preisangabe 56
Preiseinheit 56
Preisheinheit 136

Prioritat 211
Pro Stiick 56
Problem 171

Produktion 174

Protokoll 105

Prozentzahl 204
Prozesssicherheit 73
gm AuBenflache 106

Quadratischer Querschnitt 213
Quadratmeter AuBenflache 56, 135
Quadratmeter Bodenflache 56

Quer-/Auflageholz 46
Querachse 169
Queranordnung 76
Querauflage 10, 204
Querholz 10, 99
Querholzbolzen 81

Querkufe 72

Querkufen verdoppelt 163

Querrichtung 158
Querschnitt 183, 203

R==> 157

Rahmenbauweise 78
Rahmenkonstruktion 55
RangierstoB 116

Rationalisierungseffekt 212

Rauminhalt 135
RechenmaB 22, 112

Rechenverfahren 8, 51, 203

Regressionsanalyse 105

Regressionsrechnung 136
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Reibung 141 Seite 8, 9, 36, 99

Reibungszahl 22
Reinitialisieren 170
Relative Luftfeuchtigkeit 133
Richtlinie 53, 131, 203
Richtlinien 16, 115
Richtlinienverweis 53
Riffelblech 12
Rill-/SchlitzmaBe 172
RillmaBe 176

R-MaB 112

Rohbauart 50

Rohdichte 200, 203
Rohmaterial 8

Rohplatte 176

Rohtexte 169

Rollenbreite 85
RollenmaBe 85

Rote Hinweise 21
Rickschneiden 175
Rumpfnamen 108
Rutschleiste 74

Sack 90

Saisonale Einstellungen 27
Saklierung 183

Schablone 12, 100, 136, 169
Schablonentext 49, 174
Schablonentexte 169
Schablonenvorbesetzung 93, 117
Schalung 23

Schaumgummi 11

Schblone 47
Scherfestigkeit 202

Schlag 116

Schlitten 40

Schnelligkeit 211

Schraube 11, 100, 174, 205
Schrauben 22, 165
Schrauben Durchmesser 142
Schraubendurchdringungen 11
Schraubensortiment 22
SchriftgroBe 32
Schub(dreh)festigkeit 202
Schutzschichtauftrag 87
Schutzschichtmethode 87
Schwenkblech 12, 47, 86, 100, 134
Schwergutecken 24, 65, 79
Schwerpunkt 137, 159
Schwerpunkt Report 144
Schwerpunktkoordinate 174
Schwerpunktlage 128
Schwerpunktsymbol 169
Schwindrisse 203
Seilanschlag 137
Seilanschlagblech 11
Seilanschlagpunkt 138
Seildruck 204

Seillange 189

Seilwinkel 116

Seite Auskleidung 11, 100
Seite kurzer 77
Seitenansicht 183
Seitenleiste 8, 36

Seitenteil 9

Seitliche Beschleunigung 116
Selbsttrageanteil 140
Selbsttragekoeffizient 199

Senkrecht verbretterte Kisten/Verschlage 67

Senkrechte Deckelleiste 10
Senkrechte Kopfleiste 9
Senkrechte Seitenleiste 9
SerrschichtmaB 174
Sicherheit 211
Sicherheitsabstand 65, 138
Sichtfenster 134
Signierschablone 12
Signiertafel 12, 48, 100, 169
Skalierung 182

Skizze 58, 176

SL-diagonal 9, 99

SL-fuall 9, 99

SlotmaBe 176

SL-senkrecht 9, 99
SL-waagrecht 9, 99
Sollpreis 136

Sollpreise 56

Soll-VK Lief. 136

Soll-VK Verp. 136
Sonderbauart 55, 206
Sonderbauarten 29, 41
Sonderfall 113
Sonderfunktion 152
Sonderpalette 206
Sondersachen 206
Sorptionsverhalten 203
Spannungen 117
Spannungsverteilung 200
Sparverschlag 77

Sperrholz 18
Sperrholzbauart 175
Sperrholzkiste 67, 73, 78, 170
Sperrholzrahmenkiste 68
Sperrholzzuschnitt 48
Sperrschicht 84, 87, 88, 133, 134
Sperrschichtflache 92
Stabilitat 171, 202

Stabilitatsberechnung 8, 22, 41, 55, 61, 112,

116, 117, 140, 154, 197, 203
Stabilitatsnachweis 124
Stabilitatsvarianten 204
Stahlbauteile 24, 49
Stamm- Material 23
Stammdaten 120
Stampfgang 116
Stapelstauchdruck 116, 201, 204
Stapler 159
Statik 197
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STCK 136 Unterkufen auBen biindig 76

Steher 10, 43, 44, 99

Steher automatisch 80

Steuermaske 147

Strategie 211

Streuungseigenschaft 203

Stlick 56

Stiickzahlmultiplikation 54

Stundensatz 194

Suchkriterien 111, 113

Suchkriterium 111

Symbole 169, 174

Systemmeldungen 171

Tara / AQM 135

Taragewicht 135

Taragewichte 67

TE 134

Technische Zeichnung 138

Technischen Mechanik 197

Teilenr. 99

Teile-Nr. 207

Teilenummer 99

Teilung 83

Teilung automatisch 83

Teilungsart 83

Temperatur 27

Texte 170, 174

Textinformation 102, 174

TL (Technische Lieferbedingungen der
Bundeswehr) 87

TL 8100-004 87, 134

Transferdatei 34

Transport 116

Transport- und Lagerbeanspruchung 116

Transport- und Lagerdauer 87

Transport- und Lagerdauern 88

Transportbelastung 115, 116

Transportweg 198

Traverse 189

Trockemittel 47

Trockenmittel 11, 86, 100

Trockenmittelberechnung 27,92, 134

Trockenmittelbeutel 11, 27, 134

Trockenmitteleinheit 92

Trockenmittelfunktion 92

Trockenmittelindikator 12

Trockenmittelmenge 133

Trockenmittelmethode 87, 92

TiirmaB 118

Uberhohe 118

Ubersetzungstabelle 23

Uhrzeigersinn 161

Umschlag 116

Ungiiltig 171

Universalbauart 41, 206, 209

Universalitat 211

Unterkufe 11, 72, 99, 137, 157

Unterkufen 11

Unterkufen Anordnung 157

Unterkufenanordnung 74
Untersch. Materiadimensionen 106
Untersch. Materialgruppen 106
Unwirtschaftlich 213
Username 31

Variable Kufenanordnung 160
Variante 50

Varianten 37, 50, 70

VCl 87,100

VCI- Menge 87

VClgm 134

VCl-Folie 12, 47, 85
VCI-Kombinationsmethode 87
VCI-Mengenbedarf 87
VCI-Methoden 134
VCI-Schaum 11, 47, 85, 87, 100, 134
VCI-Wirkstofftrager 11
VCI-Wirkstofftragerzuschnitt 134
Verbundfolie 89
Verdrangung 135

Verkehrs- und Lademittel 116
Verkehrstrager 116

Vermalit 190
Verpackungsanweisung 122, 143, 177
Verpackungsarbeiten 27, 177
Verpackungszeit 106, 136
Verschlag 48, 77
Verschlagdeckungen 77
Verschlage 135

Verschnitt 135
Verschnittkosten 135
Verschnittzuschlag 26
Vertikalbeschleunigung 116
Verwenden bis 57
Verwendung 113
Vorbesetzungsfehler 171
Vorderansicht 183
VorgabemaB 51, 128
Vorgaben Uberpriift 135
Vorkalkulation 136
Vorschlagswert 36

Vorsicht 171

Waagerechte Deckelleiste 10
Waagerechte Kopfleiste 9
Waagerechte Seitenleiste 9
Wahr 96

Waldkante 200

Wellen 150

Wellenzahl 83, 94, 113, 150
Wellpapp-Bauart 172
Wellpappe 113

Werknorm 87

Werkstoff 8

Werkstoff Holz 200
Wiederholung 108

Winkel 100, 116

Winkel oben 11

Winkel unten 11
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Wirkstoff 47
Wirkstoffe 87
Wirkstoffflache 85
Wirkstoffmenge 91, 174
Wuchs 203
Wuchsfehler 200
X-Lage von 108

Y-Lage von 108
Zeichenfunktion 182
Zeichnen 182
Zeichnung 125
Zeitaufnahme 106
Zeiteinsparung 73
Zeitparameter 105, 194
Zeitwirtschaft 105
Ziellander 25

Zlassige Bodenbelastung 118
Zoom 182

Zubehor 174

Zubehore 166, 168
Zubehorteile 46

Zugabe 80

Zugfestigkeit 200, 202, 203
Zugzone 200

Zul. Bodenbelastung 118
Zulassige Spannungen 117
Zusammenbau 12, 20, 106
Zusatzmaterial 165
Zusatztext 103, 166
Zuschlagskalkulation 26, 181
Zuschlagswert 84
Zuschneider 67

Zuschnitt 77, 106, 174
Zuschnittlange 67, 85
Zuschnittlangen tauschen 151
Zustandsbeschreibung 143
Zweiteilige Abwicklung 172
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